¢Ascm

Oversiittning av bruksanvisning i original

Behall manualen for framtida referens; lat den félja med vid eventuell vidareférséljning av
maskinen.

SC 2C

BRUKSANVISNING

Cc€

CIRKEL- OCH JUSTERSAG FOR
BEARBETNING AV TRA OCH MATERIAL MED
LIKNANDE FYSISKA EGENSKAPER

e

minimax

Rel. 2.0 / 01-2020 00L0368307G SV

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN




DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



¢Ascm

TILLVERKARE:

ADRESS:

BETECKNING:

FABRIKAT:

PRODUKT:

MODELL:

TYP AV DOKUMENT:

DOKUMENTKOD:

UTGAVA:

OVERENSSTAMMELSE:

SCM INDUSTRIA S.p.A.

Via Valdicella, 7 - 47892 - Gualdicciolo - Rep. San Marino

CIRKEL- OCH JUSTERSAG FOR BEARBETNING AV TRA

OCH MATERIAL MED LIKNANDE FYSISKA EGENSKAPER

SCM

S-08

SC 2C
BRUKSANVISNING
00L0368307G

Rel. 2.0/ 01-2020

Cc€

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN




¢Ascm

DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA’

(Al SENSI DELL’ AlLIIA DELLA DIRETTIVA 2006/42/CE E DI ALTRE DIRETTIVE APPLICABILI)

“EG” FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

(I ENLIGHET MED BILAGA IIA | DIREKTIV 2006/42/EG
OCH “EU-FORSAKRAN” | ENLIGHET MED ANDRA TILLAMPLIGA DIREKTIV)

L]

E’ CONFORME A TUTTE LE DISPQSI ENTI DIRETTIVE:
OVERENSSTAMMER MED ALL ) FOLJANDE DIREKTIV:

IL FABBRICANTE: SCM INDUSTRIA S.P.A
TILLVERKAREN: VIA VALDICELLA 7 - 47892 GUALDICCIOLO (R.S.M.)
DICHIARA CHE LA
INTYGAR ATT
MACCHINA:  SEGA CIRCOLARE SQUADRATRICE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI
" MATERIE CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI
MASKIN: CIRKEL-OCHJUSTERSAG FOR BEARBETNING AV TRA OCH MATERIAL MED
LIKNANDE FYSISKA EGENSKAPER
MARCA: scm N°DI SERIE:
FABRIKAT: SERIENUMMER: gml
] ANNO DI
TIPO: S-08 cosTRUZIgRS
TYP: TILLVE Y
MODELLO:
SC 2C 0
MODELL: qu i I:;@% \$ bg
k] T -
LL

2006/42/CE ™ _ ¢~ 2 e tabd 2006/42/EG
2014/30/YRN, . ¥ a0 W N 2014/30/EU

il kL "

ORGANISMO NO

"'F
EFFETTUATO L C IP@, 4 ‘A CERMET ITALIA S.p.A. NB 0476

VIA CADRIANO, 23
40057 CADRIANO di GRANAROLO (BO)

NUMERO DI ATTESTA

CEDITIHONM *_ | & C11E293/01
“EG” TYPGODKANNANDE R
[,
PERSONA AU 1Z#ATA A COSTITUIRE IL
F LO TECNICO: SCM GROUP spa Via Emilia n° 77
PERSON SOM AR BEHORIG ATT SAMMANSTALLA 1-47921, Rimini (RN) - ITALY

DEN TEKNISKA DOKUMENTATIONEN:

IL RAPPRESENTANTE DELEGATO DEL FABBRICANTE
TILLVERKARENS VERKSTALLANDE DIREKTOR
*CITTA™, *DATA*,
* IDENTIFICAZIONE FIRMATARIO *
FIRMA AUTOGRAFA

[IT] LINGUA ORIGINALE DICHIARAZIONE
[SV] OVERSATTNING AV FORSAKRAN FRAN ORIGINALSPRAK

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN




index
ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER.......ccccecererueerennes 1
1.1 Handbokens uppgift ... 3
1.2 Maskinidentifiering ..........ccoovmmmii e ———————————— 5
IR T oY (== o T T g T =T o = 6
1.4 Rekommendationer for servicepersonalen ...........ccccccviiiiiiiiiiiniisninnennseeneeeen, 7
1.4.1 Forkortningar som anvéands i handboken ..., 7
1.4.2 Bifogad dokumentation ...........cccociiiimmmiminee s ———— 7
1.5 Symboler som anvands i denna bruks ...........ccccovmmmmminciniee 8
1.6 Skyltar pA Maskinen ... e 10
1.7 Beskrivning av Maskinen .......oovecceeciiiiiiiirccccins s e s rs s s e e e s s e enna 12
1.8 Villkor for anvandning .........ccccceiiiiiiiiismmmnnnsssrr s 14
1.9 Tillatna Verktyg......cocoiiiiiiri e 14
1.10 ArbetSmIlJO ... —————————— 15
1.11 Felaktig anvdndning som rimligen kan forutses..........c.ccceeveiiiiiiiiiiiccnnenn, 15
1.12 Kvarstaende FSKer........ccccceeeeiiiiiiccreeeeree s s sssssssssnsss s e s s s s s smsn s e e s e sesssssssnnnnns 16
1.13 Utbildning av operatorer .............ccccivmmmmiiiiissrrr s 16
1.14 SakerhetsfOreskrifter ... 17
1.14.1 Personlig sakerhet..........ccccoiiiiiiiiiiiiciricrrrrrrrrrrrrr s 17
1.14.2 Sdkerhet angaende maskinen..........ccccocvemiiiiiirienncsssrr e 18
1.14.3 SKydd pa VErktyg ........cococmriiiiiriieee e 19
1.14.4 Sadkerheten i arbetsomradet...........ccccvviiiiiriicccinnncccrr e 20
1.14.5 Sakerhet angaende underhallsarbetet............cccccmmmriiiicciiccenee e 21
1.15 NOASItUAtIONEr ...... .. 22
1.16 Flyttning - Forvaring - Avskaffande............cccovvmmmmiinicii s 22
1.16.1 Urdrifttagning ... 22
NODSTOPPS- OCH SAKERHETSANORDNINGAR .........cccorererecrerceeneresaeseraeens 1
2.1 Placering och beskrivning av nédstoppsanordningarna (Fig. 2.1) .............. 2
2.2 Placering och beskrivning av sakerhetsanordningarna (Fig. 2.2)................ 4
TEKNISKA DATA ....cocoecccceecrreersssssssssssse e e e s s s sssssssnss s s e s s easssssssnnnsseseessssssssnnnsnnensesnnns 1
3.1 Arbetsstyckets dimenSIiONer ...........cccciimmiimii e ———— 2
3.2 Tekniska data ... ————— 3
3.3 Standardtillbehor ... ————— 4
B T || PSR 4
BT = U 111 4 4T T SR 5

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



index
RN T B D F: 10014 10 51 E- o] o 2P 6
3.6 TotalmaAtt ........coooieeiicre e 7
3.7 ArbetSOMIAdE.........ceeiiiiiiiiicccceerrre e e e e s ssssne e e s s s s ssssnn s e e e e e e e s e s s smnnn e e e e eennnnnnnns 8
INSTALLATION ... ssesr s ssssnn e ssmnn s s s mmm e n e e e s e s s nnnns 1
4.1 Lyftning och avlastning av maskin ...........ccooevvriiiiiiiiissessscsseese e 4
T B e T T | 3T 6
4.3 Montering av maskindelar som av transportskal levereras isartagna......... 8
4.3.7 Montering av hangande skydd ...........coooiiiiiiiiiiiiiiiiicccessreeese e 8
4.3.11 Bord till vagn - installation ... 10
4.3.12 Montering av KlingsKydd ..........cccceiiiiiiiiineminrsesee e 12
4.3.13 Fot for tippskydd - Installation..............ooomrrrimiiie s 14
4.3.14 Montering av forlangningsbord ..............coooririscrscrrere e 16
4.3.14.1 Montering av bakre forlangningsbord ..........ccccooieerieirree e 16
4.3.14.2 Montering av forlangningsbord pa utmatningssidan ............cccccc........ 18
4.3.24 Montering av stodram..........cccccmmmmriiiiniiiinr s ————— 20
4.3.24.2 Montering av anslagslinjal ... 21
4.3.30.1 Montering av anordning for vinkelskarningar........ccccceeeeeeeemeeemeeeeeeneene. 22
4.3.31 Bord for vagn - Installation ...........cccceciiiieimmiirre e 23
4.3.33 Montering av parallellanslag.........cccccccoriimmmmiinn s 24
4.3.33.1 Montering av skena med fininstallning.........cccccevveerimmmiemiineeieeneeeeeeeeeee 25
4.3.36 Montering av rtSSAQ ....cccuvvvccirrmmrrrririis s crmerrr e e e sssnn e e s s s mmnne s 26
4.3.40 Montering av KIyVKNiV........cccovmmmmmiiiiierrrr s 28
4.3.41 Montering av sagblad ... 28
4.3.45 Montering av ritssaganordning ...........ccccoccriiiiirccccccneeeee e 30
4.4 Elanslutning och jordning.........ccccceeceeiciiiiimmrmccecsss s s rsscsss s s e mmssssssnneens 33
4.4.1 Krav pa stromforsorjningsanlaggningen.........ccccoccerviicimernnssseessssssnnensnnas 33
4.4.2 Elektrisk anslutning ... 36
4.4.3 Kontroll av korrekt KOPpling ......cccccecciiiiiiriccccccss s s s s e s s e s 36
4.5 Spanutsug och anslutning till centralanlaggningen..........cccccocccecvimmeeeennn. 38
[0 VI 0 I I 1
5.1 Kontrollpanelen.......... .o rr s s e r s s e e e s 2
L7\ e T =3 oo o 3
5.4 Kontroller fore maskinens igangsattning ..........ccccccerriiciinncccces e 4
5.5 Start - stopp av Maskin.........ooooiiiiiiiiiiiii 4

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



index
ANVANDNING OCH INSTALLNING AV SAGAGGREGAT ......ccocereerererereererenanns 1
6.1 Installning av KIYVKNIV ... 2
6.3 Placering av axlarna ..........ccoovmmmmiiiiniiise - 4
6.3.1 Vertikal placering av enhet med sagblad............cccccimrriiiiiiiisniiineccccccneens 4
6.3.2 Lutning av enhet med sagblad ... 4
6.3.4 INStallNing @V MtSSAQ ......ccoeerriiriirrirrere e 6
6.3.4.1 Vertikal installning ........ccccocmmmmiiiiiiiiir s 6
6.3.4.2 Axialitet med SAgKIINGA ......cccorrriiiiiiieeeiii e 6
6.4 Korrekt anvandning av cirkelklingor.........cccccceiiiiii e 7
6.8 Justering av klingskyddet...........cccoriiiimmimmi 8
6.9 Beskrivning av hdangande skydd ...........cccccmiriiiiniiinnsmmnn s 10
6.11 Instédllning av hangande skydd............ccccceeiiii i 12

STODRAM OCH PARALLELLANSLAG - ANVANDING OCH INSTALLNINGAR ..1

7.1.3 Justering av splitterskydd.............occiiimmmmmiini 2
7.4 Anvidndning av den utdragbara linjalen..........ccccceeiiiiiiiiiic e, 3
7.14 Manuellt parallellanslag.......c....cccourimimimmiciiiirrrrr e 4
7.14.1 Nollstéllning av parallellanslag..........ccccceiiiniiiiinemmnn 4
TA4.2 Drift.. e ——— 6
7.15 Manuellt parallellanslag med elektronisk lagesindikator pa magnetband 9
7.15.1 NOIIStAIINING.......cce e e 9
% 7 T 10
7.23 Anvandning av vagn och ram vid bearbetning av stora traskivor ........... 14
7.23.1 AlUMINIUMVAQN ........ciiiiiiiiccecceir s s r e s s s s s s e e e e s nmns s ss s s e e e e nnmnnsssnn 14
7.23.6 Anvandning av pressenheten..........cccccceiiiii 16
7.24 Exempel pa langdsKarning........ccccoeriiriimmiinsenn e 17
7.24.1 FOrsta SkArning ... 17
7.24.2 2:A Skarning (tvarskarning) .......ccccceeeiieiiii 18
7.24.3 3:E SKArNING.......ccooeeiiiiiiiceiie e se e e s s et ss s s s s s s s s s s s s s s s s e s s e s s s e s s s s e e e e e e e e e e e s e e e e e nnnnnnne 18
7.24.4 4:E SKAIrNING.....cccceeieiiiiiiiiissirrs s ss e s 19
7.24.5 Skarning for att erhalla ett arbetsstycke med tva parallella sidor......... 21
7.24.6 Installning av geringsanhall................iiiiiicccciirr e 24
7.24.6.1 Exempel pa placering av linjal for lutande skarningar........................ 25
7.25 Extra anordning for geringssagning med matskala ...........cccccceiicininnnnee 26

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



15

16

20

index
TRAPASKUJUTARE ......c.oreeeeeeireenessesssessessesasssssessesasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnes 1
15.1 TrapasKJULAre......cccoeiiiiiicccieecre e e e smnn e s e s s s mmnn e e e e e e e e e snnns 2
AVLASARE OCH DISPLAYER........ccceieeteteiseesesesessessesssssssessessssssssesssssssssssssssssssnes 1
72151 2
16.7 AllIMANNa €genSKAPEer ......cccccciiiirirrrrrrrrrrrr s s 2
T A T =Y (TS - e - - 2
16.7.2 Operatdrhandbok ...... .. 3
16.7.3 Meddelanden pa diSplay......cccccecceiiimmmiiiiiicccccccneeerr e 4
16.7.4 For behoriga, SCM auktoriserade operatorer............ccceevvvvvvieviiiiieenieennnen, 4
UNDERHALL ...ttt ee e et s e saeeae s e st s saesaesaesse e e e e e sneeaesseensesnnsnennen 1
20.1 Rengoring av Maskin..........ccoiiiiiiiiiiiiiiiicciessse e s s e nne 3
20.2 Programmerat underhall ... e 6
20.3 Periodisk SMOINING......cccoiiiiiiimirrrr s 8
20.7 Kontroll av sakerhetsanordningar...........cccoccimiiiiiniciniinmmnee e 10
20.7.1 Byten som innebar en risk for operatorens hilsa och sdkerhet ........... 10
20.18 Byte @V reMMAr ........ccceeeeeeiciirrrrrrncensess s e e e rrsnmassssssseerrrnnmassssssssernssnnnsnssssnsens 12
20.18.1.A SAGAXEI ..coiieeeeriiirr e e an 12
20.18.2 RitSSAGAXEI .....ceeiiiieiriiiiire e 14
20.23 Stélla in kedjeSpanNINgeN .........ccciiiiiiieiieeieeereeerr e aann——_ 16
0 72 T - NS T T - (=) 16
20.23.2 RitSSAGAXE .....eeeeiiieiieiiiiire s 18
20.28 Rekonstruktion av trasiga delar ...........ccccccmmriiiinniciiininre s 19
20.28.1 Byte av splitterskydd ...........cooomiiccciiirrrircccre s 19
20.37 Problem - Orsak = AtQard.........ccccecevierieeceeeeririresseesseseses s ssessessessenns 20
20.60 Extra underhall..........ooo oo rr e e 23

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



SV 1 - ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER

index

1.1 Handbokens uppgift ..., 3

1.2 Maskinidentifiering ... 5

1.3 (o5 (=<7 0o ] o [T o - 6

1.4 Rekommendationer fér servicepersonalen.............ccccccoeeeeii e, 7

1.4.1 Forkortningar som anvands i handboken............c.cccoooi 7

1.4.2 Bifogad dokumentation .............cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeee e 7

1.5 Symboler som anvands i denna bruks ............ccoeevvvevieiiiiiiiieiieeiieeeieeeeeeee, 8

1.6 SKyltar P& MaASKINEN .........viiiiiiiiiiiiiiiiei e 10

1.7 Beskrivning av maskinen............ooeuiiiiiiiii e 12

1.8 Villkor for anVandNing.......ccoooeeieii i 14

1.9 TIllAtNA VEIKEYQ ..vvvviiiiiiiiiii s 14

1.10 ArbetsMIlio ...ccooeeeieee e 15

N 1.11 Felaktig anvandning som rimligen kan forutses ...........ccceeeeeeiiiiiieenieeenn, 15
i 1.12 KVvarstaende FSKEr ..........ooiiiiiiiii e 16
1.13 Utbildning av operatirer..........ccoooeiiiii i, 16

i 1.14 Sakerhetsforeskrifter ... 17
i 1.14.1 Personlig SAKErhet .........oooiiiiiiiiieeeeeeee e 17
i 1.14.2 Sakerhet angaende maskinen ...........ccccccevvvviiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeee e, 18
i 1.14.3  SKydd PA VEIKEYG...ooeeeieiiiieiieeeieee ettt searsesaeesaennansnarnes 19
i 1.14.4 Sakerheten i arbetsomradet............ccoooiiiiiiiii 20
i @@@ 1.14.5 Sakerhet angaende underhallsarbetet.................cooi 21

@@@ 1.15 [\ Fo )0 E] (U E=1 1 [0] 0 1<) (TR 22

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN Cap 1 Pag 1/22




1 - ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER SV

@@@ 1.16 Flyttning - Forvaring - Avskaffande ..............coccc 22

@@@@ P T B O o 41 = o | 1 T P 22

Pag. 2/22 - Cap 1 DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



SV 1 - ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER

1.1 HANDBOKENS UPPGIFT

(ev-1-1_0.0)

Ansvarig for utslappandet av maskinen pa gemenskapsmarknaden
i enlighet med artikel 9, punkt 2 i direktiv EMC 2004/108/EG
SCM GROUP S.p.A. Via Emilia n.77, 1-47921, Rimini (RN) - ITALY

Manualen har franstallts av maskinens Tillverkare och utgér en vasentlig del av sjélva maskinleveransen?.
Handbokens innehall riktas till behorig personal3.

Tanken bakom denna handbok ar att férséka erbjuda Kunden all information som kan ténkas ndédvandig for att
kunna anvanda och underhalla maskinen korrekt, och undvika péa sa satt produkt- och/eller utrustningsskador.

Handboken illustrerar maskinens anvandningsomrade och innehdller all information som anses nédvandig for:
- korrekt anvandning av maskin

- betryggande sékerhet

- langre maskinlivslangd

Att alltid félja handbokens anvisningar och rad garanterar: maskinens och personalens sékerhet, goda prestande
och langre maskinlivslangd.

For att underlatta handbokens lasning har denna delats upp i avsnitt per amne.
Leta upp 6nskat @amne med hjalp av innehallsférteckningen.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
bilderna i denna instruktionsbok kan:
- skilja sig fran maskinens reella konfiguration nédr detta inte paverkar instruktionernas kvalitet och
giltighet samt inte sétter pa spel sdkerheten.
- kan visas utan sékerhetsskydd vilket endast gors for att béttre synliggéra de delar som beskrivs i
texten.

. FARA-OBS:
sdkerhetsskydden dr oumbdrliga for att man ska kunna arbeta pa ett sékert sétt och det ar strikt
férbjudet att arbeta utan dem.

SCM distributionsnat star fran och med nu till férfogande: kontakta oss garna om du behdver teknisk assistans, vill
bestalla reservdelar eller tror att vi pa nagot satt kan hjalpa dig utveckla din verksamhet.

Behall handboken for framtida bruk. Handboken skall forvaras i maskinens narhet.

SCM kan inte hallas ansvarig for skador som uppstar efter en anvandning som inte finns beskriven i denna
bruksanvisning eller efter felaktigt utfort underhaill.
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Om du har fragor kring maskinen eller dess anvandning, kontakta narmaste SCM aterforsaljare:

Maskinbeteckningen ersatter det kommersiella namnet "SC 2C".

Kvalificerad personal, bor ha lamplig arbetserfarenhet, teknisk utbildning, tillrackliga kunskaper om relevanta
normer och lagar for att anses vara lampliga for dessa programmerade arbeten och i stand att kdnna igen
och darmed undvika eventuella risksituationer. Personal som tar hand om:

- maskinhantering

- installation

- maskinens anvandning och underhall.
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SV 1 - ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER

1.2 MASKINIDENTIFIERING

(9g-1-2_0.0)

Maskinen identifieras med hjalp av pa markplaten ingraverade data; markplaten sitter pa maskinstommens ena

sidovagg.

Designazione Forkortad och konventionell beskrivning av maskinens (o O
tildmpning och dess funktion [ scmINDusTRIA SpA

Marca Kommersiellt varumarke — G‘::.If;ﬁ'_“g.:;wmmMa,inoc €

Anno Tillverkningsar oS l

N° Serie Serienummer ol o

kg Vikt i kilo P -

Tipo Typ av maskin L

Modello Maskinmodell Uy i~ [l Aft Hz

. . . lee KA wd

Un \Y Nominell spanning i volt oo =

~ Antar faser (vaxelstrom)

In A Nominell strém i ampere

F Hz Elektrisk frekvens i hertz

Icc. kA Brytformaga for kortslutning av skyddsanordning i | [ SCM € group !
kiloampere O

w.d. Nummer elektriskt schema

Comp. Maskinutformning

Ref. Intern hanvisning
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1.3

KORRESPONDENS

(9g-1-3_0.0_ce)

Uppge alltid féljande information vid brev- eller telefonkontakt med SCM angaende maskinen:

1) maskintyp

2) serienummer
3) spanning och frekvens
4) inkdpsdatum
5) namn pa aterférsaljare och inkopsstalle

6) detaljerad beskrivning av uppmarksammat fel

7) detaljerad beskrivning av den typiska bearbetningen som ska utféras
8) bruksperiod - antal drifttimmar

Kundtjénst
fran ltalien:

fran utlandet:

Reservdelskontor
fran ltalien:

fran utlandet:

Tillverkarens adress:

SCM INDUSTRIA S.p.A.
Via Valdicella, 7
47892 - GUALDICCIOLO - (R.S.M.)
Web: www.scmgroup.com
Email: minimax@scmgroup.com

Tel. 0549/876910 - Fax. 0549/999604

Tel. 00378 - 0549/876912 - Fax. 00378 - 0549/999604
E-mail: minimax@scmgroup.com

Tel. 0541/674706 - Fax. 0541/674720

Tel. 0039 - 0541/674706 - Fax. 0039 - 0541/674720
E-mail: spareparts@scmgroup.com

Pag. 6/22

- Cap.

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN




SV 1 - ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER

1.4 REKOMMENDATIONER FOR SERVICEPERSONALEN

(gg_1-4_0.0_ce)
Vid instruktionsbokens utformning har vi tagit hansyn till samtliga operationer som anses tillhéra det rutinmassiga
underhallsarbetet.
Reparationer eller ingrepp som inte beskrivs i denna handbok far ej utféras.
Alla arbeten som kraver isartagning av maskindelar skall utféras av auktoriserad teknisk personal.
For korrekt handhavande, folj instruktionerna i denna bruksanvisning.
Endast utbildad och auktoriserad personal som ldst bruksanvisningen far anvdnda maskinen och
genomfora servicearbetet.
Observera givna olycksférebyggande anvisningar, samt allmanna féreskrifter vad galler sakerheten och héalsan pa
arbetsplatsen.
Spara bruksanvisningen for framtida bruk.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
-anvind endast originalreservdelar SCM. Tillverkaren ansvarar inte for skador som uppstatt pa
grund av anvandning av delar som inte &r original.

1.4.1 FORKORTNINGAR SOM ANVANDS | HANDBOKEN

(gg-1-41_0.0_ce)

pag. = sida

fig. = figur

par. = paragraf

cap. = kapitel

es. = exempel

rif. = hanvisning

DPI = Personliga skyddsanordningar

1.4.2 BIFOGAD DOKUMENTATION

(mmax_1-4-2_0.0)

Nedanstaende bilagor utgor en del av bruksanvisningen:

- Elscheman (avlas elschemats nummer pa maskinens identifikationsplat, pa raden "W.D.").
- Reservdelskatalog

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
de elektriska schemana ér avsedda att anvédndas enbart av kompetenta tekniker och finns dérfér
endast pa italienska och engelska.
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1.5 SYMBOLER SOM ANVANDS | DENNA BRUKS

(9g-1-5_0.0_ce;

TILLVAL= listade anordningar som endast levereras pa sérskild bestéllning.

&

Operatorplats.

i

FARA-OBS: indikerar 6verhdngande faror som kan orsaka allvarliga skador; var
uppmérksam.

OBS-INFORMATION: teknisk information av sérskild betydelse.

LASNING-HANDBOK: Indikerar att man maste lisa instruktionsmanualen och férsta alla dess
delar innan man anvdnder maskinen

FORBUD: anger férbud att utféra handlingar, kommandon eller annat som med all sékerhet
skapar situationer som dr mycket farliga for personer och skadliga fér maskinen.

FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT: anger att man maste bete sig pa ett lampligt sétt
for att undvika brand eller skador pa saker.

STATUS AVSTANGD MASKIN

Innan man genomfér nagot som helst underhalls- eller justeringsarbete pa maskinen ska man
koppla fran alla kallor for elektrisk och pneumatisk tillférsel (i forekommande fall). Man ska utan
undantag forsakra sig om att maskinen verkligen star stilla och att den inte kan startas av misstag
(huvudstrémbrytaren i lage "0" och last med hanglas samt frankopplingsventilen for tryckluft stangd
och last).
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Personal som anvander maskinen maste, forutom att vara professionellt utbildad for sin uppgift, lasa
bruksanvisningarna med sarskild betoning pa sakerhetsforeskrifterna och avsnitten om det aktuella

ansvarsomradet.

Maskinpersonal indelas i:

KVALIFICERAD OPERATOR

Denna titel betecknar en operatér som utbildats i yrket, ar 6ver 18 ar och i 6verensstammelse med
gallande lagstiftning i anvandarlandet ar behorig att uteslutande skéta start, bruk, utrustande,
finjustering (med skydden aktiverade och maskinen avstangd) och avstédngning av maskinen,
samtliga moment med yttersta respekt med de anvisningar som anges i denna manual.

KVALIFICERAD ELEKTRIKER

Denna titel betecknar en kvalificerad tekniker (elektriker med de professionella tekniska kunskaper
som kravs enligt gallande lagstiftning) som ar behorig att uteslutande utféra arbete pa elektriska
anordningar i syfte att genomfora justeringar, underhallsarbete och/eller reparationer, aven under
elektrisk spanning och med skydden inaktiverade (efter godkannande av sakerhetsansvarig) och
med yttersta respekt for de anvisningar som anges i denna manual eller i annan dokumentation som
tillhandahalls av Tillverkaren.

OPERATOR MED TRANSPORTBEHORIGHET

Denna titel betecknar en operatdr som utbildats i yrket, &r éver 18 ar och som i 6verensstammelse
med gallande lagstiftning i anvandarlandet ar behorig att fora gaffeltruckar, pelarliftar eller lyftkranar
for att under sakra forhallanden transportera och forflytta maskinen och/eller delar av maskinen.

KVALIFICERAD MEKANIKER

Denna titel betecknar en kvalificerad tekniker som ar behorig att uteslutande utféra arbete pa
mekaniska, hydrauliska och pneumatiska delar i syfte att genomfora justeringar, underhallsarbete
och/eller reparationer, aven med skydden inaktiverade (efter godkdnnande av sakerhetsansvarig)
och med yttersta respekt for de anvisningar som anges i denna manual eller i annan dokumentation
som tillhandahalls av Tillverkaren.

SAKERHETSANSVARIG PA FORETAGET

En kvalificerad tekniker som utsetts av Kunden, som uppfyller de krav som stélls pa kvalificerade
tekniker i aktuell lagstiftning avseende sakerhet och halsa for personal pa arbetsplatser.

@D & S O

TILLVERKARENS TEKNIKER

Denna titel betecknar en kvalificerad tekniker som Tillverkaren och/eller en behérig aterférsaljare
staller till férfogande for teknisk service, ingrepp gallande normalt och oplanerat underhall och/eller
moment som inte anges i denna manual och som kraver en sarskild kunskap om maskinen.
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1.6 SKYLTAR PA MASKINEN

(ge-1-6_0.0_ce)

{
:] OBS! FORSIKTIGHET:
operatoren ska vara uppmérksam pa maskinens signaler och skyiltar.

“‘ Visar de punkter dér gafflarna pa
“'» lyftanordningen ska féras in vid forflyttning av -A -
maskinen
4 Farlig elektrisk spé@nning -B -
(=]
@ Bryts all elektrisk matning till maskinen -D -
=]
Anvénd handskar vid hantering av verktygen
Lés bruksanvisningen och félj anvisningarna -E-
fran tillverkaren
Plat med klingornas storlekar -F -
6 Anger maskinens lyftpunkter -L-
Symbol for lasning -M-
SNd kA,
[% x{ @h Skylt fér justering av sag \ ritssag -S-
P e
& ©o | Varningsskylt: hidngande skydd -T-
A
J.l 3 _T 1
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Fig_1.6 5C2 CLASSIC 1-0.jpg

Fig. 1.7
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1.7 BESKRIVNING AV MASKINEN

Maskinen ar en cirkelsag med lutbar klinga for bearbetning av trd. Den ar utrustad med en aluminiumvag(ref'r?wﬁozd
ram for tvarskarning och paralleliskena. Maskinen kan vara férsedd med ritssag som forhindrar att belagda paneler
spricker under skarningsfasen.

Hanvisningar till och beskrivningar av maskinens huvudsakliga delar medféljer for att ge en snabb och inledande
presentation infor alla dvriga hanvisningar i denna publikation. Det ar viktigt att man agnar den teckenférklaring
som anges nedan maximal uppmarksamhet:

1- TVARSKARNINGSANHALL

2- KLINGSKYDD

3- ENHETEN SAG - RITSSAG

4- ALUMINIUMVAGN

5- KONTROLLPANEL

6- ARBETSBORD

7- STODRAM

8- NEDHALLARE

9- TRAPASKJUTARE

10 - FORLANGNINGSBORD UTMATNINGSSIDA

11 - PARALLELLANHALL

12 - EXTRA ARBETSBORD

13 - SAGSTYRNING MED FININSTALLNING

14 - SAGSTYRNING MED FININSTALLNING MED KUGGSTANG (GLIDNING PA SKENA MED
CYLINDRISKT TVARSNITT)

15 - BLOCKERING VAGN

16 - ANORDNING FOR VINKELSKARNINGAR

17 - LYFTNING SAG

18 - LUTNING SAG

19 - REVERSIBLA STOPP

21 - FORLANGNING TILL ANORDNINGEN FOR VINKELSKARNING

22 - ENHET FOR BLOCKERING AV TRAET

23 - SAGSTYRNING MED FININSTALLNING MED KUGGSTANG (VERSION MED DIGITAL VISNING)
25- JUSTERING RITSSAG

26 - SATS MED VERKTYG OCH NYCKLAR FOR BRUK OCH UNDERHALL

(**) - FASTA SKYDD SOM KAN AVLAGSNAS FOR UNDERHALL ELLER RENGORING

Pag. 12/22 - Cap. 1 DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



SV

1

- ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER

Fig_1.7_5-08.jpg
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1.8 VILLKOR FOR ANVANDNING

(ev_1-8_0.0)
Denna maskin har projekterats och tillverkats for att saga i massivt tra, trafiberpaneler, spanskivor, plywood och
stavlamellskivor som kan kantas, plast som ar storleksmassigt stabilt (vdrmehardande plast, termoplast).
Skarning av dessa material innebéar i normala fall ingen fara orsakad av damm, span eller produkter som bryts ned
med varme.
Maskinen kan inte saga i latta metaller (brons, aluminium), trdbaserade féreningar (tr& och cement) och inte frasa
med andra verktyg an runda sagblad och utan att anvanda sig av det skydd som maskinen ar utrustad med.

FARA-OBS:
da andra material @n de ovan ndmnda inte ér likstédllda med trd ar de férbjudna; anvdndaren é&r
ensamt ansvarig fér skador som orsakats av bearbetning av sadant material.

FARA-OBS:
materialet som maskinen kommer att bearbeta far inte innehalla metalldelar.

FARA-OBS:
Anvénd ldmpliga verktyg fér varje typ av material du vill arbeta.

OBS! FORSIKTIGHET:
for hjalp eller rad angaende skédrning av plastmaterial bér man védnda sig till tillverkaren av
verktyget eller till lokal férséljare SCM.

1.9 TILLATNA VERKTYG

(ev_1-9_0.0)
Maskinen har konstruerats for uteslutande anvdndning av verktyg for manuell frammatning (MAN),
overensstammande med foreskrift EN 847-1 / EN 847-2, lampade for den typ av material som anviands.
Med manuell frammatning menas styrning av arbetsstycken enligt féljande:
- for hand,
- med glidbord (vagn) som flyttas fér hand,
- med inmatare.

FARA-OBS:
Anvénd uteslutande VERKTYG som 6verensstammer med radande bestidmmelser. Anvdnd ALDRIG
VERKTYG inte bdr en stimpel dar maximal rotationshastighet och tillverkarens identitet anges.
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1.10 ARBETSMILJO

(99_19_0.0)
Maskinen kan arbeta under foljande férhallanden

Fuktighet: Max. 90%

HOjd dver havet: Max. 1000 m 6ver havet (kontakta tillverkaren vid hégre varden)

Temperatur: min. +10 grader ; Max. +35 grader (maskin i drift)

Temperatur: min. +05 grader ; Max. +35 grader (maskin avstangd)

Anslut alltid maskinen till en utsugningsanlaggning med lamplig kapacitet (se kapitel 4-5).

Maskinen far endast anvandas inomhus.

Maskinen ar avsedd for industriellt bruk

Denna maskin far inte arbeta i miljoer med explosionsrisk.

E 1.11 FELAKTIG ANVANDNING SOM RIMLIGEN KAN
FORUTSES
. e (1.1_(01-2010))
. DET AR FORBJUDET att mata fram sma stycken utan att anvénda trépaskjutare (Kap.15).
. Det ar FORBJUDET att anvanda maskinen om man inte ar en kvalificerad operator med lamplig utbildning.
. Det ar FORBJUDET att anvanda maskinen pa ett satt som skiljer sig fran det maskinen ar avsedd fér och
som beskrivs i denna manual.
. Det ar FORBJUDET att anvanda maskinen utan de skydd som kravs for aktuell bearbetning eller att utesluta

delar av dessa (det &r FORBJUDET att montera ner fasta och rérliga skydd eller att férbikoppla
mikrobrytarna for skydd).

. Det ar FORBJUDET att anvanda maskinen pa annat satt &n det ovan beskrivna (Kap. 1.8).

. Det &r FORBJUDET att anvanda maskinen i andra miljder &n de ovan beskrivna (Kap.1.10)

. DET AR FORBJUDET att hantera verktygen utan personlig skyddsutrustning (tillhandahalls inte av SCM) for
hander (handskar)och underarmar.

. DET AR FORBJUDET att anvénda maskinen utan personlig skyddsutrustning (tillhandahalls inte av SCM)
for horseln (horlurar).

. Det &r FORBJUDET att anvanda maskinen utan uppsugningen igang.

. DET AR FORBJUDET att anvidnda maskinen utan att férst ha bedémt behovet av personlig
skyddsutrustning (tillhandahalls inte av SCM) for skydd mot trédamm (vi rekommenderar att man anvander
personlig skyddsutrustning: trddamm har cancerframkallande effekter).

. Det &r FORBJUDET att anvanda maskinen om ytan runt denna inte &r plan, valbehallen och fri fran lésa
foremal (t.ex. span och bearbetningsrester).

. Det ar FORBJUDET att bearbeta andra material &n de for vilka maskinen utformats och som inte anges i
denna manual (Kap. 1.8).

. Det ar FORBJUDET att bearbeta material med andra storlekar &n de maskinen framstélits fér och som

darmed inte finns angivna i denna bruksanvisning (Kap.3.1).
. Det &r FORBJUDET att anvanda verktyg som inte éverensstammer med standard EN 847-1 (/ EN 847-2 )
eller som har dimensioner som inte passar ihop med maskinens tekniska egenskaper.
. Det ar FORBJUDET 4&r géra andringar pa maskinen.
. Det &r FORBJUDET att ge barn, husdjur eller andra obehériga atkomst till arbetsomradet.
. DET AR FORBJUDET att anvanda fér materialet olampliga verktyg.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
om maskinen utsitts for justeringar upphor Férsakran om 6verensstammelse att galla.
Anvandaren dr ensamt ansvarig for skador som kan harledas fran felaktig anvandning.
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' 1.12 KVARSTAENDE RISKER

(ev_1-12_0.0)

Arbete med verktygsmaskiner ar alltid riskfull.
Kom ihag att sakerheten ligger huvudsakligen i dina hander.

Maskinen har utrustats med det basta och mest avancerade inom maskinskydd och -sakerhet.
Namnda skydd ar effektiva sa lange de anvands lampligt och halls i gott skick.

Aven om samtliga sikerhetsforeskrifter atféljs och maskinen anvinds enligt foreskrifterna i denna
bruksanvisning kan féljande risker kvarsta:

- Kontakt med sagklinga och ritssagklinga, bade under rotation och stilla.

- Kontakt med roterande delar (remmar, remskivor).

- Rekyl fran arbetsstycke eller delar av det (splitter): stanna aldrig inom den maéjliga utkastbanan.
- Utkast av verktygsdelar: stanna aldrig i motsvarighet till den méjliga utkastbanan.

- Farlig inandning av damm vid bearbetning utan lamplig utsugning.

- Stromstotar vid kontakt med spanningsféorande delar.

- Omkastad verktygsrotation pga felaktig elektrisk anslutning.

- Ergonomiskt sitt farlig arbetsstallning som kan skada operatorens halsa.

- Verktygsrotation i felaktig riktning pga felaktig el/fasanslutning.

- Risk att klamma handerna i maskinens fasta delar under vagens forflyttning.

_.._::_-'- ! \, FARA-OBS:
©OPD

Om det saknas spéanning fungerar inte den elektroniska bromsen.
VARNING! VERKTYG | RORELSE Fér inte in hdnderna i det farliga omradet.

1.13 UTBILDNING AV OPERATORER

(ev_1-13_0.0)
Det ar viktigt att samtliga operatérer som arbetar med vara cirkelsagar ar val informerade vad galler maskinens
anvandning, installning och funktionssatt.
Operatorerna bor lasa igenom hela handboken men agna extra uppmarksamhet at sékerhetsanvisningarna.

Mer bestamt:

a) maskinens funktionsprinciper, korrekt anvandning.

b) Korrekt hantering av arbetsstycken under bearbetningen.

c) Handernas placering i forhallande till verktygen, fére, under och efter bearbetningen.
d) Val av verktyg alltefter aktuell bearbetning.

e) Arbetsstyckets frammatningsriktning skall vara motsatt till verktygets rotationsriktning.
f) Ratt rotationshastighet i forhallande till den typ av bearbetning man énskar genomféra.

Operatorerna ska vidare informeras om riskerna i samband med maskinens anvandning och de
sakerhetsféreskrifter som maste atfdljas. Operatérerna skall utféra regelbundna kontroller av skydd och
sakerhetsanordningar.
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SAKERHETEN | FORSTA HAND

1-

1.14 SAKERHETSFORESKRIFTER

(9g_1-13_0.0)

Las hela bruksanvisningen noggrant innan du startar maskinen.

2- Las noggrant sakerhetsskyltarna som péaklistrats maskinen och f6lj anvisningarna dari.

3- Maskinen far anvandas endast av behdrig personal.

4- Personalen skall informeras om farliga situationer i samband med maskinens anvandning och om
sakerhetsforeskrifter som skall atfoljas.

5- Operatoren ska utbildas och informeras om korrekt anvandning av skydd och sakerhetsanordningar.
Operatoéren ska utféra regelbundna kontroller av dessa skydd och sakerhetsanordningar.

6- Operatoéren far aldrig lamna maskinen utan tillsyn om den ar igang.

7- Maskinen har tankts som enoperatérsmaskin.

8- Denna maskin ar planerad fér att ge maximal sakerhet tillsammans med mycket hdga prestanda.

9- Tillverkaren fransager sig allt ansvar fér eventuella skador som uppstar pa grund av godtyckliga andringar
pa maskinen.

10- Anvand aldrig maskinen under paverkan av alkohol, droger eller Iakemedel som kan orsaka dasighet.

Kom ihag att sdkerheten ligger huvudsakligen i dina hdnder. Arbete med verktygsmaskiner ar alltid riskfull.

! 1141 PERSONLIG SAKERHET
(9g_1-13-1.0.0)

1- Operatoren bor ha last igenom handboken och férstatt val dess innehall.
Dina 6gon ar den basta sakerhetsanordningen du har: se dig omkring innan du griper in.

2- Erfarenheten visar att det pa din egen person finns foremal som kan férorsaka olyckor: ta darfér av ring,

klocka och eventuella armband; fast skjortmanschetterna ordentligt runt handlederna, ta av slipsen som
annars latt kan fastna i maskindelarna, hall haret samlat pa lampligt satt (mossa, harsnoddar, nalar osv).
Anvand skyddsskor som foreskrivs och rekommenderas av sakerhetsforeskrifter mot olycksfall i arbetet
varlden runt.

TA ALLTID PA DIG FOLJANDE SKYDD (TILLHANDAHALLS EJ AV SCM) INNAN DU PABORJAR ARBETET:

A-
B-
C-
D-
E-
F-

Laderforkladen som skyddar fran splitter- och/eller verktygsutkast (levereras inte av SCM).
Anvand alltid skyddsglaségon eller ansiktsskarm for att skydda 6gonen.

Anvand lampliga horselskydd (6ronskydd, 6ronproppar osv).

Anviand lampliga skydd som minskar risker for inandning av farligt stoft (munskydd).
Anvand handskar da du hanterar verktygen.

Anvand dspecifika skyddsskor med forstarkt staltd och gummisula.

DENNA
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1.14.2 SAKERHET ANGAENDE MASKINEN

(ev_1-14-2_0.0)

FARA-OBS:

maskinen maste féstas till marken.

Féast de medféljande vinkelstéden (B fig. 4.2) till maskinens stodfétter (A fig. 4.2) och las fast till
marken med hjélp av expansionsskruvar (C fig. 4.2) (medféljer ej).

Var mycket uppmarksam innan ett nytt arbete pabdrjas, kontrollera skydd och sakerhetsanirdningar med
jamna mellanrum.
Folj instruktionerna for jordforbindelse for maskinens elektriska anordning.

2- Starta inte maskinen om inte alla skyddskapor i kling- och rembytesomradet ar ordentligt stangda.
3- Kontrollera, innan ni startar maskinen, att det inte finns nagra rester av tra eller andra frammande féremal pa
arbetsplanet eller innanfér skyddet.
4- Bearbeta aldrig arbetsstycken som anses for sma eller for stora i férhallande till maskinens kapacitet.
Gallande matt anges i paragrafen 3.1 "Arbetsstyckets matt".
Forsakra dig om att paskjutarna ar hela och funktionsdugliga.
5- Bearbeta inte arbetsstycken med patagliga defekter (vridningar, sprickor, kvistar, narvaro av metalldelar,..).
6- Skydden och referensanslagen bér monteras och stéllas in nar maskinen ar franslagen.
7- Kor i gang bearbetningen endast da samtliga skydd ar pa plats och fullt arbetsdugliga.
Maskinen bor ej anvandas om ovan beskrivna villkor inte uppfylls.
8- Anvand rullbord eller forlangningsbord (levereras inte av SCM) nar du bearbetar mycket langa
arbetsstycken.
9- Anslut en dammutsugninghuv till utsugningsanlaggningen.
Utsugningsanlaggningen skall alltid vara tillkopplad n&r maskinen anvands.
10- Testbearbetningar som gors for att kontrollera att verktyget ar ratt justerat far inte goras utan nédvandiga
skydd.
11-  FoOrsok inte avlagsna span eller flis i sjalva arbetsomradet om maskinen fortfarande ar i drift och bearbetning
pagar.
12- Mata in aktuellt arbetsstycke med hjalp av lamplig paskjutare.
13- Efter en forsta periods sattning eller manga drifttimmar, kan maskinens drivremmar slakna nagot och
medfdra en 6kning av verktygets stopptid.
Ta hand om remmarnas spanning enligt beskrivningen i kapitel 20.23 eller 20.24.
14-  Avlagsna regelbundet span och flis for att undvika brandrisken: den har operationen méaste utféras med
maskinen avslagen.
! “  FARA-OBS:
vid langa arbetsuppehall eller maskinstopp ska man dra ut matningskabelns kontakt.
I brytare med elektronisk broms ©P 4r motorn inte galvaniskt franskild fran nétet ens nir motorn
ar stillastaende. Brytaren matar motorn med spédnning &ven efter att den stidngts av.
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1.14.3 SKYDD PA VERKTYG

(ev_1-14-3_0.0)
Kontrollera att kontaktytorna pa varje sida ar perfekt rena, fria fran bucklar och helt jamna innan utensili
monteras.

Montering och justering av verktyg ska ske med maskinen avstangd och VERKTYGEN STILLASTAENDE,
samt med hjalp av lampliga instrument (skjutmatt,komparator).

Forsakra dig om att verktygen ar perfekt balanserade, slipade och korrekt fastlasta.

Oslipade verktyg minskar inte bara arbetskvaliteten utan o&kar aven risken for arbetsstyckets
tillbakastudsning.

Se till att verktygen monteras i enlighet med arbetsriktningen.

Det ar forbjudet att anvanda ringar och hylsor som ej féreskrivits av SCM nar man faster verktyg pa spindein.
Anvand aldrig deformerade verktyg och 6verskrid aldrig den hastighet som anges pa sjalva verktygen och
som foreskrivs av tillverkaren eller SCM.

Forsakra dig om att storleksbegransningar och egenskaper fér de verktyg som passar for maskinen har
memoriserats.

Anvand endast verktyg som uppfyller normerna EN 847-1 ( / EN 847-2 ) och ar avsedda fér manuell
frammatning.

Innan du bdrjar bearbetningen kontrollera alltid att verktygenas rorelse inte stérs av maskinens fasta delar.
Pabodrja bearbetningen forst nar verktygen har uppnatt ratt arbetshastighet.
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' 1.14.4 SAKERHETEN | ARBETSOMRADET

(9g_1-13-4_0.0)

Arbetsomradet maste valjas med tillracklig belysning (minsta rekommenderade ljusintensitet 500 lux) och med
tillrackligt utrymme (kap. 3.7) for ett smidigt arbete och underhall, s& att operatéren alltid befinner sig bortanfér
tankbara farliga omraden.

Golvet maste vara perfekt plant, val skott och helt fritt fran halkrisker, eller 16st material (exv.span och andra
bearbetningsrester).

Endast den behorige operatdren skall finnas narvarande i arbetsomradet.

Operatodren skall aldrig befinna sig i den eventuella trajektorbana som flisor fran verktyg eller verktygsinsatser kan
slungas uti (kap. 3.7).

Om ytterligare en arbetsstation (dvs en annan maskin) eller personalgenomgang befinner sig inom banan for
eventuellt splitter- och/eller verktygsutkast, bér lampliga avskarmningar installeras omgaende.
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i 1.14.5 SAKERHET ANGAENDE UNDERHALLSARBETET

(ev_1-14-5_0.0)

Du skall inte TRO att matningen till maskinen ar frankopplad néar du skall pabérja ett underhallsarbete.... du
maste vara SAKER PA DET!! KONTROLLERA ALLTID SJALV ATT STROMMEN AR BRYTEN.
Folj mycket noggrant de medfdljande anvisningarna angaende tidsintervall for kontroll och underhall av

anord

1-

ningar fér vilka man utfér kontroll och/eller riskerar slitage.

Innan man utfér rengéring, underhall, justering, montering eller nedmontering av nagon av maskinens delar
maste man vrida huvudstrombrytaren till noll fér att stanna maskinen och markera detta med Iampligt anslag.
Maskinens enda nyckel forvaras av personen som ar ansvarig fér maskinens instéllning, underhall och
rengoring.

1-Innan man utfor nadgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och koppla ur
matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

=

0 OFF|

2.
3-
4-

5-
6-
7-

Stanna maskinen helt innan du bdrjar rengéringen och innan nagon skyddsplat avliagsnas for underhall.
Allman rengdring av maskin (i synnerhet arbetsborden) och golv ar en viktig sakerhetsfaktor.

Ta regelbundet hand om maskinens rengéring och underhall: avldgsna span och flis for att undvika
brandrisker.

Gl6ém ej skyddshandskar nar du hanterar verktygen.

Verktygen skall underhallas regelbundet och bytas om nédvandigt.

Varje maskindefekt och/eller felfunktion, som galler skydd och/eller verktyg maste meddelas ansvarig
personal sa fort den upptacks: lampliga atgarder kommer att vidtas omgaende.
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@@@ 1.15 NODSITUATIONER

(ev_1-15_0.0)

. FARA-OBS:
Vid éversvamning i lokalen dédr maskinen ar placerad skall eltillférseln frankopplas omedelbart. Lat
behériga tekniker kontrollera maskinen innan arbetet aterupptas.

. FARA-OBS:
vid brand skall eltillférseln frankopplas omedelbart; anvidnd limpliga brandslédckare for att sldcka
elden genom att rikta stralarna mot lagornas bas. Aven om maskinen inte verkar ha tagit nagon
skada, skall behériga tekniker kontrollera maskinen innan arbetet aterupptas.

“  FARA-OBS:

i fall av mekanisk lasning ska man fblja nedanstaende metod for att lasa upp maskinen i

sdkerhetslédge:

- isolera maskinen elektriskt och pneumatiskt (fér att isolera maskinen elektriskt ska man vrida
huvudstréombrytaren till lige 0 och lasa den; inaktivera UPS-enheten om sadan ér installerad pa
maskinen; for att isolera maskinen pneumatiskt ska man vrida handtaget vid den pneumatiska
anordningens ingang till stingt lage och lasa det;

- kontakta tillverkarens SERVICE (Par. 1.3).

Ett fritt arbetsomrade omkring maskinen enligt tidigare beskrivning i kapitel 3.7 ar ett maste for att snabbt kunna
komma undan vid fara.

Maskinen far inte arbeta i miljoer med explosionsrisk.

DO 1.16 FLYTTNING - FORVARING - AVSKAFFANDE

(ev_1-16_0.0)
Om maskinen skall flyttas, frankoppla den forst fran elanlaggningen och f6lj anvisningarna i paragraferna gallande
lyftning.

Vid langre stillestand skall maskinen frankopplas elanlaggningen, rengéras noggrant enligt beskrivningen om
rutinmassig rengoéring. Skydda arbetsbord och sagaxel med rostskyddsmedel. Férvara inte maskinen i fuktiga
utrymmen och skydda den mot vader och vind.

Maskinen har konstruerats med giftfria, ofarliga material. Vid bortskaffande skall jarn- och plastkomponenterna
separeras och skickas till respektive atervinningsstationer.

BD@W@WE 11641 URDRIFTTAGNING

Maskinen har konstruerats med giftfria, ofarliga material. Vid bortskaffande skall jarn- och plastkomponenterna
separeras och skickas till respektive atervinningsstationer. Man bdr vanda sig till ett specialiserat och auktoriserat
foretag, i enlighet med gallande lagar och bestammelser.

Operatorer som ansvarar for forflyttning och underhallstekniker maste anvanda de personliga skyddsanordningar
som forutsatts beroende pa riskerna med den typ av arbete som ska utféras och som Gverensstammer med
gallande lagar och foreskrifter.

Vid forflyttning och transport av maskinen ska man félja de anvisningar som anges i kapitel 4.
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2.1 PLACERING OCH BESKRIVNING AV
NODSTOPPSANORDNINGARNA (FIG. 2.1)

(ev-2-1.0.0)

Noédstoppen ar séarskilda anordningar som goér det mdjligt for operatéren att kunna stoppa maskinen vid nédlage

eller fara.

FARA-OBS:

nodstoppsanordningarna far inte under nagra omstédndigheter avlagsnas eller inaktiveras, i

enlighet med vad som anges i "Maskindirektiv" 2006/42/CE.

Beskrivning

A - Svampformad nédstoppsknapp:
anordning vars aktivering orsakar nédstopp av maskinen.

OBS! FORSIKTIGHET:

utfér regelbundna kontroller av ovanndmnda anordningars funktion.

/Y\ Fara-oBs:

eventuella driftstérningar som patrdffas under kontroll av dessa anordningar ska omedelbart

meddelas ansvarig personal som ser till att stdnga av maskinen och kontakta

serviceverkstaden SCM.
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®

Fig_2.1_SC2_CLASSIC.jpg

Fig. 2.1
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2.2 PLACERING OCH BESKRIVNING AV
SAKERHETSANORDNINGARNA (FIG. 2.2)

(ev-22.0.0)

Sakerhetsanordningarna ar sarskilda olycksfallsskydd som skyddar maskinen mot eventuella farosituationer.

B -

C-

E1 -

FARA-OBS:
nodstoppsanordningarna far inte under nagra omstindigheter avldgsnas eller inaktiveras (
"Maskindirektiv" 2006/42/CE ).

Termomagnetiskt skydd:
kopplar till och fran den elektriska matningsspanningen till arbetsenheten.

Nedre klingbytesskydd.

Elektrisk granslagesbrytare klingbytesskydd:
stannar maskinen nar skyddet éppnas och garanterar att motorn inte kan startas sa lange skyddet (B) ar
Oppet.

Brytare med elektronisk broms (D) :
agerar direkt pa sagbladsmotorn.

Hagande klingskydd ©FD:
huven ar gjord av "splittrigt" material (aluminium + polykarbonat) som hindrar att sagbladet skadas vid
tillfallig kontakt med ovanndmnda skyddshuv.

Klingskydd

OBS! FORSIKTIGHET:
utfor regelbundna kontroller av ovanndmnda anordningars funktion.

FARA-OBS:
eventuella driftstorningar som patraffas under kontroll av dessa anordningar ska omedelbart

meddelas ansvarig personal @som ser till att stinga av maskinen och kontakta
serviceverkstaden SCM.
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Fig 2.2 SC2 CLASSIC CE_3-0.jpg

Fig. 2.2
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3.1 ARBETSSTYCKETS DIMENSIONER
STORLEK PA STYCKET SOM SKA BEARBETAS -
Max skarhdjd 90° Med klinga & 315 90 mm
Max skarhojd 45° Med klinga @ 315 63 mm
Max skarhdjd 90° Med klinga @ 300 82,5 mm
Max skarhojd 45° Med klinga @ 300 57 mm
Max skarhdjd 90° Med klinga @ 250 62 mm
Max skarhojd 45° Med klinga @ 250 40 mm
Maximal langd | tvarkarning 1600 mm
Maximal bredd For skarning parallellanslag 900 mm
Maximal bredd ©FD For skarning parallellanslag 1270 mm
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3.2 TEKNISKA DATA
ALLMANNA TEKNISKA SPECIFIKATIONER -
Arbetsbord 1020 x 325 mm
Vagn 1600 x 270 mm
Snedstallning sagklinga da 90° a 45°
Max diameter sagklinga @i 30 x 315 mm
Min diameter sagklinga @i 30 x 250 mm
Diameter ritssag Ji 20 x 80 mm
Maximalt utsprang vid 90° Blad 315 mm 100 mm
Maximalt utsprang vid 45° Blad 315 mm 78 mm
Maximalt utsprang vid 90° Blad 300 mm 92,5 mm
Maximalt utsprang vid 45° Blad 300 mm 73 mm
Maximalt utsprang vid 90° Blad 250 mm 68 mm
Maximalt utsprang vid 45° Blad 250 mm 55 mm
Klingans rotationshastighet 3500 rem
Tid for stopp av sagklinga: mindre an 10 sekunder
Tallriksknivens rotationshastighet 8000 rem
Motorer:
Motoreffekt spindelaxel (trefas): o0 Rz 0 kW
60 Hz 4.8 kW
Tekniska specifikationer: se motorns identifikationsplat
Driftstyp: S6 - 40% (undantaget kraven gallande effektférbrukning i Férordning (EG) 640/2009).
Driftsférhallanden: se par. 1.10
Nettovikt: se identifikationsplaten pa maskinen
Spanning och driftsekvens: se maskinens markplat
TEKNISKA DATA UTSUGNING
Diameter pa 6ppningen for uppsugning/outlet under bordet @120 mm
Diameter uppsugningsmynning pa skyddshuven (fast till klyvkniven) J 60 mm
Diameter uppsugningsmynning pa den 6évre skyddshuven (ej kopplad till klyvkniven) @ 80 mm
Lufthastighet utsug: traflis torra (traspan fuktiga) 20 (28) m/s
Forbrukning uppsugningsluft [J 120 + & 60] 1018 (1425) m3h
Forbrukning uppsugningsluft [@ 120 + @ 80] ©PT 1176 (1647) m3/h
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3.3 STANDARDTILLBEHOR

(ev_3-3_0.0)
Transformator for hjalpkrets 110 V

Termomagnetiskt skydd

2 st spannjarn (fér maskinens fastsattning till golvet)

Trapaskjutare

Handtag for tréapaskjutare

Sats standardverktyg och -nycklar for rutinmassigt bruk och underhall
Excenterarm for uppspanning av arbetsstycke

Forlangningar till bord i gjutjarn

Tvarskarningsram med utdragbar aluminiumlinjal med stopp

Skena for parallellskdrning med fininstalining

Vagn i aluminiumlegering, med glidskenor

"Tegel"-anslag

1 st. Klyvkniv

Direkt start av huvudmotor

Manuell lyftning och lutning av klingenheten

Utsugningsoppning med @ 120 mm, i sockelns bakre del

Skydd pa klingorna med koppling till uppsugning @ 60 mm

3.4 TILLVAL

(ev_3-4_0.0)

Motoreffekt (enfas) - S6 / 40%:
...................................................................................... 2,2kW - 50 Hz

...................................................................................... 5,0 kW - 50 Hz (6,0 kW - 60 Hz)

Bord till vagn

Anordning for diagnola skarningar

Skarbredd med parallellanslag 1270 mm

Sagstyrning med fininstallning med kuggstang (glidning pa skena med cylindriskt tvarsnitt) - version med digital
visning

Hangande klingskydd med koppling for uppsugning @ 80 mm

Ritssagsenhet

Brytare med elektronisk broms
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3.5 BULLERNIVAER

(ev_3-5_0.0)

MELUPAASTOARVOT ON ILMOITETTU STANDARDISTA ISO 4871 POIKKEAVALLA TAVALLA

Driftsvillkor — Skarning med cirkelsag (i enlighet med SS-EN 1870-1:2007+ A1:2009)*

Skarning med cirkelsag
Beskrivning av uppmatt storhet Referensstandard Osa&irrh;ma
VSA LAV
Operatorplatser

Lop: Ljudtryck vid
operatérens plats dB EN ISO 4 dB 79 91
(A) och toppniva IN 11202:2010 [110]
[dB(C)]
Lw: utmatad ljudeffekt dB (A) re 1pw EN ISO 3744:2010 2dB 88 105

Viktat maxvarde fér momentant ljudtryck understiger 130 dB (C).

VSA : Ej lastad och utan utsugning

LAV : | drift

* Vi hanvisar till Rdp 2016013 fér analys av andra funktionsvillkor an de som foéreskrivs i ovan namna
foreskrifter.

FARA-OBS:

uppmitta vidrden representerar emissionsnivader men inte nédvéndigtvis sédkra arbetsnivaer. Aven
om det finns ett samband mellan emissions- och exponeringsnivaerna, kan detta inte anvdndas
med tillrdcklig sdkerhet for att bedéma behovet av specifika bullerbekdmpande atgérder.
Faktorerna som paverkar arbetarens reella exponeringsniva inkluderar bl.a. exponeringstid,
arbetsmiljon, ytterligare ljudkéllor (t.ex. antalet narliggande maskiner och bearbetningar). Tillaten
exponeringsniva varierar fran land till land. Likvél kan denna information bidra till att battre védrdera
méjliga risker och farliga situationer.

Faktorer som kan bidra till att minska ljudexponeringen ar:

val av ratt verktyg (se kapitel Par. 1.9)
val utfort verktygs- och maskinunderhall
korrekt anvandning av hérselskydd

typ av bearbetat material.
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3.5.1 DAMMUTSLAPP

(mmax_3-5-1_0.0)

DAMMUTSLAPP
Funktionsvillkor —- SKARNING MED CIRKELSAG
Referensstandard: BG-GS-HO- 05 Dammutslapp [mg/m3]
Operatorsplats <2

Y\ Fara-oBS:
DAMM FRAN HART TRA AR SKADLIGT FOR DIN HALSA

N FORBUD:

ANVAND EJ TRYCKLUFT.

FARA-OBS:
anslut en dammutsugninghuv till utsugningsanldggningen.
Utsugningsanldggningen skall alltid vara tillkopplad ndr maskinen anvénds.
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3.6 TOTALMATT
2 _A - (ev_3-6_0.0)
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A =2750
B = 2350
A =3090
B = 2690

Med skéarbredd 900 mm mot parallellanslag
Med skéarbredd 900 mm mot parallellanslag

Med skérbredd 1270 mm mot parallellanslag
Med skéarbredd 1270 mm mot parallellanslag
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N 3.7 ARBETSOMRADE

(ev_3-7_0.0)

1500

’E
E] OBS! FORSIKTIGHET:
de matt som anges ovan avser fritt arbetsomrade.

FARA-OBS:
maskinen har varit tankt som enmansmaskin.

o = Parallellskarning @ = Bearbetning pa vagn

Lp max = maximal langd pa det stycke som ska bearbetas
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4.1 LYFTNING OCH AVLASTNING AV MASKIN

(ev_4-1_0.0)

e & [

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
pa emballaget anges foéljande data:
- lyftvikt

- lampliga lyftpunkter

FARA-OBS:

lyftning och forflyttning ska utféras av specialiserad personal med specifik utbildning fér dessa
arbetsmoment. Under lastning och avilastning ska man undvika stétar for att férhindra att det
uppstar skador pa maskin och/eller personer. Inga personer far befinna sig i ndrheten av den
hdngande lasten och/eller inom brokranens aktionsradie under fasen fér lyftning av foérflyttning av
maskinen.

Innan maskinen avlastas ska de delar som av transportskal placerats ovanpa maskinen avlagsnas.

£ FARA-OBS:
- maskinen avlastas med en lyftkran eller annan lamplig lyftutrustning genom att koppla linorna
enligt figur 4.1.
- Kontrollera att lyftkran, linor och gaffeltruck har en lyftformaga som motsvarar eller éverskrider
maskinens vikt.

Om man anvander sig av brokran eller svangkran ska man géra som foljer:

- forbered tre remmar (C fig. 4.1) med lamplig langd och kapacitet (minsta langd rem 2000 mm);

- lyft remmarna och placera dem som i bild 4.1;

- koppla remmarna till en brokran (D fig. 4.1) med lamplig kapacitet;

- fortsatt till justering av remmarna (C fig. 4.1) genom att flytta brokranen i sma steg tills optimal stabilitet
natts;
lyft langsamt och forflytta ytterst forsiktigt. Undvik dven minimala svéngningar och placera maskinen pa
den utvalda arbetsplatsen.

Om lyftningen sker med gaffeltruck A ska man gora som féljer:
- forbered en gaffeltruck (A fig. 4.1) med lamplig kapacitet;
- for in gafflarna (B fig. 4.1) som pa bilden (hall dem intill de tva fétterna (E fig. 4.1) och kontrollera att de
sticker ut minst 15 cm fran sockelns bakre del.
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C1=C2=C3

Lmin= 2000 mm

Fig_4-1_5C_2W CE.jpg

Fig. 4.1
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(0] 4.2 PLACERING

(ev_4-2_0.0)
Valj en plats med Iamplig belysning (minsta rekommenderade lyskraft 500 LUX) och mgjlighet till 14tt anslutning till
elnat och spanutsug. Underhallet skall kunna ske utan problem.

FARA-OBS:

kom ihag att under maskinens placering ta hdnsyn till det utrymme som eventuell bearbetning av
storre arbetsstycken kommer att krdva: se till att ingen klidmfara kan uppsta i forhallande till
lokalens fasta delar vdggar, pelare, osv. (se kapitel 3.7).

Kontrollera golvets stadighet och jamnhet sa att maskinbaddens kontaktpunkter vilar pa en plan yta. Cementgolv
rekommenderas medan asfaltgolv avrades.
Anvand stalplattor med vibrationsdampande material mellan skruvar och golv.

FARA-OBS:

maskinen maste alltid fastas till marken.

Féast de medféljande vinkelstéden B (fig. 4.2) till maskinens stédfétter (fig. 4.2) och fést till marken
med hjédlp av expansionsskruvarna C (fig. 4.2) (medféljer ej).

Maskinen smérjs och oljas in.

Innan bearbetning pabdrjas, skall arbetszoner och samtliga skydd rengdras noggrant med ett skonsamt
I6sningsmedel.

o

Fig_4-2 SC2 CLASSIC_CE.jpg

Fig. 4.2
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4 - INSTALLATION SV

4.3 MONTERING AV MASKINDELAR SOM AV
TRANSPORTSKAL LEVERERAS ISARTAGNA

(ev_4-3.0.0)

Av férpacknings- och transportskal levereras somliga delar nedmonterad.

@ 4.3.7 MONTERING AV HANGANDE SKYDD

OPT

Detta skydd ar till for att férutom standardbearbetningar, ocksa kunna utféra ej genomgaende skarningar (osynlig
skarning).

1\ Fara-oBs:

fér montering krédvs tva personer, eller en person som har ett block till hjalp.

- Fast armen (A fig. 4.3-7) till vinkelprofilen (B fig. 4.3-7) med hjalp av skruvarna (D fig. 4.3-7).
- Fast armen (A fig. 4.3-7) till arbetsbordet (L fig. 4.3-7) med hjalp av skruvarna (E fig. 4.3-7).
- Montera armen (F fig. 4.3-7) pa armen (A fig. 4.3-7) med hjalp av skruven (G fig.

- Blockera gangjarnets stangning med hjalp av skruven (H fig.

- Montera skyddet (M fig. 4.3-7) pa stodet (F fig. 4.3-7) med hjalp av skruvarna (P fig.

- Hoj och sank skyddet med hjalp av handtaget (R fig. 4.3-7) och spaken (S fig.

- Fast benet (X fig. 4.3-7) till det extra bordet (L fig. 4.3-7) genom att dra at skruven (V fig. 4.3-7).
- Skruva pa nivelleringsskruven (W fig. 4.3-7).

FARA-OBS:
stoppet (Q fig. 4.3-7) ska placeras i det NEDRE halet (C fig. 4.3-7).

FARA-OBS:
skyddet har registrerats i fabriken pa sa sétt att da klingans diameter dr pa max kan skyddets
nedre kant inte héjas med dn 5 mm o6ver klingans ldngsta tand och den far aldrig manipuleras.

- Anordningen ar forsedd med tva typer av skydd (U fig. 4.3-7) och (T fig. 4.3-7) ett for skarning med sagen
vid 90°, och ett fér skarning med sagen i lutande lage.

FARA-OBS:
ndr man arbetar med sagen vid 90° ska man alltid anvanda hoéljet (U fig. 4.3-7).
Om man ska arbeta med sagen i lutande ldge maste man installera héljet (T fig. 4.3-7).

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
lyft eller sénk huven med hjalp av handtaget (R fig. 4.3-7) och spaken (S fig. 4.3-7) beroende pa
trdets tjocklek.

FARA-OBS:

ndmnda skydd far aldrig avldgsnas.

Innan bearbetningen startas ska man foérsdkra sig om att man har sdnkt skyddet tills det nar
stycket som ska bearbetas och man ska vid bearbetningens slut sdnka det sa att det kommer i
kontakt med arbetsbordet.
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A max.</=315 mm

Fig_4.3-7_ST3 CLASSIC_2-0.jpg

Fig. 4.3-7
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4 - INSTALLATION SV

@ 4.3.11 BORD TILL VAGN - INSTALLATION

(mmax_4-3-11_0.0)

1) Avlagsna blockeringsplaten (A fig. 4.3-11).

2) Dra at skruven (B fig. 4.3-11) igen.

3) Placera blockeringsspaken (C fig. 4.3-11) pa lockets plats (D fig. 4.3-11).

4) Stall in locket (D fig. 4.3-11) pa vagnen och var noga att linjestalla borden och dra at de 4 skruvarna (E fig.
4.3-11).

5) Dra at stiftet (F fig. 4.3-11) och kontrollera att det fors in i stiftets (G fig. 4.3-11) hal.

6) Avlagsna platen for blockering av spaken pa vagnens andra sida.

Spaken (C fig. 4.3-11) anvands for att blockera vagnen i vilolage (vagn stédngd) och i laget for lastning av det
stycke som ska bearbetas (vagnen ford till andlage at hoger).

Fig_4.3-11_LAB-300_PLUS jpg

Fig. 4.3-11
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(vuota_4-0)
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INSTALLATION SV

@

4.3.12 MONTERING AV KLINGSKYDD

(hg_4.3.12)

Lyft sdgenheten genom att vrida handratten (A fig. 4.3-12).
Satt i skyddet (C fig. 4.3-12) i halet (D fig. 4.3-12) och dra at handtaget (E fig. 4.3-12).

Klingskyddet (D fig. 4.3-12) fasts pa klyvkniven med hjalp av handtaget (E).

FARA-OBS:
detta skydd far inte under nagra omstandigheter monteras ner fran sin plats och det ska placeras
pa sa satt att det tiacker klingorna sa mycket det gar.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:

Maskinen levereras alltid med 1 klyvkniv.

Positionera skyddet pa klyvkniven utifrdn diametern for klingan (ta hjalp av de vdrden som finns
graverade pa klyvkniven).

FARA-OBS:

justera klyvknivens position (se Par. 6.1) sa att dess avstand fran sagklingan ligger mellan 3 och 8
mm (se exemplet i fig. 4.3-12).

Klyvkniven éar i korrekt ldge nédr sagskyddet ticker en del av sdgklingans egg.

Anslut 6ppningen for spanutslapp (H fig. 4.3-12) till uppsugningssystemet med hjélp av slangar av lamplig
diameter.

Med denna typ av skydd ar det FORBJUDET att utfoéra ej genomgéende skéarningar.
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Fig_4.3-12 SC_3W _CE.jpg

Fig. 4.3-12
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4 - INSTALLATION SV

@ 4.313 FOT FOR TIPPSKYDD - INSTALLATION

(mmax_4-3-13_0.0)

- Oppna upp det férberedda halet (T fig. 4.3-13) enligt anvisningarna i bilden.

1) Montera foten (A fig. 4.3-13) med hjalp av skruvarna (B fig. 4.3-13).

Fig_4.3-13 8C2 _CLASSIC jpg
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(vuota_4-00)
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4
@ 4.314 MONTERING AV FORLANGNINGSBORD

(ev_4-3-14_0.0)

FARA-OBS:
nedan beskrivna monterings- och nedmonteringsférfaranden bér utféras av 2 personer.

[

@ 4.3.14.1 MONTERING AV BAKRE FORLANGNINGSBORD

(ev_4-3-14-1_0.0)

Det finns tva bord med olika storlek:

940x837 ©PD Maximal skarbredd: 1270 mm
565x837 Maximal skarbredd: 900 mm

ARBETSBORD 900 mm

1) Fast det extra bordet (A fig. 4.3-14-1) till arbetsbordet (B fig. 4.3-14-1) genom att dra at skruvarna (C fig.
2) Justera det extra bordet genom att skruva pa stiftet (F fig. 4.3-14-1).

ARBETSBORD 1270 mm ©D

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
vid installation av bord med storlek 940x837 rekommenderar vi att man férst monterar glidskenan
(se Par. 4.3.33) for att fa en stédpunkt.

1) Fast det extra bordet (A fig. 4.3-14-1) till arbetsbordet (B fig. 4.3-14-1) genom att dra at skruvarna (C fig. 4.3-
14-1).

2) Fast benet (D fig. 4.3-14-1) till det extra bordet (A fig. 4.3-14-1) genom att dra at skruven (E fig. 4.3-14-1).

3) Skruva pa nivelleringsskruven (L fig. 4.3-14-1).

- Fast férlangningsbordet (P fig. 4.3-14-1) till arbetsbordet (A fig. 4.3-14-1) med hjalp av skruvar (C fig.4.3-14-
1). Stall férlangningsbordet i linje med arbetsbordet (A fig. 4.3-14-1) (kontrollera med riktlinjal).
- Justera det extra bordet genom att skruva pa stiftet (G fig. 4.3-14-1).
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Fig_4.3-14-1_SC2 CLASSIC.jpg

Fig. 4.3-14-1
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@ 4.3.14.2 MONTERING AV FORLANGNINGSBORD PA
UTMATNINGSSIDAN

(ev_4-3-14-2_0.0)

Fast forlangningsbordet (A fig. 4.3-14-2) till arbetsbordet (B fig. 4.3-14-2) med hjalp av skruvar (C fig.4.3-14-2).

Stall forlangningsbordet i linje med arbetsbordet med hjalp av stallskruvar (D fig. 4.3-14-2) (kontrollera med
riktlinjal).

Fig_4.3-14-2_ SC2_CLASSIC.jpg

Fig. 4.3-14-2
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4 - INSTALLATION SV

@@ 4.3.24 MONTERING AV STODRAM

(hd_4.3-24_0.0)

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
stodramen levereras ibland nedmonterad av transportskal.

1) For in stodet (B fig. 4.3-24) i vagnens (A fig. 4.3-24) spar.

2) Placera det vimpelformade stédet (G fig. 4.3-24) som pa bilden och stdd ramen (D fig. 4.3-24)mot stddet (B
fig. 4.3-24) genom att fora in de bada gejdskorna (H fig. 4.3-24) i sparen pa vagnen och skruven (F fig. 4.3-
24) i halet (E fig. 4.3-24).

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
skruven (F fig. 4.3-24) ska passa perfekt i avsett hal under ramen (D fig. 4.3-24).

3) Nivellera vid behov bordet (D fig. 4.3-24) med hjalp av skruven (F fig. 4.3-24).

4) Dra at handvreden (C fig.

5) For in stodet (L fig. 4.3-24) med pressen (M fig. 4.3-24) i vagnens (A fig. 4.3-24) spar och vrid medurs for att
blockera det.

Nar man inte anvander vagnen (A fig. 4.3-24) ska den blockeras med hjalp av handtaget (N fig. 4.3-24).
Bordet ar redan installt; for ytterligare justeringar ska man folja nedanstaende anvisningar:

- lossa handvreden (C fig. 4.3.24);
- lossa skruvarna (P fig. 4.3.24) och skruva pa stiften (Q fig. 4.3.24) for att justera positionen i hojdled.

Fig 4.3-24 LAB 300_PLUS.jpg

Fig. 4.3-24
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@@ 4.3.24.2 MONTERING AV ANSLAGSLINJAL

(hd_4.3.24.2_0.0)

o Installation fér skédrningar vid 90°

1)
2)

3)
4)

Placera den utdragbara linjalen pa bordet (A fig. 4.3-24-2) och for in sprinten (C fig. 4.3-24-2) i halet (R fig.
For in handvredet (F fig. 4.3-24-2) i 6ppningen (T fig. 4.3-24-2) genom hélet (D fig. 4.3-24-2).

Placera den utdragbara linjalen sa att stiftet (C fig. 4.3-24-2) fors till stopplage mot styrlisten (L fig. 4.3-24-2);
styrlisten (L fig. 4.3-24-2) stélls in av vara tekniker och anvands for att snabbt placera den utdragbara linjalen
vid korrekt avstand fran sagklingan (endast vid position 90°).

Placera den utdragbara linjalen sa att stiftet (E fig. 4.3-24-2) fors till stoppldge mot anordningen (S fig. 4.3-
24-2).

Dra at handtaget (F fig. 4.3-24-2).

@ Installation for lutande skérningar

1)
2)

Placera den utdragbara linjalen pa bordet (A fig. 4.3-24-2) och for in sprinten (C fig. 4.3-24-2) i halet (R fig.
For in handvredet (F fig. 4.3-24-2) i 6ppningen (T fig. 4.3-24-2) genom hélet (D fig. 4.3-24-2).

Vid anvandning ska man placera linjalen med hjalp av platen (P fig.

Dra at handtaget (F fig. 4.3-24-2).

Linjalen ar férsedd med en utdragbar teleskopisk férlangning (H fig. 4.3-24-2) som man vid behov kan dra ut
efter att man lossat handvredet (G fig.

Nar splitterskyddet (M fig. 4.3-24-2) slits ut ska man féra det narmre sagklingan genom att lossa de bada
skruvarna (N fig. 4.3-24-2).

Fig_4.3-24-2 C11.jpg

Fig. 4.3-24-2
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@@ 4.3.30.1 MONTERING AV ANORDNING FOR
VINKELSKARNINGAR
OPT

6)

7)
8)
9)

For in stodet (N fig. 4.3-30-1) med pressen (E fig. 4.3-30-1) i vagnens (C fig. 4.3-30-1) spar.

Montera linjalen (A fig. 4.3-30-1) och for in styrlisten (R fig. 4.3-30-1) i sparet pa vagnen (C fig. 4.3-30-1).

Dra at spakarna (G fig. 4.3-30-1).

Lossa handtaget (F fig. 4.3-30-1).

Placera linjalen vid korrekt avstadnd fran sagklingan; i position vid 90° ska linjalen foras till stopplage mot
styrlisten (L fig. 4.3-30-1); styrlisten (L fig. 4.3-30-1) stélls in av vara tekniker och anvands for att snabbt
placera linjalen vid korrekt avstand fran sagklingan.

For att utfora vinkelskarningar ska man rotera linjalen (A fig. 4.3-30-1) och kontrollera pa skalan (D fig. 4.3-
30-1).

Blockera genom att dra at handtaget (F fig. 4.3-30-1).

Placera pressen mot linjalen och kontrollera att rundbrickan (Q fig. 4.3-30-1) fors in i sparet.

Vrid stddet (N fig. 4.3-30-1) medurs for att blockera det.

Bordet ar redan installt; for ytterligare justeringar ska man folja nedanstaende anvisningar:

lossa spaken (G fig. 4.3-30-1);
skruva pa stiften (S fig. 4.3-30-1) for att justera parallellinstalining till vagnen;
lossa skruvarna (T fig. 4.3-30-1) och skruva pa stiften (U fig. 4.3-30-1) for att justera positionen i hdjdled.

Nar splitterskyddet (M fig. 4.3-30-1) slits ut ska man féra det narmre sagklingnan genom att skruva pa
lasskruvarna.

Fig_4.3-30-1_SC_4WS.jpg

Fig. 4.3-30-1
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@@ 4.3.31 BORD FOR VAGN - INSTALLATION

(mmax_4.3.31_0.0)

OPT

1) Montera bordet (A fig. 4.3-31) och for in styrlisten (B fig. 4.3-31) i vagnens (C fig. 4.3-31) spar.

2) Dra at spakarna (D fig. 4.3-31).

3) Bordet ar redan installt; for ytterligare justeringar ska man skruva pa stiften (E fig. 4.3-31) (nivellering) och
skruvarna (F fig. 4.3-31) (placering i hojdled).

Fig_4.3-31_SC2_CLASSIC.jpg
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4.3.33 MONTERING AV PARALLELLANSLAG

(9u_4.3.33.0.0)

FARA-OBS:
nedan beskrivna monterings- och nedmonteringsférfaranden bér utféras av 2 personer.

Det finns tva glidskenor - en med kvadratiskt tvarsnitt och en med cylinderformat tvarsnitt. Fér information om
montering hanvisar vi till den konfiguration ni inférskaffat.

Version med kvadratiskt tvadrsnitt

1)

2)
3)

4)

Fast skenan (H fig.4.3-33) till arbetsbordet (B fig.4.3-33) genom att féra in stiften (N fig.4.3-33) i respektive
hal och placera avstandshallarna (M fig.4.3-33) mellan.

Dra at muttrarna (E fig.

Skruva manuellt fast muttrarna (S fig.4.3-33) till det extra bordet (A fig.4.3-33) utan att deformera skenan (H
fig.4.3-33) och dra till slut at muttrarna (Q fig.4.3-33).

Kontrollera att skenan (H fig.4.3-33) ar linjestalld och justera vid behov genom att skruva pa muttrarna (S
fig.4.3-33).

Version med cylinderformat tvérsnitt ),

1)

For in bultarna (C fig. 4.3-33) i respektive hal och for pa sa satt muttrarna (D fig. 4.3-33) till stopplage mot
bordet (B fig. 4.3-33).

}E
E] OBS! FORSIKTIGHET:

2)

4)

lossa inte muttrarna (D fig. 4.3-33) eftersom vara tekniker stéllt in dem for korrekt placering av den
cylinderformade skenan.

Dra at muttrarna (E fig. 4.3-33).

Skruva manuellt fast muttrarna (S fig.4.3-33) till det extra bordet (A fig.4.3-33) utan att deformera skenan (H
fig.4.3-33) och dra till slut at muttrarna (Q fig.4.3-33).

Kontrollera att skenan (H fig.4.3-33) ar linjestalld och justera vid behov genom att skruva pa muttrarna (S
fig.4.3-33).

GOICICG

-~

v

S Sy

Fig 4.3-33_SC2_CLASSIC.jpg

Fig. 4.3-33
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@@ 4.3.33.1 MONTERING AV SKENA MED FININSTALLNING

(mmax_4.3.33.1_0.0)
1) Montera roret (P fig. 4.3-33-1) och kontrollera med en provskarning att panelens bredd motsvarar
avlasningen pa platen (R fig. 4.3-33-1); justera vid behov positionen genom att lossa fastskruven (T fig. 4.3-

33-1) och placera tillbaka platen (R fig. 4.3-33-1).

P4 versionen med cylinderformad stang ©PD ska man fora pa skenan enligt anvisningarna i fig. 4.3-33-1
och dra at skruven (A fig. 4.3-33-1) igen.

Pa versionen med visningsanordning @D ska magnetbandet (B fig. 4.3-33-1) justeras till en maximalt avstand om
0.8 mm fran sensorn (C fig. 4.3-33-1) langs hela langden; justera darefter roret (med kuggstang) (P fig. 4.3-33-1)
till korrekt position i hojdled.

Efter montering ska man programmera visningsanordningen enligt anvisningarna for installning som aterfinns i
kap. 16.

Justering kuggstang
Justera kuggstangen (D fig. 4.3-33-1) vid skruvarna (M fig. 4.3-33-1):

- lossa skruvarna (M fig. 4.3-33-1);

- sank handvredet (I fig. 4.3-33-1), tryck kuggstangen till stoppldge mot stiftet (L fig. 4.3-33-1) och dra at
skruvarna (M fig. 4.3-33-1).

Fig 4.3-33-1_SC2 CLASSIC jpg

Fig. 4.3-33-1
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@

4.3.36 MONTERING AV RITSSAG

OPT

FARA-OBS:
innan man utfér nagot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

Montera ner sagklingan enligt anvisningarna i kap. 4

Montera ner det framre holjet (Z fig. 4.3-36A).

Sank sagenheten helt och luta den 45° (se kapitel 6).

Montera enheten (A fig. 4.3-36A) pa sagens stod.

Dra at muttern (D fig. 4.3-36A) for att blockera ritssagen (A fig. 4.3-36A).

Montera ner delen (E fig. 4.3-36A) och platen (S fig. 4.3-36A)

Montera handtaget (1 fig. 4.3-36A) for lyftning och handtaget (2 fig. 4.3-36A) for forflyttning.

Montera fjadern (N fig. 4.3-36A) pa ritssagen.

Montera remskivan (P fig. 4.3-36A) pa sagarmen.

Montera remskivan (Q fig. 4.3-36A) pa sagaxeln.

Montera bygel/remskiva (remspannare) (G fig. 4.3-36A) pa sagarmen och fast med skruven (V fig. 4.3-36A)
men dra inte at den helt.

Kontrollera att remskivorna (P fig. 4.3-36A) och (R fig. 4.3-36A) ar helt i linje med remskivan (Q fig. 4.3-36A)
och anvand vid behov mellanlagg.

Montera skruven (M fig. 4.3-36A) som hakar fast fjadern (X fig. 4.3-36A) som spanner ritssagsremmen.
Montera remmen (H fig. 4.3-36A) i enlighet med angivna riktningar i bilden.

Montera sagklinga och ritssag enligt anvisningarna i kap. 4

Montera tillbaka det framre holjet (Z fig. 4.3-36A).

Montera den nya platen (W fig. 4.3-36A) och satt tillbaka delen (E fig. 4.3-36A).

ANMARKNINGAR-INFORMATION:

montera handtaget fér lyftning (1 fig. 4.3-36A) och stéll in det med hjéalp av muttrarna (B, C fig. 4.3-
36A) enligt anvisningarna nedan:

dra at handtaget (1 fig. 4.3-36A) och Iyft upp ritssagsklingan tills den sticker ut 3 mm pa
arbetsbordet. Still muttern (B fig. 4.3-36A) till stoppldge mot sagstédet och blockera den med
rundbricka och mutter (C fig. 4.3-36A).

Montera handtaget for forflyttning (2 fig. 4.3-36A) och blockera det med muttern (F fig. 4.3-36A).

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
korrekt spdanning av ritssagens rem erhalls med hjalp av fjadern (X fig. 4.3.36A) och kréver ingen
instéllning.
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Fig_4.3-36A_SC2 CLASSIC.jpg
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i

@O

4.3.40 MONTERING AV KLYVKNIV

(hg_4.3.40_0.0)

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
se kapitel 6.

4.3.41 MONTERING AV SAGBLAD

(he-4.3.41_0.0)

FARA-OBS:
Anvénd handskar nar du hanterar verktygen.

FARA-OBS:
innan man utfér ndgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

FARA-OBS:
VANTA TILLS KLINGORNA STANNAT.

For att montera eller byta sagklingan f6lj nedan given sekvens:

1) flytta sdgenheten helt uppat (med 90° lutning).

2) Placera ramen for tvarskarning (A fig. 4.3-41) som pa bilden och flytta vagnen (H fig. 4.3-41) helt till hoger.
3)  Oppna skyddet (N fig. 4.3-41).

4) For in stiftet (B fig. 4.3-41) i halet pa sagaxelns remskiva.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
en specifik grdnsldgesbrytare garanterar att motorerna inte aktiveras néar skyddet (N fig. 4.3-41) ar
oppet.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
lasmuttern (C fig. 4.3-41) pa sagklingan ar vianstergédngad; skruva medurs for att lossa den.

5) Lossa lasmuttern (C fig. 4.3-41) med en 24 mm insexnyckel och dra ut flansen (D fig. 4.3-41).
6) Montera i ordningsféljd sagen (E fig. 4.3-41), flansen (D fig. 4.3-41) och muttern (C fig. 4.3-41) (for att
undvika eventuella vibrationer ska man noggrant rengéra flansarna innan man monterar sagklingan).

7) D

ra at muttern med en 24 mm nyckel med hjalp av stiftet (B fig. 4.3-41).

8) Justera klyvknivens (F fig. 4.3-41) position i hojdled genom att lossa muttern (G fig. 4.3-41).
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FARA-OBS:

av sdkerhetsskal maste skyddet (N fig. 4.3-41), alltid stingas:
- maskinen startar inte.

- skyddet kan stéra vagnens rérelse.

Justera klyvknivens position sa att dess avstand fran sagklingan ligger mellan 3 och 8 mm.

Fig 4.3-41_SC2C_CE 3-0.jpg
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@@ 4.3.45 MONTERING AV RITSSAGANORDNING

(ev_4-3-45_0.0)

FARA-OBS:
anvénd alltid skyddshandskar nar du hanterar ritssaganordningen.

FARA-OBS:
innan man utfér nagot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

FARA-OBS:
VANTA TILLS KLINGORNA STANNAT.

Montering och byte av ritssaganordning sker pa féljande satt:

1)
2)
3)

i

4)

6)

placera ramen for tvarskarning (A fig.4.3-45) som pa bilden och flytta vagnen (H fig.4.3-45) helt at héger.
Oppna skyddet (N fig.4.3-45).
For in stiftet (B fig.4.3-45) i halet pa flansen som haller klingan.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
en specifik gransldgesbrytare garanterar att motorerna inte aktiveras nér skyddet (N fig. 4.3-45) &r

oppet.

Lossa lasmuttern (C fig. 4.3-45) med en 13 mm insexnyckel och dra ut flansen (D fig.

Montera i ordningsféljd klingan (E fig. 4.3-45) med kuggarna placerade mittemot sagens kuggar, flansen (D
fig. 4.3-45) och muttern (C fig.

Dra at muttern med 13 mm nyckeln med hjalp av stiftet (B fig.

FARA-OBS:

av sdkerhetsskal maste skyddet (N fig. 4.3-45), alltid stingas:
- maskinen startar inte.

- skyddet kan stéra vagnens rérelse.
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Fig_4.3-45 SC2-CLASSIC jpa

Fig. 4.3-45
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@@@ 4.4 ELANSLUTNING OCH JORDNING

(st-el_4-4_0.0)

FARA-OBS:
installationsarbetet ska utféras av specialiserad teknisk personal SCM eller personal som
godkénts av tillverkaren.

O 441  KRAV PA STROMFORSORJININGSANLAGGNINGEN

(st-el_4-4-1_0.0)

FARA-OBS:
den elektriska anslutningen och dérpa féljande kontroller ska utféras av en behérig tekniker, och
ska ske i enlighet med det elschema som medféljer maskinen.

FARA-OBS:
(OPD

brytare med elektronisk broms kan inte kopplas till:
- stromgeneratorer eller né6dkraftsgeneratorer

- elektroniska néttransformatorer

- statiska inverterare

- ndtspdnning med ojdmn sinusform.

Forsékra er att lokalens elnat ar ratt dimensionerad for maskinens effektférbrukning och verifiera att jordningen har
utférts enligt gallande standarder.

Vid installationsplatsen skall formodad kortslutningsstrém ligga under 10 KA.
Kontrollera att ndtspanningen motsvarar maskinens.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
maskinens optimala driftférhallanden motsvarar spdnningsvirdet som anges pa maérkplaten (fig.
4,4) men den kan anpassa sig till bade hégre och mindre driftspdnningar med en tolerans pa +/-
5%.

Se till att tillférselns spanning ar reglerad utanfor detta falt.
Verifiera den totala elférbrukningen (amp) pa maskinens markplat.
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FARA-OBS:

den elektriska anslutningen och dérpa féljande kontroller ska utféras av en behérig tekniker, och
ska ske i enlighet med det elschema som medféljer maskinen

- optimala forhallanden innebdér att maskinen matas med exakt den spdnnning som finns angiven
pa identifikationsplaten

-férsdkra er att elanldggningen kan bédra upp effektforbrukningen och att kablarna é&r
dimensionerade dérefter (verifiera med hjélp av tabell)

-man ska anvédnda sig av vdrdena géllande nominell strém (In) fér att berdkna de elektriska
kablarnas tvérsnitt.

FARA-OBS:

man ska ta hédnsyn till att matningskablarnas tvérsnitt INTE endast beror pa den nominella
strémmen, utan dven pa installationens ldngd och vérdet pa kortslutningsstrommen.

Dérfér ska uppgifterna i tabellen anses som indikativa och anvédndas fér en férsta analys. Den
person som utfoér den elektriska anslutningen till slutkunden kommer att gbéra de korrekta
bedémningarna.

I tabellen finns av tydlighetsskédl endast "sdkringar”" ndmnda men &dven brytare kan anvdndas om
dimensionerna bibehalls.
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Jordledningens sektion (gul-grén) skall vara likadan som de andra ledarna och alltid i enlighet med de i inkbparens
land géallande lagar och tekniska standarder.

i !
N

Vi

FARA-OBS:
hénvisa till tabellen nedan fér att hitta rétt kabelsektion och fér att montera s.k. TROGSAKRINGAR

uppstréms maskinen.

STROMFORBRUKNING KABELSNITT (mm?) AM-SIKRINGER
0 > 10 2,5 12A AM
10 > 14 4,0 16 AAM
14 > 18 6,0 20 A AM
18 > 22 6,0 25 A AM
22 > 28 10,0 32 A AM
28 > 36 10,0 40 AAM
36 > 46 16,0 50 A AM
46 > 54 16,0 63 A AM
54 > 76 25,0 80 A AM
76 > 92 35,0 100 A AM
92 > 110 50,0 125 A AM
FARA-OBS:

- maskinen ér inte skyddad mot risk fér elchocker orsakade av indirekta kontakter (ref. 6.3 -

Europeiska standarder EN60204-1).
- Mmaskinen ér inte skyddad mot 6verstréom som orsakas av kortslutning (overcurrent arising from

a short circuit) i maskinens feeder (hdnv. 7.2 i Europeisk standard SS-EN 60204-1).

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
det dr Kundens ansvar att ordna skydd mot sadana risker och att for detta syfte ta hjilp av

specialiserad personal (elektriker med kompetens for installation av elektriska anldggningar).

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
av denna anledning specificeras att i anordningar av:

1) typen TT, med matning fran det allmédnna distributionsnétet med lag spédnning,
2) typen TN, med matning fran det allmédnna distributionsnétet med mellanspédnning

ska maskinens matningslinje skyddas av anordningar med differentialstrém vilka pa lampligt sétt
ska koordineras med anvédndarens jordningsanordning (ref. IEC 60364-4-41; HD 60364-4-41).

I miljéer med férhéjd brandrisk &r maxvérdet fér den differentiella brytstrémmen lika med 300 mA
(for att garantera skydd mot brédnder orsakade av stromldckage mot mark).

Fo6r anordningar av typen TN maste systemet vara av typen TN-S med separata nolledare och
skyddsledare ( IEC 60364-4-482; HD 384.4.482 ).

Maskiner fran SCM Group forutsatter i normala fall att slutkunden tillhandahaller ett matningsnat av typen TN-S
medan det i andra typer av situationer kravs att man anvander transformator eller autotransformator som placeras
uppstroms fran sjalva maskinen ( kan eventuellt tillhandahallas som ett tillval ).
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@@@ 44.2 ELEKTRISK ANSLUTNING

(st-el_d-4-2_0.0)

FARA-OBS:
koppla ifran linjens huvudstrémbrytare innan du genomfér anslutningen; kontrollera att elkabeln
for anslutning av maskinen ar fri fran spdnning.

Anslut maskinen till elsystemet genom att agera enligt anvisning nedan:

- placera matningskabeln i ndrheten av det medfdljande uttaget (A fig. 4.4);

- koppla matningskablarna till kldmmorna L1-L2-L3 pa det medféljande uttaget, och jordningskabeln till kldmman
som ar markt med symbolen (%/ PE);

- koppla uttaget (A fig. 4.4) till kontakten (B fig. 4.4).

O 443 KONTROLL AV KORREKT KOPPLING

(st-el_4-4-3_0.0)

FARA-OBS:

OBSERVERA DEN ELEKTRISKA ANSLUTNINGEN.

Om verktyget roterar i fel riktning utsétts operatéren fér fara och produkten skadas. Starta
sagenheten under brakdelen av en sekund och kontrollera att skivan roterar medurs; om
rotationen inte dr korrekt ska man omedelbart koppla bort spdnningen och invertera tva av de tre
faserna pa kopplingsplintarna (L1-L2-L3).

OBS! FORSIKTIGHET:

om maskinen ansluts med en rérlig matarkabel, anvédnds en flexibel gummikabel médrkt HO7RN eller
AO7RN-F.

Tillhérande bajonettsockel skall vara i enlighet med standard DN 49463 och internationella
standard IEC309-1 och IEC309-2.

FARA-OBS:
©OPD)

i brytare med elektronisk broms dr motorn inte galvaniskt franskild fran natet ens ndr motorn ér
stillastaende. Brytaren matar motorn med spédnning dven efter att den stdngts av
vid langa arbetsuppehall eller maskinstopp ska man dra ut matningskabelns kontakt.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
maskinens dokumentation inklusive kopplingsschema och diverse intyg hittar du i
tillbehérsvéskan.
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Fig. 4.4
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@@ 4.5 SPANUTSUG OCH ANSLUTNING TILL
CENTRALANLAGGNINGEN

(ev_4-5_0.0)

L2\ FARA-OBS:
anslutning till utsugningsanldggningen é&ar absolut nédvédndig fér god maskinfunktion och
operatbrens hélsa. Arbeta alltid med centralanldggningen i funktion.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
utsugningsanordningen ska 6verensstiamma med EN 12779:2004.

Utsugningsanordningen ska alltid séttas igdng samtidigt som motorn till den arbetsenhet som éar
igang.

Anslut 6ppningen for spantémning till utsugningsanlaggningen via bdéjliga slangar med lamplig diameter.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
sugslangen bér monteras pa utsidan av sjalva sugéppningen fér att undvika farliga tilltippningar.
Utsugningsslangen ska placeras sa att den inte hindrar operatéren under bearbetningen.

Anslut slangen till uppsugningsdppningen (A fig. 4.5), diameter 120 mm, (C fig.4.5) diameter 60 mm, (B fig. 4.5)
@©FD diameter 80 mm.
Fast med avsedd metallklammer s att kontakten mellan 6ppningen och slangen férsakras.

[A+C] utsugningsanlaggningens kapacitet skall vara pa minst 1018 m’h for en
flodeshastighet pa minst 20 m/s - traflis torra (1425 mh --> 28 m/s - tréspan
fuktiga).

[A+ B]@ utsugningsanlaggningens kapacitet skall vara pa minst 1176 m%h for en
flodeshastighet pa minst 20 m/s - traflis torra (1647 mh --> 28 m/s - tréspan
fuktiga).

Kontrollera vardena innan du bdrjar bearbetningen.
Om flera maskiner har anslutits till centralanlaggningen bor denna testas nar alla uppsugningsanordningar ar i drift.
En val fungerande utsugning minskar risken for inandning av farligt damm.

Operatdren maste informeras om de risker som uppstar vid exponering av damm (se stycke 3.5.1) och de faktorer
som paverkar exponeringen.

Andra faktorer som minskar dammutslappen ar:

- lampligt underhall av verktyg, maskin och utsugningssystem

- val av réatt hastighet (dar reglering ar mojlig)

- typ av bearbetat material

- vikten av utsugning vid varje arbetsenhet (punktutsugning vid kallan)
- korrekt justering av huvar, deflektorer

- korrekt anvandning av personligt skyddsutrustning
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Fig_4.5 SC2 CLASSIC.jpg

Fig. 4.5

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:

anvand er av flexibla slangar av antistatiskt och sjélvsldckande material for att ansluta maskinen
till systemet for utsugning av damm, detta fér att undvika elektriska stétar orsakade av statisk
elektricitet (som skulle kunna skada de elektroniska komponenters som finns pa maskinen
korrekta funktion) samt fér att forhindra att sprida eld vid brand.
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51 KONTROLLPANELEN
(ev 5100
Ref. Symbol Beskrivning / Funktion Anvéndning och/eller anvisning |
= Tryck pa knappen
. for att starta motorn.
Knapp for start/stopp av motorn.
1
OPT
= Tryck pa knappen
for att stoppa motorn.
Nods_toppskpap_p. Kop.plar bort : Intryckt: maskin i nddlage.
2 matningsspanningen till motorerna vilket SR " ] .
) ; Vrid i pilriktningen for att aterstalla.
aktiverar existerande bromsar.
Nar den vita knappen G ar intryckt
. ar enheten stromférsorjd
Huvudstrombrytare med
3 Overhettningsskydd.
Kopplar till och fran den elektriska ) ) }
matningsspanningen till arbetsenheten. Nar den roda knappen F ar
intryckt stannar enheten.
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@O 5.2 NODSTOPP

(ev_52.0.0)

Maskinens samtliga funktioner blockeras omgaende da ett nddstopp trycks ned vid nodfall.
Maskinens nddstoppsknappar ar foljande:
- pa maskinens front (1 fig. 5.3).

Funktionstesta nddstoppen med jamna mellanrum.

N

<

OBS! FORSIKTIGHET:
anvénd inte nédstoppen for att stanna maskinen ndr den kérs under normala driftsvillkor.

FARA-OBS:
eventuella driftstérningar som patréffas under kontroll av dessa anordningar skall omedelbart

meddelas ansvarig personal @ som stdnger av maskinen och kontaktar elektrisk eller mekanisk
underhalistekniker eller serviceverkstaden SCM.

Fig_5.3_SC2 CLASSIC jpg

Fig. 5.3
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@@ 5.4 KONTROLLER FORE MASKINENS IGANGSATTNING

(ev_54_0.0)

Kontrollera:
- att maskinen har anslutits till utsugningsanordningen.
- att nédstoppen ar i ratt 1age (frikoppla om sa behdvs).

FARA-OBS:
eventuella driftstérningar som patréffas under kontrollen av dessa anordningar ska omedelbart

meddelas sakerhetsansvarig @ som ska ta maskinen ur drift och kontakta serviceverkstaden
SCM.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
kontrollera att hastigheten passar det monterade verktyget.

FORBUD:

det ar forbjudet att dndra, justera eller koppla fran nagon av de installerade kretsarna eller
anordningarna.

5.5 START - STOPP AV MASKIN

(ev_5-5_0.0)

— O A e

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
utfor de pa avsnitt 5.4 beskrivna kontrollerna.

%]
A

ta

1) Tryck pa knappen (E fig. 5.5).

Procedur fér stopp

1) Tryck pa knappen (D fig. 5.5).

FARA-OBS:

ENDAST FOR FRAS

om det saknas spdnning fungerar inte den elektroniska bromsen.
OBS! VERKTYG | RORELSE. Fér inte in hdnderna i det farliga omradet.

FARA-OBS:
©FD

om det saknas spdnning fungerar inte den elektroniska bromsen.
OBS! VERKTYG | RORELSE. Fér inte in hdnderna i det farliga omréadet.

Efter det tredje bromsférséket som misslyckas (stopptid éver 10 sekunder) eller efter ett enda
bromsférs6k med stopptid pa 6ver 14 sekunder kommer den elektroniska bromsen automatiskt att
blockeras och férhindrar pa sa sétt att den valda funktionen startas.

Koppla bort maskinens elektriska matning for att aterstalla funktionen.

Om problemet kvarstar ska ni kontakta SCM.
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Fig_5.5_SC2_CLASSIC_CE_3-0.jpg

Fig. 5.5

FARA-OBS:
vid langa arbetsuppehall eller maskinstopp ska man dra ut matningskabelns kontakt.
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@ @ 6.1 INSTALLNING AV KLYVKNIV

(ev_6-1_0.0)

2\ FARA-OBS:
utfér inga arbeten med bara hdnder; anvdnd sérskilda skyddshandskar.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
maskinen ér alltid utrustad med en klyvkniv.

2\ FARA-OBS:
montera alltid den till maskinen medféljande klyvkniven.

2\ FARA-OBS:
innan man utfér nagot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

/i) FARA-OBS:
VANTA TILLS KLINGORNA STANNAT.

1) Flytta sadgenheten helt uppat (med 90° lutning).

2) Placera ramen for tvarskarning (A fig. 6.1) som pa bilden och fér vagnen (H fig. 6.1) helt at hoger.
3)  Oppna skyddet (N fig. 6.1).

4) Justera klyvknivens (F fig. 6.1) position i hojdled genom att lossa muttern (G fig.

/2N FARA-OBS:
Jjustera klyvknivens position sa att dess avstand fran sagklingan ligger mellan 3 och 8 mm.
Klyvkniven ar i korrekt position ndr sagskyddet tiacker en del av sagklingans egg.
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Fig 6.1 SC2 CLASSIC.jpg
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@ 6.3 PLACERING AV AXLARNA

(gu_6-3_0.0)

@ 6.3.1 VERTIKAL PLACERING AV ENHET MED SAGBLAD

(ev_6-3-1_0.0)

- Koppla in handratten (E fig. 6.3-1) pa stiftet (F fig. 6.3-1) och vrid den for att stalla in sagens hojd.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
for att erhalla ett bra snitt maste bladet stéllas in ca. 1-1,5 cm hogre an snittytan.

E FORBUD:

med skyddet fist till klyvkniven AR DET FORBJUDET att utféra ej genomgaende skérningar.

@ 6.3.2 LUTNING AV ENHET MED SAGBLAD

(ev_6-3-2.0.0)

OBS! FORSIKTIGHET:
ndr man lutar sagklingan fran 90° till 45° ska man forst sédnka ritssagsklingan for att undvika
stérningar med vagn och sagbord.

- Koppla in handratten (E fig. 6.3-1) pa stiftet (H fig. 6.3-1).
- Lossa handtaget (G fig. 6.3-1) och vrid handratten for att stélla in sagens-ritssagens lutning.
- Avlas sagklingans lutning pa visaren (L fig. 6.3-1).

Med ©FD hingande skydd

Anordningen &r férsedd med tva typer av skydd (F fig. 6.3-1) och (C fig. 6.3-1), ett for skarningar med sagen vid
90°, och ett for skarningar med sagen i lutande lage.

OBS! FORSIKTIGHET:
ndr man arbetar med sadgen vid 90° ska man alltid anvdnda héljet (F fig. 6.3-1).
Om man maste arbeta med sagen i lutande ldge maste man installera héljet (C fig. 6.3-1).

- Tryck pa nédstoppsknappen.
- Hoj skyddet till andstopp (D fig. 6.3.1) och ta ut den bakre sidan (F fig. 6.3.1).
- For in den breda sidplaten (C fig. 6.3.1, levereras tillsammans med maskinen).

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
lyft eller sénk huven med hjélp av handtaget (R fig. 6.3-1) och spaken (S fig. 6.3-1) i enlighet med
trdets tjocklek.
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@ 6.3.4 INSTALLNING AV RITSSAG

(ev_6-3-4_0.0)

]

{

E] OBS! FORSIKTIGHET:

vid skédrning av belagda paneler maste man anvénda ritssagen (A fig. 6.3-4-1) for att undvika
eventuellt splitter.

Ritssagen ska placeras sa att den utfér en skdrning pa 1-1,5 mm;

ndr ritssagfunktionen inte behévs, kan anordningen uteslutas genom att sdnka den till dndldge
under bordet.

@ 6.3.4.1 VERTIKAL INSTALLNING

(gu_6-3-4-1_0.0)
Om ritssagen maste justeras i forhallande till sagen ska man géra som foljer:
- justera ritssagen i hojdled med hjalp av handvredet (L fig. 6.3-4-1).

@ 6.3.4.2 AXIALITET MED SAGKLINGA

(gu_6-3-4-2_0.0)

Erhélls efter ett antal sagprover.

- Justera ritssagens linjeinstallning till sagen genom att vrida handvredet (N fig. 6.3-4-1).

1.5 mm

) g, ; = ¥
T ey, . g
s LI ~ &y
& 3 :
$ 3

Fig_6.3-4-1 $C2 CLASSIC.jpg

Fig. 6.3-4-1
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6.4 KORREKT ANVANDNING AV CIRKELKLINGOR

(mmax_6-4_0.0)

OBS! FORSIKTIGHET:

kontrollera att maskinen &r korrekt placerad fér att undvika farliga vibrationer.

Undvik att dra tillbaka materialet ndr skdrningen redan pabérjats; fortsdtt med en konstant
frammatning.

Stycket ska matas fram langsamt mot klingan och hastigheten ska anpassas efter styckets
tjocklek, séarskilt vid knastar.

Lat inte styckena stanna mellan sdgstyrning och klinga.

FARA-OBS:
avldgsna alltid flisor som uppstar under bearbetning eftersom de kan komma in mellan klingan och
sagens bord och skada maskinen eller utgéra en fara fér operatéren.

Innan man avlédgsnar flisor ska man stdnga av maskinen @ och vinta tills sagklingan stannat
helt.

Lat inte plattorna stéta emot nagra metallféremal.

Nar eggarna inte langre ar vassa ska klingan omedelbart slipas.

Stalstommen och plattorna ska regelbundet rengéras fran belaggningar med hjalp av avsedda medel som
finns tillgangliga i handeln. BI6tldgg klingan och rengdr darefter med en gronsaksborste. Anvand aldrig
metallborstar.

Nar man valjer tandning ska man komma ihag att det kravs att minst 2-3 eggar arbetar pa samma gang for
att fa en god skarning (A fig. 6.4). Om det ar endast en egg som arbetar (B fig. 6.4) blir skarningen inte bra.
Det ar dessutom viktigt att man, om mgjligt, lyfter klingan tills hela kuggens egg sticker ut fran traets tjocklek.

Fig_6.4_SC_2W.jpg

Fig. 6.4
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@ 6.8 JUSTERING AV KLINGSKYDDET

(hg_6-8_ce_0.0)

- Blockera handtaget (E fig. 6.8) sa att skyddet (D fig. 6.8) i klyvkniven ar frikopplat.

- Anvand handtaget (F fig. 6.8) for att lyfta eller sdnka skyddet tills du nar énskad position i enlighet med
tjockleken pa det tra som ska skdras (avstandet mellan skydd och tra ska vara 2+3 mm). Denna position
kommer att bibehallas.

- Skyddet ar tillverkat av ett material som flisas sdnder for att férhindra att klingan férstdrs om den oavsiktligt
kommer i kontakt med skyddet.

N FORBUD:

nér skyddet ar fist till klyvkniven AR DET FORBJUDET att utféra ej genomgéaende skérningar.

Fig_6.8 SC_2W.jpg

Fig. 6.8
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(vuota_6-02)
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@ 6.9 BESKRIVNING AV HANGANDE SKYDD

OPT

Skyddet stélls in genom att sdnka respektive héja handtaget (5 fig. 6.9).

£=:5  FARA-OBS:
ndmnda skydd far aldrig avldgsnas.
Innan bearbetningen startas ska man foérsdkra sig om att man har sidnkt skyddet tills det nar
stycket som ska bearbetas och man ska vid bearbetningens slut sdnka det sa att det kommer i
kontakt med arbetsbordet.

PRESENTATION

Skyddet bestar av féljande element:

1) Klingskydd

3) Stédarm

4) Utbytbar fig. med bredare sidplat for geringssagning
5) Handtag for héjdinstallining

6) Fjader for skyddets vertikala rorelse

7) Blockeringsanordning for sidplat

8) Anslutningsstos

10) Lister i aluminium

11)  Bredare sidplat for geringssagning

BESKRIVNING

Med spak (5 fig. 6.9) och genom att halla nere fjadern (6 fig. 6.9) ska man parallellt med bordet hdja och sanka
skyddet (1 fig. 6.9) som stannar i vald position.

Skyddet har skapats i ett "splittrigt" material (aluminium och polykarbonat) for att undvika att klingan skadas vid en
ovantad kontakt med skyddet.

Ett ytterligare skydd ges av de tva aluminiumlister (10) som ar fasta nertill, inne i skyddet, och som skyddar
sidorna.

Fram- och baksidorna ar av tjock genomskinlig polykarbonat, som gor sagbladet synligt under bearbetningen.

Vid geringsagning ska man anvanda den bredare bakre sidplaten (11 fig. 6.9) som medféljer maskinen.
For att genomfora bytet:
- Hoj skyddet till andstopp (1 fig. 6.9) och ta ut den bakre sidan (4 fig. 6.9).

- For in den breda sidplaten (11 fig. 6.9, levereras tillsammans med maskinen).

Huven ar férsedd med ett 80 mm diameter uttag (8 fig. 6.9) for anslutning till den centrala utsugningsanlaggningen.
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Fig 6.9 _SC_4WS.jpg

Fig. 6.9
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@ 6.11 INSTALLNING AV HANGANDE SKYDD

OPT

(ev_6-11_0.0)

Med spak (5 fig. 6.11) och genom att halla nere fjadern (6 fig. 6.11) ska man parallellt med bordet hdja och sanka

skyddet (1 fig. 6.11) som stannar i vald position.

Hoj eller sank skyddet till dnskad position i forhallande till tjockleken for det trastycke som ska skaras (avstandet

mellan skyddet och tréet ska vara 2+3 mm). Denna position kommer att bibehallas.

Om detta férhallande inte foreligger ska man kontakta aterforsaljarens tekniska service SCM.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:

hall skyddet sa rent som méjligt och kontrollera dess arbetsduglighet med jgmna mellanrum.

Skyddet skall stéllas vilande mot arbetsbordet ndr maskinen inte ar i drift.

FARA-OBS:
demontera aldrig skyddshuven.

Fig_6.11_SC_4WS jpg

Fig. 6.11
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@ 71.3 JUSTERING AV SPLITTERSKYDD

(par_7.1.3_2010)

STD

Man kan renskara splitterskyddet flera ganger (K fig. 7.1-3) utan att behdva flytta hela anslagslinjalen.
Lossa skruvarna (V fig. 7.1-3), dra splitterskyddet (K fig. 7.1-3) mot klingan, dra at skruven och renskar pa nytt.
Se kapitel 20 om det skulle vara nédvandigt att byta ut det.

OPT

Man kan renskara splitterskyddet flera ganger (K fig. 7.1-3) utan att behdva flytta hela anslagslinjalen.
Lossa skruven (V fig. 7.1-3), dra splitterskyddet (K fig. 7.1-3) mot klingan, dra at skruven och renskar pa nytt.
Se kapitel 20 om det skulle vara nédvandigt att byta ut det.

Fig_7.1-3_C11.jpg

Fig. 7.1-3
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O

o For skédrningar vid 90°

7.4 ANVANDNING AV DEN UTDRAGBARA LINJALEN

(mmax_7.4_0.0)

Placera den utdragbara linjalen sa att stiftet (C fig. 7.4) kommer till stopplage mot styrlisten (L fig. 7.4);
styrlisten (L fig. 7.4) har stéllts in av vara tekniker och anvands for att snabbt placera den utdragbara linjalen
vid ratt avstand fran sagklingan (endast vid position vid 90°).

Placera den utdragbara linjalen sa att stiftet (E fig. 7.4) fors till stopplage mot anordningen (S fig. 7.4).

Dra at handtaget (F fig. 7.4).

Vid anvandning ska man kontrollera meterlinjalen (P fig. 7.4) for placering av stoppen (B fig. 7.4).

@ Fér lutande skéarningar

STD}

Vid anvandning ska man placera linjalen med hjalp av platen (P fig. 7.4).
Dra at handtaget (F fig. 7.4).

Linjalen ar férsedd med en utdragbar teleskopisk forlangning (H fig. 7.4) som man vid behov kan dra ut efter
att man lossat handvredet (G fig. 7.4).

Nar splitterskyddet (M fig. 7.4) slits ut ska man fora det narmre sagklingan genom att lossa de bada
skruvarna (N fig. 7.4).

Den utdragbara linjalen ar férsedd med stopp (B fig. 7.4) De kan enkelt placeras fér bearbetningar med stéd
eller med tryck genom att man drar ut dem fran linjalen och monterar dem pa dess motsatta sida.

Nar splitterskyddet (M fig. 7.4) slits ut ska man féra det ndrmre sagklingan genom att lossa stiftet (N fig. 7.4).
Den utdragbara linjalen ar forsedd med stopp (B fig. 7.4). Dessa kan man snabbt placera fér bearbetning
med antingen stdd eller patryckning genom att helt enkelt vanda pa dem.

Fig 7.4 C11.jpg
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O

714 MANUELLT PARALLELLANSLAG

(gu_7-14_0.0)

Maskinen kan forses med olika modeller av sagstyrning som heter:

sagstyrning med fininstallning (glider pa skena med kvadratiskt tvarsnitt).

e @©PD Sagstyrning med fininstallning med kuggstang (glider pa skena med cylinderformat tvarsnitt).

e @©PD Sagstyrning med fininstéllning med kuggstang (glider pa skena med cylinderformat tvarsnitt), med

digital visare.

7141 NOLLSTALLNING AV PARALLELLANSLAG

(gu_7-14-1_0.0)
Nar bladen har slutat rotera (motor frankopplad), hdj klingskyddet.

Frikoppla parallellanslaget (D fig. 7.14-1) via handtaget (L fig. 7.14-1) och flytta det sa att ett varde (exv 200
mm) kan avlasas mellan anslagets kant (R fig. 7.14-1) som ar riktad mot sagbladet och undervarande
graderade millimeterlinjal (N fig.

Mat det reella avstandet mellan sagblad och parallellanslag med ett metermatt.

Lossa muttrarna (M fig. 7.14-1) och flytta millimeterlinjalen (N fig. 7.14-1) sa att man pa anslagets kant (R fig.
7.14-1) avlaser samma varde som tidigare uppmatts med metermattet.

Las anslaggruppen med handtaget (L fig.

Sank skyddet och provsaga.

Dra at muttrarna (M fig. 7.14-1).
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Fig_7.14-1_SC2 CLASSIC.jpg

Fig. 7.14-1
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@ 714.2 DRIFT

(gu_7-14-2_0.0)
Breddanhéllet anvands vid parallell sagning - standardmatt upp till 900 mm, pa bestalining, 1270 mm pa
bestallning.

Linjalen (R fig. 7.14-2) kan glida longitudinellt efter att man frikopplat handtagen (P fig. 7.14-2); nar en positionering
slutférts ska man fasta handtagen.
Parallellanslaget/linjalen skall regleras longitudinellt s& att arbetsstycket ej kan fastna mellan linjal och klyvkniv.

L2 FARA-OBS:
den frimre dnden av raden far aldrig skjuta ut fran d@nden pa sidan av planet (F bild 7.14.2), utan
maste na fram till en tdnkt linje (G bild 7.14.2) som startar fran den férsta tanden pa bladet och
glider framat 45°. Pa sa sétt undviker man att sagbladets uppatgdende tinder tar tag i
arbetsstycket och kastar den tillbaka mot den som sagar.

Linjalen (R fig. 7.14-2) kan inta 2 positioner efter att man lossat handtagen P fig. 7.14-2.

1) Vertikalldge med sidan (W fig. 7.14-2) vand mot stycket.
2) Horisontallage (O fig. 7.14-2) fér skarning av tunna arbetsstycken och for sagning med gering.

/YN FARA-0BS:

i detta ldge finns det tillrdckligt med plats foér att kunna mata fram arbetsstycket med en
trdpaskjutare (H fig. 7.14-2) som medféljer maskinen.

3) Efter varje placering ska man dra at spaken (P fig. 7.14-2).
Folj nedanstaende anvisningar for att fora skenan narmre eller langre bort fran sagklingan.

o Version med kvadratiskt tvérsnitt

- Lossa spaken (X fig. 7.14-2) och handtaget (S fig. 7.14-2);

- dra manuellt skenan (T fig. 7.14-2) och kontrollera pa meterlinjalen (E fig.
Utfor fininstallningen enligt nedanstaende:

- dra at handtaget (S fig. 7.14-2);

- anvand handtaget (Y fig. 7.14-2) for att fininstélla skenan;

- dra at spaken (X fig. 7.14-2) efter installningen.

e Version med cylinderformat tvérsnitt @D

- Lossa spaken (X fig. 7.14-2);

- dra manuellt skenan (T fig. 7.14-2) och kontrollera pa meterlinjalen (E fig. 7.14-2).
Utfor fininstallningen

- tryck pa handvredet (Y fig. 7.14-2) och vrid.

- Dra at spaken (X fig. 7.14-2) efter installningen.

FARA-OBS:
innan bearbetingen startas ska man férsékra sig om att skyddet stods mot stycket.

[
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FARA-OBS:

anvdndning av den lidngsgaende styrskenan (2 fig. 7.14.2) fér att férhindra aterslag under
tvdarsgaende skarningar.

(4) = styckets frammatningsriktning

Under skédrning med den tvdrsgaende styrskenan (3 fig. 7.14.2), ska den framre dnden pa den
langsgaende styrskenan (2 fig. 7.14.2) vara placerad innan den frimre dnden pa klingan (1 fig.
7.14.2) eller placerad sa den inte &r i kontakt med stycket.

Fig_7.14:2_SC_3W_20jpg

Fig. 7.14-2
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FARA-OBS:

varje gang bearbetningen kréver att operatéren kommer med hédnderna i ndrheten av verktygen,
bér man for sdkerhetens skull anvdnda en sk tripaskjutare for att mata fram arbetsstyckena, styra
de mot anhallet eller avldgsna de efter skdrningen (las avsnitt 15).

ANVANDNING AV PASKJUTARNA

FARA-OBS:

innan bearbetningen startas ska man férsdkra sig om att skyddet (D fig. 7.14-2A) stéds mot stycket
och vid arbetets slut ska man sédnka det tills det kommer i kontakt med arbetsbordet.

For att inte behdéva narma sig klingorna alltfor mycket med hédnderna, ska man anvédnda
paskjutaren (H fig. 7.14-2A) som medféljer maskinen.

Efter anvdndning av denna anordning ska man placera den pa dess plats igen.

Ndr man maste skdra sma stycken och man behéver trycka mot anhallet maste man anvéanda
paskjutarna som medféljer maskinen.

Handtaget (A fig. 7.14-2A) finns som tillbehor; kan séttas pa paskjutare av olika storlek (se kapitel
15).

Fig_7-14-2A_SC_2W_CE.jpg

Fig. 7.14-2A
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1)
2)

3)

4)

6)

715 MANUELLT PARALLELLANSLAG MED ELEKTRONISK
LAGESINDIKATOR PA MAGNETBAND

(hd_7.15_0.0)

OPT

7151 NOLLSTALLNING

(hd_7.15.1_0.0)

For skenan mot sagklingan till andlagesposition.

Tryck pa knapparna @ och E pa visningsanordningen (V fig. 7.15) pd samma gang (det forinstallda
vardet visas) och kontrollera att symbolen | visas.

For skenan langre bort fran klingan sa att du pa visningsanordningen kan avlasa ett varde (t.ex.: 200) som
hanvisar till linjalen i vertikal position.

Gor en provskarning och mat styckets faktiska varde.

Om det instéllda vardet och det faktiska vardet inte 6verensstammer ska man addera/subtrahera skillnaden
till/fran det forinstallda vardet (se kap. 16).

Exempel:

Installt varde 200

Faktiskt varde for det skurna stycket 200,5

Forinstallt varde 1330,0

Korrigera det forinstallda vardet till 1330,5

For nollstalining av millimeterlinjalen (N fig. 7.15) se avsnitt 7.14.1.
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SV

@ 7.15.2 DRIFT

(hd_7.15.2_0.0)

Breddanhéllet anvands vid parallell sagning - standardmatt upp till 900 mm, pa bestalining, 1270 mm pa

bestallning.

Linjalen (R fig. 7.15) kan glida i langdriktningen efter att man har lossat pa spaken (P fig. 7.15); drag at spaken

igen efter att varje ny placering avslutats.

Parallellanslaget/linjalen skall regleras longitudinellt s& att arbetsstycket ej kan fastna mellan linjal och klyvkniv.

/2N FARA-OBS:

den framre dnden av raden far aldrig skjuta ut fran dnden pa sidan av planet (F bild 7.15), utan

maste na fram till en tankt linje (G bild 7,15) som startar fran den férsta tanden pa bladet och glider

framat 45°. Pa sa sétt undviker man att sagbladets uppatgaende tdnder tar tag i arbetsstycket och

kastar den tillbaka mot den som sagar.

Linjalen (R fig. 7.15) kan placeras i 2 olika lagen efter att man lossat pa spaken (P fig. 7.15):

£h
1) Vertikallage med sidan (W fig. 7.15) vand mot stycket (pa displayen ska man trycka pa knappen \&er) tills

dess att foljande symbol visas |=).

2) Horisontallage (O fig. 7.15) for skarning av tunna arbetsstycken och fér sagning med gering (pa displayen

£h
ska man trycka pa knappen \&en tills dess att foljande symbol visas =} ).

72\ FARA-OBS:

i detta ldge finns det tillrdckligt med plats for att kunna mata fram arbetsstycket med en

trapaskjutare (H fig. 7.15) som medféljer maskinen.
3) Efter varje placering ska man dra at spaken (P fig. 7.15).

For att fora skenan langre bort fran eller ndrmre sagklingan ska man géra som foljer:
- lossa spaken (X fig. 7.15);

- dra manuellt skenan (T fig. 7.15) och kontrollera pa meterlinjalen (N fig. 7.15) eller visningsanordningen (V

fig. 7.15).

Utfor fininstallningen
- tryck pa handvredet (Y fig. 7.15) och vrid.
- Dra at spaken (X fig. 7.15) efter installningen.

FARA-OBS:
innan bearbetingen startas ska man férsakra sig om att skyddet stéds mot stycket.

T
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FARA-OBS:

anvdndning av den lidngsgaende styrskenan (2 fig. 7.15) for att forhindra aterslag under
tvdarsgaende skarningar.

(4) = styckets frammatningsriktning

Under skdrning med den tviarsgaende styrskenan (3 fig. 7.15), ska den framre dnden pa den
langsgaende styrskenan (2 fig. 7.15) vara placerad innan den framre dnden pa klingan (1 fig. 7.15)
eller placerad sa den inte dr i kontakt med stycket.

Fig_7.15_ SC_3W_240.jpg

Fig. 7.15
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FARA-OBS:

varje gang bearbetningen kréver att operatéren kommer med hédnderna i ndrheten av verktygen,
bér man for sdkerhetens skull anvdnda en sk tripaskjutare for att mata fram arbetsstyckena, styra
de mot anhallet eller avldgsna de efter skdrningen (las avsnitt 15).

ANVANDNING AV PASKJUTARNA

FARA-OBS:

innan bearbetningen startas ska man forsdkra sig om att skyddet (D fig. 7.15A) stods mot stycket
och vid arbetets slut ska man sédnka det tills det kommer i kontakt med arbetsbordet.

For att inte ska behéva ndrma sig klingorna alltfor mycket med hédnderna, ska man anvédnda
paskjutaren (H fig. 7.15A) som medféljer maskinen.

Efter anvdndning av denna anordning ska man placera den pa dess plats igen.

Ndr man maste skdra sma stycken och man behéver trycka mot anhallet maste man anvédnda
paskjutarna som medféljer maskinen.

Handtaget (A fig. 7.15A) finns som tillbehér; kan séttas pa paskjutare av olika storlek (se kapitel
15).

Fig_7-14-2A_SC_2W_CE.jpg

Fig. 7.15A
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@ 7.23 ANVANDNING AV VAGN OCH RAM VID BEARBETNING
AV STORA TRASKIVOR
@ 7.23.1 ALUMINIUMVAGN

(ev_7-23-1_0.0)
Aluminiumvagnen glider pa precisionsskenor i hardat stal, som erbjuder jdmn glidning med lag friktion, extremt
viktiga faktorer for att erhalla optimal finbearbetning.

Lasning och frikoppling av vagnens rorelse styrs av en spak (A fig. 7.23-1):

1) Spak uppéat vagn last.
2) Spak nedat vagn frikopplad.

Glidvagnen kan lasas i 2 olika lagen:
- spaken (A fig. 7.23-1) anvands for att blockera vagnen i vilolage (vagn stéangd) och i lage fér lastning av det
stycke som ska bearbetas (vagnen ford till andlage at hoger).

Fixera féljande anordningar:

- for in kolonnens balk (D fig. 7.23-1) i fordjupningen pa vagnen, for in armen (E fig. 7.23-1) pa kolonnen och
blockera den pa sin plats genom att dra at handtaget (F fig. 7.23-1).

- Montera dit det lutande anslaget (G fig. 7.23-1) genom att fora in balken i férdjupningen pa vagnen, drag at
handtaget (H fig. 7.23-1).

- Montera dit handtaget (L fig. 7.23-1, finns i tillbehorsladan) i 6nskad position pa vagnen och fixera det
genom att skruva fast det.

Anordningens utformning (G fig. 7.23-1) gor det mojligt att géra precisionsstopp @ven péa stycken med ojamn
stoppyta.

2\ FARA-OBS:
for att flytta vagnen ska man anvdnda handtaget ALLTID (L fig. 7.23-1).

£:\  FARA-OBS:
flytta vagnen enbart med handtagen (L fig. 7.23-1), fér att undvika att klamma handerna mot de
fasta delarna.
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Fig_7.23-1_SC2 CLASSIC jpg

Fig. 7.23-1
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@ 7.23.6  ANVANDNING AV PRESSENHETEN

(ev_7-23-6_0.0)

FARA-OBS:

for att uppna en bra uppspédnning av arbetsstycket maste nedhallarfoten befinna sig 1 mm fran
arbetsstyckets yta innan den sédnks med spaken.

- Sank foten (H fig. 7.23-6) med hjalp av spaken (L fig. 7.23-6) for att blockera det stycke som ska bearbetas.

Enhet for blockering av traet
- For stoppet (G fig. 7.23-6) till dnskad position.
- Dra at handtaget (A fig. 7.23-6) efter justeringen.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
anordningens utformning (G fig. 7.23-6) gor det méjligt att géra precisionsstopp dven pa stycken

med ojdmn stoppyta.
e

Fig_7.23-6_SC_2W,jpg

Fig. 7.23-6
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@ 7.24 EXEMPEL PA LANGDSKARNING

(ev_7-24_0.0)
Vilken metod som anvands for skarning med cirkelsag beror pa storleken pa det tra som ska bearbetas och pa
vilken typ av bearbetning som ska genomféras.

Vid skarning av belagda paneler maste man anvanda ritssagen @FD for att undvika eventuellt splitter. Nar ritssagen
@FD inte ska anvandas ska den sankas ner helt under bordet. Stall in sag och ritssag @D enligt beskrivning i
kap.6.

FARA-OBS:
blockera alltid stycket med hjéalp av pressen ndr glidvagnen anvands.
Vid bearbetning av stora paneler ska man anvédnda stéd.

@ 7.241 FORSTA SKARNING

(ev_7-24-1_0.0)

Vid bearbetning av stora stycken ska man placera den utdragbara linjalen och ramen for tvarskarning i trycklage

(se fig. 7.24-1); med denna position far man maximal skarlangd.

- Styr vagnen till 6ppet lage enligt fig. 7.24-1 och las med spaken (B fig. 7.24-1).

- Stall arbetsstycket som skall renskaras pa vagnen och ramen enlig fig. 7.24-1.

- Lossa pa handtaget (F fig. 7.24-1) och lat det lutande anslaget (D fig. 7.24-1) glida i férdjupningen tills det
kommer i kontakt med stycket.

- Dra at handtaget (F fig. 7.24-1).

- Styr nedhallarenheten (E fig. 7.24-1) narmare arbetsstycket.

- Lossa pa vagnen med hjalp av spaken (B fig. 7.24-1).

£=2  FARA-OBS:
mata fram stycket mot klingan (som redan stéllts in i 6nskad héjd) genom att trycka pa vagnen
med handtaget (C fig. 7.24-1).
Under lastning av stycket pa vagnen ska man vara noga att inte stéta emot sagklingan.

_____

£

Fig. 7.24-1

.-——-\__\

Fig_7.24-1_SC_2W.,jpg
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@ 7.24.2  2:A SKARNING (TVARSKARNING)

(ev_7-24-2_0.0)
- Styr vagnen till 6ppet 1age enligt fig. 7.24-2 och 1&s med spaken (L fig. 7.24-2).
- Vrid trépanelen 90° och lat den renskurna sidan (A fig. 7.24-2) vila mot aluminiumanhéllet. Spann fast med
gallande spannanordning (G fig. 7.24-2) och fortsatt med nasta skarning (B fig. 7.24-2).

Fig_7.24-2 SC_3Wjpg

Fig. 7.24-2

@ 7.24.3 3:E SKARNING

(ev_7-24-3_0.0)
- Styr vagnen till 6ppet 1age enligt fig. 7.24-3 och las med spaken (L fig. 7.24-3).
- Vrid trédpanelen 90° igen och lat den sist renskurna sidan (B fig. 7.24-3) vila mot aluminiumanhallet; lat den
andra renskurna sidan (A fig. 7.24-3) vila mot anhallets styrklack (T fig. 7.24-3) vid 6nskat skarmatt; spann
fast med gallande spannanordning (G fig. 7.24-3) och utfér skarningen (C fig. 7.24-3).

©

—~ =

N
ul

Il

Fig_7.24-3 SC_3Wjpg

Fig. 7.24-3
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7.24.4 4:E SKARNING

(ev_7-24-4_0.0)

Styr vagnen till 6ppet 1age enligt fig. 7.24-4 och l1&s med spaken (L fig. 7.24-4).
Vrid trépanelen 90° &n en gang och lat den sist renskurna sidan (C fig. 7.24-4) vila mot aluminiumanhallet
medan den andra sidan (B fig. 7.24-4) vilar mot styrklacken (T fig. 7.24-4) vid dnskat skarmatt; spann fast
med gallande spannanordning (G fig. 7.24-4) och utfér skarningen (D fig. 7.24-4).

Fig. 7.24-4

ANMARKNINGAR-INFORMATION:

fér skdarning av mindre paneler dr det smidigare att arbeta med den utdragbara linjalen i stédldge
(se fig. 7.24-4A).

FARA-OBS:
vid bearbetning i stédldage mot skenan och med ritssagen inkopplad ska man vara extra forsiktig

eftersom ritssagens rotation ©PD sammanfaller med styckets frammatning vilket leder till att
stycket dras.

Fig 7.24-4A SC_3Wipg

Fig. 7.24-4A
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i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
om panelens storlek tillater det bér man utféra de forsta tva skdrningarna pa justersagen och skéra
ut de resterande sidorna med parallellskenan (Par. 7.24.1 - 7.24.2) och (L fig. 7.24-4B).

Skarning av sma paneler kan utféras aven med anordningen for vinkelskarning som visas pa bilden (kan levereras
pa begaran).

For skarningar som ar lutande i férhallande till vagnens bana ska man placera den utdragbara linjalen (D fig. 7.24-
4B) eller anordningen for vinkelskarning @D (E fig. 7.24-4B) i enlighet med 6nskad lutning och kontrollera pa
millimeterskala (G fig. 7.24-4B) respektive (H fig. 7.24-4B).

Fig_7.24-4B_SC2_CLASSIC.jpg

Fig. 7.24-4B
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@ 7.24.5 SKARNING FOR ATT ERHALLA ETT ARBETSSTYCKE
MED TVA PARALLELLA SIDOR

(ev_7-24-5_0.0)
Vid parallellskarningar ska man anvanda skenan (A fig. 7.24-5). For placering och justering ska man félja
anvisningarna i Par. 7.14 eller Par. 7.15.
Placera vagnen som i (fig. 7.24-5) och blockera den med hjalp av handvredet (B fig. 7.24-5).
Vid placering av stycket mot skenan (A fig. 7.24-5) ska operatdren ta millimeterskalan (C fig. 7.24-5) till hjalp.
Utfor renskarningen (S fig. 7.24-5) enligt tidigare beskrivning (forsta skarning).
- Stall den bearbetade sidan (S fig. 7.24-5) mot parallellanslaget i aluminium som ar instdllt pa 6nskat
skarmatt; parallellsaga (M fig. 7.24-5).
- Vrid traskivan 90° och placera den renskurna sidan (M fig. 7.24-5) mot anslaget som i fig. 7.24-5.
- Fixera panelen med nedhallarfoten (G fig. 7.24-5) och utf6r en tredje skarning (N fig. 7.24-5).
- Vrid traskivan 180° sa att sidan (N fig. 7.24-5) vilar mot styrklacken (F fig. 7.24-5) vid 6nskat skarmatt.
- Fixera med nedhallarfoten (G fig. 7.24-5) och utf6r en sista skarning.

Fig_7.24-5_SC_2W.jpg

Fig. 7.24-5
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FARA-OBS:

den framre dnden av raden far aldrig skjuta ut fran dnden pa sidan av planet (F bild 7.24-5A), utan
maste na fram till en tinkt linje (G bild 7.24-5A) som startar fran den forsta tanden pa bladet och
glider framat 45°. Pa sa sétt undviker man att sagbladets uppatgaende tinder tar tag i
arbetsstycket och kastar den tillbaka mot den som sagar.

FARA-OBS:

anvdndning av den ldngsgaende styrskenan (2 fig. 7.24-5A) for att forhindra aterslag under
tvarsgaende skérningar.

(4) = styckets frammatningsriktning

Under skédrning med den tvdrsgaende styrskenan (3 fig. 7.24-5A), ska den frdmre dnden pa den
langsgaende styrskenan (2 fig. 7.24-5A) vara placerad innan den frdmre dnden pa klingan (1 fig.
7.24-5A) eller placerad sa den inte dr i kontakt med stycket.

FARA-OBS:
ha aldrig hdnderna i ndrheten av sagens/ritssagens klinga; anvénd alltid en paskjutare.

Maskinen ar forsedd med en paskjutare (R fig. 7.24-5A) och en handratt (Q fig. 7.24-5A). Handratten (Q fig. 7.24-
5A) kan anvandas tillsammans med paskjutare av olika storlek och ska fastas med de medfdljande skruvarna.
Valj lamplig paskjutare i enlighet med storlek pa det stycke som ska bearbetas.

o Anvands for héga och smala stycken.

Anvands for laga och smala stycken.
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Fig_7.24-5A_SC2-CLASSIC_2-0.jpg

Fig. 7.24-5A

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN Cap. 7 Pag. 23/26




7 - STODRAM OCH PARALLELLANSLAG - ANVANDING OCH INSTALLNINGAR SV

O

STDJ

7.24.6 INSTALLNING AV GERINGSANHALL

(hd_7.24.6_0.0)
For att utféra geringssagning pa panelerna ska man lossa handvredet (L fig. 7.24-6) for att &ndra linjalens
position (R fig. 7.24-6).
Vid anvandning ska man placera linjalen med héanvisning till platen (P fig. 7.24-6) och dra at handvredet (L
fig. 7.24-6).

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
Linjalen &ar férsedd med en utdragbar teleskopisk férlangning (H fig. 7.24-6) som man vid behov
kan dra ut efter att man lossat handvredet (G fig.

Nar splitterskyddet (M fig. 7.24-6) slits ut ska man féra det narmre sagklingan genom att lossa de bada
skruvarna (N fig. 7.24-6).

Den utdragbara linjalen ar férsedd med stopp (B fig. 7.24-6) De kan enkelt placeras for bearbetningar med
stod eller med tryck genom att man drar ut dem fran linjalen och monterar dem pa dess motsatta sida.

Nar splitterskyddet (M fig. 7.24-6) slits ut ska man fora det narmre sagklingan genom att lossa stiftet (N fig.
7.24-6).

Den utdragbara linjalen ar férsedd med stopp (B fig. 7.24-6). Dessa kan man snabbt placera for bearbetning
med antingen stdd eller patryckning genom att helt enkelt vanda pa dem.

Fig_7.24-6 C11_1-0.jpg

Fig. 7.24-6
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@ 7.24.6.1 EXEMPEL PA PLACERING AV LINJAL FOR LUTANDE
SKARNINGAR

(si_7-24-6-1_0.0)

Skarposition n: panelen (W) trycks av regeln (A)

Fig_7.24-6-1_C-11_0-0.jpg

Skarposition E: panelen (W) ar mot regeln (A)

Fig_724-6-1A_S-10_0-0.jpg A ;
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@ 7.25 EXTRA ANORDNING FOR GERINGSSAGNING MED
MATSKALA

(ev_7-25_0.0)

OPT

- Las upp linjalen genom att vrida stddet (i moturs riktning) (N fig. 7.25);

- lossa handtaget (F fig. 7.25);

- placera linjalen pa ratt avstand fran sagklingan;

- for att utféra vinkelskarningar ska man vrida linjalen (A fig. 7.25) och kontrollera pa skalan (D fig. 7.25);
- blockera genom att dra at handtaget (F fig. 7.25);

- placera pressen mot linjalen och kontrollera att rundbrickan (Q fig. 7.25) fors in i sparet;

- blockera linjalen genom att vrida stoédet (medurs) (N fig. 7.25).

Bordet ar redan installt; for ytterligare justeringar ska man folja nedanstaende anvisningar:

- lossa spakarna (G fig. 7.25);

- skruva pa stiften (S fig. 7.25) for att justera parallellinstalining till vagnen;

- lossa skruvarna (T fig. 7.25) och skruva pa stiften (U fig. 7.25) for att justera positionen i héjdled.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
ndr splitterskyddet (H fig. 7.25) slits ut ska det flyttas efter att man lossat fastskruvarna.

Fig_7.25 SC_4WS.jpg
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@ 15.1 TRAPASKJUTARE

(ev_15-1_0.0)

FARA-OBS:

Varje gang bearbetningen krédver att operatoren kommer med hédnderna i ndrheten av verktygen,
boér man fér sdkerhetens skull anvdnda en sk tripaskjutare for att mata fram arbetsstyckena, styra
de mot anhallet eller avidgsna de efter skarningen.

Handtaget (A fig. 15.1) levereras just i detta syfte och kan anvéandas med paskjutare (D fig. 15.1) av olika matt
genom att skruvas till med avsedda skruvar (B ochC fig. 15.1).

Fig_15-1_SI6000.jpg

Fig. 15.1
Med hjalp av en kraftfull dammsugare ska man rengodra:
-padrivaren (H).
-Handtag (A).

Fig_15-1A_S-10_0-Ojpg

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:

i hdndelse av forlust eller brott pa dessa anordningar kontakta tillverkarens ASSISTANS (avsnitt
1.3).
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V2SC

16.7

16.7.1

16.7.2

16.7.3

16.7.4

index
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Meddelanden pa display ..., 4
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V2SC

OPT

16.7 ALLMANNA EGENSKAPER

(v2sc_16-7)

Magnetisk sensor, direktmonterad.

LCD Display.

Kvotinstallning via tangentbord.

Omvandling mm/tum.

Programmerbar omvand rékning.

Signalering av batteri- eller ackumulatorurladdning via display.
Felmeddelande vid éverskridande av max avstand mellan givare och band.

Hardvaruinhibering for skyddande av inmatade fasta data.

16.7.1 TEKNISKA DATA

(v2sc_16-7-1)

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
maximalt tillatet avstand mellan sensor och magnetband dr 2.0 mm lings hela banan. Ett storre
avstand innebdr att visningsanordningens avldsning blir inkorrekt.
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A)

B)

C)

D)

16.7.2 OPERATORHANDBOK

Anropa presetvardet:

£h
- tryck pa @ och E samtidigt.

Val av absolut / inkrementellt mode:

abs

- tryck pa (o, for att valja inkrementella varden.

- Displayen nollstélls automatiskt och symbolen € 4 4 visas.

abs
- Tryck pa E igen for att ga tillbaka till absoluta varden.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:

(v2sc_16-7-2)

i det inkremetella arbetsséttet kér displayen ingen nollstéllning.

Andra presetvirdet om sa behovs:

abs

£h abs
- tryck pa @ och \ ", samtidigt i 3 sekunder.

- Displayen visualiserar: rES.

£h
- Tryck pa \&ter, tills texten rEF upptrader

och sedan ett nummer som motsvarar det Preset-varde som stallts in pa fabriken.

abs

- Tryck pa ("=, f6r att modifiera vardet (vid behov).
SET - . . o I
- Tryck pé[ ;for att flytta sig ett tiotal at vanster.
£h
- For att bekrafta tryck pa @ .

£h
- For att ga ut tryck upprepade ganger pa @ .

Val av absolut / inkrementellt mode:

£h
- tryck pa \enter; for att valja position for linjalen:
- Pa displayen visas symbolerna = och [alternerande.

- Pa displayen visas det uppdaterade mattet.
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V2SC
SET || wmmam
ENTEFI INCR
Display_V2SC_SC _3W.jpg
Fig. 16.7
16.7.3 MEDDELANDEN PA DISPLAY
(v2sc_16-7-3)
1) NOTAPE...... anger att avstandet mellan lasarens givare och magnetbandet ar for stort eller att givarkabe)ln

har gatt sénder.
Aterstéll genom att styra lasarens givare narmare bandet eller byt givaren.

2) Symbolen D indikerar att batteriets laddningsniva ar lag.
Aterstéll genom att ladda upp batteriet.

3) Numeriska varden blinkar: anger att sensorn tillfélligt kopplats bort fran bandet. Fér sensorn narmre bandet,
stall skenan pa "0" och nollstall visningsanordningen.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
inre parametrar liksom dven den aktuella kvoten, raderas ej vid batteriets uttagning.

@ 16.7.4 FOR BEHORIGA, SCM AUKTORISERADE OPERATORER

(v2sc_16-7-4)

Parameterprogrammering i det interna minnet

£h abs
Atkomst till visualiseringsenhetens interna minne &r majlig genom att trycka samtliga @ och e, samtidigt i 3
sekunder.

A') Displayen visualiserar:

- rES
och sedan ett nummer som motsvarar typen av avsokning for avlasningsanordningen.

abs

- Tryck pa ™=, f5r att modifiera uppldsningen (vid behov):

0,1 = uppldsning i mm
0,001 = uppldsning i tum
FrEE = upplosning for vinkelmatt.

£h
- For att bekrafta tryck pa @ .
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B) Displayen visualiserar:

- corFAc
och sedan ett nummer (1.00000) som har stéllts in pa fabriken, detta varde motsvarar
multiplikationsfaktorn fér sensorns impulser.

abs

- Tryck pa (=, for att modifiera faktorn (vid behov).

o SET s . . o I
- Tryck pa[ ;for att flytta sig ett tiotal at vanster.

£h
For att bekrafta tryck pa @ .
C) Displayen visualiserar:

- rEF
och sedan ett nummer som motsvarar det Preset-varde som stallts in pa fabriken.

abs

- Tryck pa o=, f5r att modifiera vardet (vid behov).

- Tryck pa for att flytta sig ett tiotal at vanster.

£h
For att bekrafta tryck pa @ .

Displayen visualiserar:

- OFFS
och sedan ett nummer (-0034,0) som har stallts in pa fabriken, som motsvarar skillnaden mellan linjalens
tva sidor.

abs

- Tryck pa (=, f5r att modifiera faktorn (vid behov).
SET - . . o I
- Tryck pa [ ;for att flytta sig ett tiotal at vanster.

£h
- For att bekrafta tryck pa @ .
D) Displayen visualiserar:
- dir UP
eller

dir dn
vilket motsvarar riktningen fér sensorns rakning.

abs

- Tryck pa ™=, f6r att modifiera vardet (vid behov).

) ] N .| £h
- For att bekrafta och ga ut frdn parametrarna, tryck pa \erer)

Pa displayen upptrader det senast visualiserade vardet.
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(vuota_20-01)
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201 RENGORING AV MASKIN

(ev_20-1.0.0)

FARA-OBS:
allt rengéringsarbete ska utféras av maskinoperatér eller behérig teknisk personal.

FARA-OBS:
©FD

i brytare med elektronisk broms &r inte motorn galvaniskt bortkopplad fran nétet ens ndr motorn ar
stilla. Brytaren matar motorn med spédnning aven efter avstidngning.

FARA-OBS:
innan man utfér ndgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T fig. 20.1) fran kontakten (S fig. 20.1).

FARA-OBS:
ha alltid handskar pa nar du hanterar maskinens verktyg.

FORBUD:
ANVAND EJ TRYCKLUFT; att bldsa med en stark luftstrale (fig. 20.1) kan féra in span och annan
sorts smuts i delarna fér rérelse och férsdmra maskinens drift.

Fig 20-1_SC2 CLASSIC_CE_3-0.jpg

Fig. 20.1

Allman rengoring av maskinen bibehaller dess prestanda lange och utgdr en viktig sakerhetsfaktor.

i

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
hur ofta man ska rengéra maskinen avgérs av den miljé i vilken maskinen installerats samt den typ
av material som bearbetas.
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Fig 20-1A_SIB000.jpg

Fig. 20.1A

Foreskrifter for en korrekt rengoring av maskinen

Med hjalp av en kraftfull dammsugare (fig. 20.1A) ska man rengéra:
- borden och samtliga hal dar damm och span har samlats.
- Uppsugningshuvarna (T fig. 20.1B) och kontrollera att det inte finns nagra tilltappningar.

- Med vagnen i lage 1 (helt i ingangen) fig. 20.1B och darefter i laga 2 (helt i utgadngen) ska man rengdra de
nedre skenorna och sarskilt de stallen som anges av pilarna (H fig. 20.1B), 15 cm i djupled.

- Tvarskarningsramens skenor (A fig. 20.1B).

- parallellanslagets rundstav (L fig. 20.1B) .

- vagnens glidskenor (S fig. 20.1B) och (B fig. 20.1B) pa ralsstrackan.

- Glidsparet (C fig. 20.1B) med hjalp av en pensel blotad i lampligt, ofarligt I6sningsmedel.

Anvand darefter en trasa eller en pensel som doppats i ett ldmpligt och ofarligt medel.
rengora alla de rorelser som tidigare angivits, sarskilt de som ar utsatta for kada och damm,.

A
P

g5
by

FARA-OBS:
man ska varken olja in eller smoérja
- vagnens glidskenor (S fig. 20.1B) eller rélsstrdcka (B fig. 20.1B) .
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Fig_20.1B_SC_2W.jpg

Fig. 20.1B
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20.2

PROGRAMMERAT UNDERHALL

(ev_20-2.0.0)

Regelbundet underhall ar vasentligt for att bibehalla en optimal prestanda och en saker drift.

BESKRIVNING INSPEKTION FREKVENS ATGARD
5 - - Avlagsna damm och span med
Allman rengoring av Visuell kontroll Dagligen hjalp av en uppsugningsanordning

maskinen

(Par. 20.1).

Vagnens glidskenor (S
fig. 20.1B)

Visuell kontroll

Varje vecka

- Avlagsna damm och span med
hjalp av en uppsugningsanordning
(Par. 20.1).

- Rengdr med en torr trasa eller en
pensel som doppats i lamplig ofarlig
produkt.

- Olja eller smérj inte in

Tvarskarningsramens
skenor (A fig. 20.1B)

Visuell kontroll

Dagligen

- Avlagsna damm och span med
hjalp av en uppsugningsanordning
(Par. 20.1).

- Rengér med en torr trasa eller en
pensel som doppats i Iamplig ofarlig
produkt.

Glidskenor (B fig.
20.1B) pa ralsstrackan

Visuell kontroll

Varje vecka

- Avlagsna damm och span med
hjalp av en uppsugningsanordning
(Par. 20.1).

- Rengdr med en torr trasa eller en
pensel som doppats i lamplig ofarlig
produkt.

- Olja eller smérj inte in

Rengoring av
uppsugningshuvar (T
fig. 20.1B)

Visuell kontroll

Varje vecka

- Koppla ur slangarna fran
insugningshuvarna; kontrollera att
det inte finns tilltdppningar och
rengdr genom uppsugning.

parallellanslagets
rundstav (L fig. 20.1B)

Visuell kontroll

Dagligen

- Avlagsna damm och span med
hjalp av en uppsugningsanordning
(Par. 20.1).

- Rengdr med en torr trasa eller en
pensel som doppats i Iamplig ofarlig
produkt.

Mekanismer (C fig.
20.3) pa ritssagen @D

Visuell kontroll

Varje vecka

Avldgsna damm med hjalp av en
uppsugningsanordning och
smorj (Par. 20.3).

Skruvarna (A fig. 20.3)
for lyftning och lutning.

Visuell kontroll

Varje vecka

- Smorj in (Par. 20.3).

Ritsagens dragrem

Spannings- och
slitagekontroll

Varje vecka

- Spann pa ett korrekt satt eller byt
ut om det ar nédvandigt (Par. 20.23
—20.18).

Sagens dragremmar

Spannings- och
slitagekontroll

Varje vecka

- Spann pa ett korrekt satt eller byt
ut om det ar nédvandigt (Par. 20.23
—20.18).

Nodstopps- och
sékerhetsanordningar
(Kap. 2)

Visuell kontroll och
funktionskontroll

Var 2:e vecka

- Kor stopptest (Par. 20.7).
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@ 20.3 PERIODISK SMORJNING

(ev_20-3.0.0)

Noggrann smérjning férlanger maskinens liv och garanterar battre prestanda.

Smérj in féljande komponenter varje vecka med fett:

Tillverkare Markning
AGIP GR MU EP1
ARAL ARALUB HLA1
BP GREASE LTX1
SHELL SUPER GREASE EP1
MOBIL MOBILPLEX 46
KLUBER CENTOPLEX 1
ESSO BEACON EPO

- mekanismer (A fig. 20.3) pa sagen.

- Ritssagaggregatets mekanismer (C fig. 20.3).

/£*\  FARA-OBS:
man ska varken olja in eller smérja
- vagnens glidskenor (S fig. 20.1B) eller rélsstrédcka (B fig. 20.1B) .

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
- alla lager ar skyddade och livstidssmorda och krédver dérfor inget underhall;
- vid utbyte bestéll dessa lager direkt fran vart reservdelskontor;
- lager av annat fabrikat, med motsvarande méarkning, ar EJ lampliga att anvdnda.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
skydda alla remmar och remskivor for att undvika kontamintering med smérjmedilet.
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Fig 20.3_SC2 CLASSIC.jpg

Fig. 20.3
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@@ 20.7 KONTROLL AV SAKERHETSANORDNINGAR

(ev_20-7_0.0)
Maskinens sakerhet ar en direkt foljd av skydd- och sakerhetsanordningarnas arbetsduglighet, som beskrivs pa
kapitel 2.
Varje 2 veckor kontrollera samtliga nddstopp via specifika funktionstester:
Med maskinen i 1aget fér normaldrift, tryck alla nddstopp, ett i taget.
Forsakra er att motorerna stannar.
Varje 2 veckor kontrollera att klingskyddets mikrobrytare fungerar:
ar skyddet 6ppet skall motorerna ej starta.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
- slaka drivremmar kan medféra en 6kning av nedbromsningstiden, kontrollera ddrfér remmarnas
strdckning och allménna skick (se kap. 20.23) (max tillaten stopptid 10 sek).

Kontrollera regelbundet tillstindet hos maskinens skydd och skyltar, i synnerhet skyltarna med gul bakgrund.

/Y\ Fara-oBs:
eventuella driftstérningar som patriaffas under dessa kontroller skall omedelbart meddelas
ansvarig personal som stidnger av maskinen och kontaktar serviceverkstaden SCM.
Vart 20:e ar ska man kontakta tillverkaren foér en obligatorisk 6versyn av skyddskretsen.

@ 20.7.1 BYTEN SOM INNEBAR EN RISK FOR OPERATORENS
HALSA OCH SAKERHET

(mmax_20-7-1_0.0)
| foregdende paragraf "Kontroll av sdkerhetsanordningar" anges de arbetsmoment som anvandaren ska utfora
samt tillhérande tidsintervall. Tack vare dessa arbetsmoment kan man i tid upptdcka eventuella felfunktioner i
maskinens olika sakerhetssystem.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
om man uppticker en felfunktion ska man utan undantag kontakta SCM:s auktoriserade
kundservice.
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FORBUD:
alla typer av ingrepp pa anordningarna é&r férbjudna savida inget annat anges i denna manual.

SCM:s kundservice kan identifiera den komponent i sdkerhetssystemet som ska bytas ut och genomféra detta byte
(alternativt ge anvisningar for hur man sjalv genomfor bytet).

i

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
anvéndaren (eller en specialiserad tekniker) har endast behérighet att utféra de arbetsmoment som
anges i denna bruksanvisning.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:

Man maste vid allt underhéllsarbete ANVANDA ENBART ORIGINALRESERVDELAR SCM
(tillverkare). Tillverkaren atar sig inget ansvar fér skador som uppstatt pa grund av att man anvint
sig av delar som inte &r original.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:

hela maskinens elektriska/elektroniska system hoér ihop med maskinens sédkerhet. Dérfér &ar
anvéndaren inte behérig att utféra nagon typ av reparations- eller underhallsarbete pa elektriska
eller elektroniska delar, undantaget de som anges i denna manual.

FARA-OBS:

anvidndaren férbinder sig &ven att respektera tidsintervallen fér byte av de olika
sédkerhetsanordningarna och samtidigt att kontakta SCM:s kundservice for att fa ritt reservdel och
garantera att installationen sker korrekt (om inte annat anges i denna manual).

RESERVDELAR SOM KAN INSTALLERAS AV ANVANDAREN

i

OBS-INFORMATION:
i reservdelskatalogen har de reservdelar som paverkar operatorernas sédkerhet och hélsa
markerats med bokstaven "C".

Dessa reservdelar kan aven installeras av utbildad personal @ @ som anvandaren utsett.

FARA-OBS:
Foér alla andra byten ska man kontakta SERVICEAVDELNINGEN hos Tillverkarens aterférséljare.
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20.18 BYTE AV REMMAR

(ev_20-18_0.0)

FARA-OBS:

kontrollera spanningen efter maskinens férsta 10 timmar i drift.

Overdriv inte vid spdnning av remmarna eftersom det kan éverbelasta lagren.

Om remmarna spédnns fér mycket kommer de att strdckas, 6verhettas och forstoras i fortid.
Kontrollera sagklingans stopptid minst en gang i veckan; om stopptiden ér lingre dn 10 sekunder
ska man spénna eller byta ut remmen (om den ér foérstord) enligt anvisningarna i nedanstaende
avsnitt.

Efter justeringen ska man kontrollera stopptiden igen.

20.18.1.ASAGAXEL

(he_20.18.1.a_0.0)

FARA-OBS:
innan man utfér ndgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

FARA-OBS:
VANTA TILLS KLINGORNA STANNAT.

FARA-OBS:
Anviénd handskar nar du hanterar verktygen.

Montera ner sagklingan enligt anvisningarna i kap. 4

Montera ner det framre hdljet (F fig. 20.18-1-A).

Séank sagenheten helt och luta den 45° (se kapitel 6).

Lossa skruven (B fig. 20.18-1-A).

Tryck motorn uppat och dra at skruven (B fig. 20.18-1-A).

Byt ut remmarna.

Lossa skruven (B fig. 20.18-1-A) igen och spann remmarna (se Par. 20.23).
Dra at skruven (B fig. 20.18.-1-A).

Montera tillbaka sagklingan enligt anvisningarna i kap. 4

Montera tillbaka det framre holjet (F fig. 20.18-1-A).

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
dven om bara en rem ér trasig eller for lang ska alla remmar bytas ut.

FORBUD:

- blanda inte remmar av olika fabrikat;

- blanda inte en ny rem med en gammal: den nya remmen skulle for bada och slitas ut mycket
snabbt.
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Fig. 20.18-1-A
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@O 20.18.2 RITSSAGAXEL

(ev_20-18-2_0.0)

OPT

VALY FARA-OBS:
innan man utfér nagot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

/YN FaRra-0BS:
VANTA TILLS KLINGORNA STANNAT.

/Y Fara-oBs:
Anvénd handskar ndr du hanterar verktygen.

Montera ner sagklingan enligt anvisningarna i kap. 4

Montera ner det framre holjet (F fig. 20.18-2).

Sank sagenheten helt och luta den 45° (se kapitel 6).

Lossa remspannaren (E fig. 20.18-2) och dra ut remmen; montera pa samma satt den nya remmen och
rotera den for hand for att kontrollera att den ar centrerad pa remskivorna.

Montera tillbaka sagklingan enligt anvisningarna i kap. 4

. Montera tillbaka det framre holjet (F fig. 20.18-2).

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
korrekt spdnning av ritssagens rem erhalls med hjédlp av fjddern (G fig. 20.18-2) och kréver ingen
instéllning.
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20.23  STALLA IN KEDJESPANNINGEN

(ev_20-23_0.0)

FARA-OBS:

kontrollera spanningen efter maskinens férsta 10 timmar i drift.

Overdriv inte vid spdnning av remmarna eftersom det kan éverbelasta lagren.

Om remmarna spédnns fér mycket kommer de att strdckas, 6verhettas och forstoras i fortid.
Kontrollera sagklingans stopptid minst en gang i veckan; om stopptiden ér lingre dn 10 sekunder
ska man spénna eller byta ut remmen (om den ér foérstord) enligt anvisningarna i nedanstaende
avsnitt.

Efter justeringen ska man kontrollera stopptiden igen.

20.23.1.ASAGAXEL

(he_20.23.1a)

FARA-OBS:
innan man utfér ndgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

FARA-OBS:
VANTA TILLS KLINGORNA STANNAT.

FARA-OBS:
Anvénd handskar nar du hanterar verktygen.

Montera ner sagklingan enligt anvisningarna i kap. 4
Montera ner det framre hdljet (F fig. 20.23-1-A).

Séank sagenheten helt och luta den 45° (se kapitel 6).
Lossa skruven (B fig. 20.23-1-A).

Tryck motorn nedat och dra at skruven (B fig. 20.23-1-A).
Montera tillbaka sagklingan enligt anvisningarna i kap. 4
Montera tillbaka det framre holjet (F fig. 20.23-1-A).

FARA-OBS:
Det &r FORBJUDET att anvdnda maskinen utan de skydd som férutsétts for varje enskild
bearbetning eller att avldgsna delar av dem.

OBS! FORSIKTIGHET:
overdriv inte ndr du spanner remmarna; det kan leda till funktionsstérningar eller fortida slitage.
Vid en effekt P mitt pa en rem ska ska remmen ha en eftergift f enligt anvisning i tabellen.

Effekt P
Sattning f (mm)

24+ 26 2,4+2,6 3:4
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Fig. 20.23-1-A
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@O 20.23.2 RITSSAGAXEL

(ev_20-23-2_0.0)

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:

korrekt spdnning av ritssdgens rem erhalls med hjélp av fjadern (G fig. 20.23-2) och krédver ingen
instéllning.

Fig 20.23-2 LAB_300_PLUS.jpg

Fig. 20.23-2
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@@ 20.28 REKONSTRUKTION AV TRASIGA DELAR
@@ 20.28.1 BYTE AV SPLITTERSKYDD
Tvérskédrningsanhall e

Om du maste byta splitterskyddets tradel (M fig. 20.28-1), var god och kontakta:

- narmaste SCM aterférsaljare;
- SCM egna Reservdelsavdelning,

eventuellt kan du férsdka bygga detaljen sjalv: anvand boktra och félj mattanvisningarna pa fig. 20.28-1.

For att byta ut ett slitet splitterskydd ska man skruva pa skruvarna (X fig. 20.28.1).
Montera pa det nya splitterskyddet och skruva fast skruvarna (X).

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
for information om instéllning hénvisar vi till par. 7.1.3.
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Fig_20-28-1_LAB_300_PLUS_CE.jpg
Fig. 20.28-1
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20.37

PROBLEM - ORSAK - ATGARD

(ev_20-37_0.0)

Detta kapitel ger nagra Iésningar pa de problem som kan uppsté nar maskinen anvands.

Innan du bestdmmer vad du skall gora ar det viktigt att noggrant lasa allt som finns tillgangligt angadende
problemet. Bade det som beskrivs pa foljande sidor och i bruksanvisningen i 6vrigt.

Om du skall handskas med en anomali som inte beskrivs i dessa sidor, var god och kontakta SCM

Serviceavdelning.

PROBLEM

ORSAK

ATGARD

Om maskinen inte startar vid
igangsattning:

En eller flera faser ar stromlosa.

Kontrollera att samtliga 3 faser far
strom.

Sakringsdosa 6ppen eller
sakringsfel.

Stang sakringsdosan (inuti
elskapet).

Om maskinen inte startar:

1- Oppna hallarna igen.

2- Kontrollera sakringarnas skick
och byt om sa behdvs.

Ett nédstopp ar intryckt (E fig.
20.37A).

Aterstéll nédstoppet genom att vrida.

Elektronisk broms blockerad.

Koppla bort maskinens elektriska
matning for att aterstalla funktionen.
Om problemet kvarstar ska ni
kontakta er aterférsaljare for SCM.

Overhettningsskydd (A fig. 20.37A)
utlést pa grund av:

- for hog stromforbrukning

pa grund av en felaktig anvandning
av maskinen (bearbetningen ar for
tung i forhallande till motorns effekt)
- kabelns tvarsnitt ar otillrackligt i
forhallande till motorns effekt (se
hanvisningar gallande elektrisk
anslutning kap.4)

- spanningsfall orsakat av att
matningskabeln ar for lang

- kortslutning i en elektrisk
komponent.

Atgarda orsaken, vanta tills
Overhettningsskyddet svalnat och
starta om maskinen.

Maskinen stannar under
bearbetningen.

En eller flera faser ar stromlosa.

Kontrollera att samtliga 3 faser far
strom.

Sakringsdosa 6ppen eller
sakringsfel.

Stang sakringsdosan (inuti
elskapet).

Om maskinen inte startar:

1- Oppna hallarna igen.

2- Kontrollera sakringarnas skick
och byt om sa behdvs.

Bearbetningen ar for tung i
forhallande till motorns effekt.

Vanta tills 6verhettningsskyddet
svalnar.
Ateraktivera det efter n&gra minuter.

Motorremmen slakar eller har gatt
sonder.

Spann remmarna eller byt ut dem
enligt beskrivning i paragraf 20.18
och 20.23.
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PROBLEM

ORSAK

ATGARD

Motorn fungerar men sagklingan
stannar nar den kommer i kontakt
med arbetsstycket.

Motorremmen slakar eller har gatt
sénder.

Spann remmarna eller byt ut dem
enligt beskrivning i paragraf 20.18
och 20.23.

Panelen glider troégt under
skarningen (den sitter fast mellan
skena och klinga) eller sa skars den
inte med parallella sidor.

Skenan for parallellskarning ar
felinstalld (den maste vara parallell
med klingan med en latt
utgangsoppning pa 0,10 mm).

Kontakta vart servicekontor (se
kontaktuppgifter i kap.1).

Den utdragbara linjalen stalls inte
korrekt vid 90°.

Den utdragbara linjalens stopp C ar
inte korrekt installda.

Skruva pa skruven G och stéll in
stoppen tills den utdragbara linjalen
ar korrekt placerad vid 90° (fig.
20.37A).
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Fig. 20.37A
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@ 20.60 EXTRA UNDERHALL

(mmax_20-60-0.0)

Alla ingrepp som inte uttryckligen finns listade i denna bruksanvisning, som till exempel:

- ingrepp efter fel pa elektriska komponenter eller motorer
- ingrepp efter fel pa4 mekaniska komponenter

ska bedomas som extra underhéllsarbete.

Sadana ingrepp kraver specifik kompetens och far endast utféras av kvalificerad personal som maskinens
tillverkare utsett.

£ ! FARA-OBS:

forsok aldrig utféra nagra provisoriska reparationer eller utbyten; det kan medféra allvarliga faror
fér utsatta personer och fér maskinen.
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