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FI 1 - YLEISIA JA TURVALLISUUSTIETOJA

1.1 KAYTTOOPPAAN TARKOITUS

(ev-1-1_0.0)

Koneen EY:n markkinoille saattamisesta vastuussa oleva henkilo
EMC 2004/108/CE-direktiivin artiklan 9 pykala 2 mukaisesti.
SCM GROUP S.p.A. Via Emilia n.77, 1-47921, Rimini (RN) - ITALY

Valmistaja on laatinut tdman kayttdoppaan ja se liittyy olennaisena osana koneen vakiovarusteisiin®.
Kayttdoppaassa olevat tiedot on tarkoitettu ammattitaitoiselle henkildkunnalle®.

Taman kayttdoppaan tarkoituksena on antaa kaikki koneen oikeaan kayttddn ja huoltoon liittyvat ohjeet, joiden
avulla tuotantoon ja laitteistoon kohdistuvilta vahingoilta voidaan valttya.

Kayttdoppaassa maaritetddn koneen kayttotarkoitus ja se sisaltda koneen turvalliseen ja oikeaan kayttéon:
- tarvittavat tiedot

- kéytdn taloudellisuus

- pitkd kayttoika

Taman ohjekirjan ohjeiden noudattaminen takaa mahdollisimman turvallisen kayton.

Oppaan kaytén helpottamiseksi se on jaettu paaperiaatteiden mukaan osiin.
Kayttdoppaassa olevat tiedot 16ydat nopeasti hakemistoa kayttamalla.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
jotkin kdyttooppaan kuvista:
- saattavat erota koneen todellisesta kokoonpanosta. Tama ei kuitenkaan vaikuta annettujen
tietojen ja ohjeiden voimassaoloon eikd vaaranna turvallisuutta.
- Saattavat esittdéd koneen ilman turvasuojuksia, jotta tekstissd selostetut osat nakyvét paremmin.

/2N VAARA-HUOMIO:
turvasuojukset ovat viélttaméttomiad turvalliselle tyostblle. On ankarasti kiellettyd tyoskennellad
ilman niitéa.

SCM jalleenmyyntiverkko on nyt kaytettavissasi kaikissa tekniseen apuun, varaosiin ja muihin tarpeisiin liittyvissa
kysymyksissa, jotka saattavat iimeta koneen kayton ja huollon yhteydessa.

Sailyta tama ohjekirja tulevaa kayttoa varten. Ohjekirjan tulee aina seurata koneen mukana.

SCM ei vastaa koneen kayttboppaan ohjeiden vastaisesta kaytdsta tai koneen vaaranlaisesta huollosta
aiheutuneista vahingoista.
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YLEISIA JA TURVALLISUUSTIETOJA FI

Ota yhteys alueesi SCM jalleenmyyjaan aina, kun kaipaat kayttoon liittyvia lisatietoja:

Maaritteella "kone" tarkoitetaan kaupallista nimiketta "SC2 CLASSIC".

Ammattitaitoiselle henkildkunnalle, konetta saavat kayttdd ainoastaan riittdvan teknisen koulutuksen
omaavat kokeneet ammattihenkilot, jotka tuntevat kayttoéon liittyvat sddnndkset ja lait. Heidan on kyettava
suorittamaan tarvittavat toimenpiteet ja tunnettava ja ehkaistdvd seuraaviin toimenpiteisiin liittyvat
mahdolliset vaarat:

- koneen siirto

- koneen asennus

- koneen kayttd ja huolto.

Pag. 4/22 - Cap 1 KAYTTOOPAS ON SCM INDUSTRIA S.P.A. OMAISUUTTA - SE KAIKENMUOTOINEN JALJENTAMINEN, MYOS OSITTAINEN, ON

KIELLETTY



SC2 CLASSIC

¢ *minimax

FI

1 -

YLEISIA JA TURVALLISUUSTIETOJA

1.2

KONEEN TUNNISTUSTIEDOT

Koneen tunnistustiedot on painettu sen perustan reunaan sijoitettuun metallikilpeen.

(9g-1-2_0.0)

Designazione Lyhennetty ja sopimuksenmukainen nimike koneesta (0o O
ja sen kayttotarkoituksesta [ ScMINDUSTRIA S.p A,
Xlarca Ca:Jp_altlinen merkki ame G"J:.Q’.fé‘if'.“e.:;uummMmc €
nno almistusvuosie orTEToE
N° Serie Sarjanumero il [
kg Paino kiloina 5 l
Tipo Koneen tyyppi e
Modello Koneen malli by k;l:f [, aft Hz
Un \Y Nimellisjannite voltteina vy - =
~ Vaiheiden maara (vaihtovirta)
In A Nimellisvirta ampeereina
F Hz Sahkoétaajuus hertseina
lcc. kA Suojalaitteen oikosulun katkaisuteho kiloampeereina C SCM € group 3
w.d. Sahkokaavion numero o )
Comp. Koneen kokoonpano
Ref. Sisainen viite
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1.3 YHTEYS KONEEN VALMISTAJAAN TAI
JALLEENMYYJAAN

(gg-1-3_0.0_ce)
limoita aina seuraavat tiedot, kun otat kirjeitse tai puhelimitse yhteytta jalleenmyyjaan SCM n konetta koskevissa
asioissa:

1) koneen malli

2) sarjanumero

3) jannite ja taajuus

4) ostopaiva

5) tuotteen myyneen jalleenmyyjan nimi

6) yksityiskohtaiset tiedot mahdollisesta viasta

7) yksityiskohtaiset tiedot suoritettavasta tyostosta
8) koneen kayttdaika - suoritetut tyétunnit

Valmistajan osoite:

SCM INDUSTRIA S.p.A.
Via Valdicella, 7
47892 - GUALDICCIOLO - (R.S.M.)
Web: www.scmgroup.com
Email: minimax@scmgroup.com

Tekninen asiakaspalvelu
Italia: Tel. 0549/876910 - Fax. 0549/999604

Ulkomaat: Tel. 00378 - 0549/876912 - Fax. 00378 - 0549/999604
E-mail: minimax@scmgroup.com

Varaosatoimisto
Italia: Tel. 0541/674706 - Fax. 0541/674720

Ulkomaat: Tel. 0039 - 0541/674706 - Fax. 0039 - 0541/674720
E-mail: spareparts@scmgroup.com
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1.4 OHJEET KAYTTAJALLE

(99_1-4_0.0_ce)
Taman kayttboppaan suunnittelussa on otettu huomioon kaikki ne toimenpiteet, jotka liittyvat koneen
vakiotydstoihin seka tavalliseen huoltoon.

Ala suorita mitaan sellaisia korjauksia tai toimenpiteita, joita ei ole mainittu kayttéoppaassa.

Sellaiset toimenpiteet, jotka vaativat koneen osien purkamista, tulee jattdaa ammattihenkildiden suoritettaviksi.
Noudata kayttdoppaan ohjeita kayttaaksesi konetta asianmukaisella tavalla.

Vain koulutetut ja valtuutetut henkilot saavat kayttaa konetta ja suorittaa siihen tarvittavat
huoltotoimenpiteet kdyttdoppaan ohjeiden mukaisesti.

Noudata ty6suojelumaarayksia ja yleisia turva- ja tyoterveyssaantoja.

Sailyta ohjekirja tulevaa kaytt6a varten.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
- kdytd ainoastaan alkuperdisia SCM:n varaosia. Valmistaja ei ota mitddn vastuuta muiden kuin
alkuperdéisten varaosien kdytostéa aiheutuneista vaurioista.

1.4.1 KAYTTOOPPAASSA KAYTETYT LYHENTEET

(9g-1-41_0.0_ce)

S. = sivu

kuva = kuva

kap. = kappale

luku = luku

esim. = esimerkki

viite = viite

DPI = Henkilbkohtaiset suojavarusteet

1.4.2 LITEASIAKIRJAT

(mmax_1-4-2_0.0)

Seuraavat liitteet muodostavat kayttdoppaan erottamattoman osan:

- Sahkdkaaviot (lue sdhkdkaavion numero koneen arvokilvesta rivilta "W.D.")
- Varaosaluettelo

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
sdhkdkaaviot on tarkoitettu yksinomaan ammattitaitoisten teknikoiden kdytt6on ja ne toimitetaan
ainoastaan italiaksi, englanniksi.
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1.5 OHJEISSA KAYTETYT SYMBOLIT

LISAVARUSTE = varusteet saatavissa vain pyynnésti.

Kayttajan paikka.

&

VAARA-HUOMIO: varoittaa vélittomistéa vaaroista, jotka saattavat aiheuttaa vakavan
tapaturman; ole varovainen.

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA: erityisen tirkeité teknisid tietoja.

OPPAAN-LUKEMINEN: osoittaa, ettd ennen koneen kdyttod tulee ehdottomasti lukea
kédyttéopas siten, ettd ymmadrretdén sen kaikki osat

KIELTO: kieltédé liikkeet, ohjaukset ym., jotka varmasti aiheuttavat erittdin vaarallisia tilanteita
ihmisille ja koneelle.

@c VARO-VAROTOIMI: osoittaa tarvetta kdyttaa varotoimia tapaturmien ja materiaalivahinkojen
[\ vélttimiseksi.

KONEEN SAMMUTETTU TILA

Ennen minka tahansa huolto- ja/tai sdatdétoimenpiteen suorittamista koneeseen tulee ehdottomasti
katkaista kaikki sahkon ja paineilman sy6ttolahteet (mikali olemassa). Tulee ehdottomasti
varmistaa, ettd kone on varmasti pysahtynyt ja etta ei voi tapahtua vahingonomaista kaynnistymista
(paakytkin asennossa "0" ja lukittu seka paineilman erotusventtiili suljettu ja lukittu).
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Koneen kanssa

tydskentelevan henkildston tulee, suoritettavan tehtavan vaatiman ammattitaidon lisaksi, lukea

huolellisesti oppaat kiinnittden erityistd huomiota turvallisuusmaarayksiin ja kappaleisiin, jotka liittyvat kunkin
tydntekijan erityisalueeseen.
Koneen tydntekijat voidaan jakaa seuraavasti:

KONEENKAYTTAJA

Koneenkayttaja on ammattitaitoinen valmennettu tyontekija, joka on tayttanyt 18 vuotta ja joka,
kayttdmaan voimassa olevan lainsdadanndn mukaisesti, on valtuutettu suorittamaan yksinomaan
seuraavat toimenpiteet: kaynnistys, kaytto, varustus tyokaluilla, hienosaatd (ehdottomasti suojukset
paalle kytkettyina ja kone sammutettuna) ja koneen sammutus noudattaen tarkasti taman oppaan
ohjeita.

SAHKOHUOLTOASENTAJA

Sahkoéhuoltoasentaja on ammattitaitoinen teknikko (séhkdasentaja, jolla on voimassa olevien
maaraysten mukainen ammattipatevyys ja kokemus), joka on valtuutettu suorittamaan yksinomaan
toimenpiteita sahkolaitteisiin tehdakseen saato-, huolto- ja/tai korjaustoimenpiteita myos
sahkdjannitteen kanssa ja suojukset pois kytkettyina (turvavastaavan suostumuksella) noudattaen
ehdottomasti tdman oppaan tai valmistajan toimittaman muun erityisasiakirjan ohjeita.

LIKUTTELUSTA VASTAAVA TYONTEKIJA

Kyseinen tyodntekija on ammattitaitoinen valmennettu tydntekija, joka on tayttanyt 18 vuotta ja joka,
kayttdbmaan voimassa olevan lainsdadanndn mukaisesti, on valtuutettu kuljettamaan nostotrukkia,
kiskonosturia tai torninosturia suorittaakseen turvallisesti koneen ja/tai sen osien kuljetuksen ja
liikuttelun.

HUOLTOMEKAANIKKO

Huoltomekaanikko on ammattitaitoinen teknikko, joka on valtuutettu kasittelemaan yksinomaan
mekaanisia, hydraulisia ja pneumaattisia osia suorittaakseen saaté-, huolto- ja/tai
korjaustoimenpiteitd myds suojukset pois paalta kytkettyina (turvavastaavan suostumuksella)
noudattaen ehdottomasti tdman oppaan tai valmistajan toimittaman muun erityisasiakirjan ohjeita.

TYOPAIKAN TURVAVASTAAVA

Turvavastaava on asiakkaan nimeama ammattitaitoinen teknikko, jolla on voimassa olevien
maaraysten mukainen ammattipatevyys ja kokemus liittyen tyontekijdéiden turvallisuuteen ja
terveyteen tyopaikalla.

S © 8 8 ° O

VALMISTAJAN TEKNIKKO

Valmistajan teknikko on valmistajan ja/tai jalleenmyyjan osoittama ammattitaitoinen teknikko, joka
on valtuutettu antamaan pyydettya huoltoapua, suorittamaan sdanndllisia tai ennakoimattomia
huoltotoimenpiteita ja/tai toimenpiteita, joita ei ole kuvattu tdssa oppaassa ja jotka vaativat koneen
erityistuntemusta.
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1.6 LAITTEESSA OLEVAT MERKIT

(ge-1-6_0.0_ce)

{
[] VARO-VAROTOIMI:
kiinnitd huomiota koneessa oleviin kilpiin ja merkkeihin.

~
Haarukoiden asetuskohdan merkinta koneen -A-
nostoa varten nostotrukkia kdyttamalla
4 Sédhkovirtaa koskeva varoitus -B-
[+]
@ Se katkaisee koneen sdhkénsyéton -D-
]

Kaéytéd hansikkaita tybkaluja kdsiteltdessa

Lue opas ja noudata valmistajan antamia -E-
ohjeita

Terien mittakilpi -F -
Osoittaa kohdan, johon koneen nostokoukut -L-
tulee asettaa

Lukituksen symboli -M -
Sahan/kaivertimen sédéatolevy -S-
Varoituskyltti: riippusuojus -T-
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Fig_1.6_SC2_CLASSIC_1-0.jpg

Kuva 1.6
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1.7 KONEEN KUVAUS

(ev_1.7-0.0)
Kyseessa on puun tyostoon tarkoitettu pyorésaha kallistettavalla terdlla. Se on varustettu alumiinivaunulla, jossa on
suorakulmausleikkuun kehikko ja rinnakkaisohjain. Kone voidaan varustaa kaivertimella, joka valttaa
kierratyspuusta valmistettujen lastujen lohkeilua leikkuuvaiheen aikana.

Koneen paaosien viitteiden ja kuvauksen tarkoituksena on tutustuttaa etukateen ja nopeasti kayttdoppaassa
mainittuihin osiin. Kiinnita erityistd huomiota alla annettuihin selityksiin:

1- SUORAKULMAUSSAHAUSTEN VIIVAIN

2- TERIEN SUOJA

3- SAHAYKSIKKO - KAIVERRIN

4 - ALUMIINIVAUNU

5- OHJAUSTAULU

6- TYOTASO

7- TUKIRUNKO

8- PURISTIN

9- PUUNTYONTAJA

10 - TASON JATKE KAPPALEEN POISTON PUOLELLE
11 - RINNAKKAISLEIKKAUSTEN VIIVAIN

12 - YLIMAARAINEN TYOTASO

13 - SAHAN OHJAUSYKSIKKO MIKROMETRISELLA SAADOLLA

14 - SAHAN OHJAUSYKSIKKO MIKROMETRISELLA HAMMASTANKOSAADOLLA (LIUKUU
OHJAUSKISKOLLA JOSSA SYLINTERIMAINEN HALKAISIJA)

15 - VAUNUN LUKITUS

16 - KULMALEIKKAUS LAITE

17 - SAHAN NOSTO

18 - SAHAN KALLISTUS

19 - VAIHTOSUUNNATTAVAT RAJOITTIMET

21 - KULMALEIKKAUS LAITTEN JATKOKAPPALE
22 - PUUN PYSAYTYSYKSIKKO

23 - SAHAN OHJAUSYKSIKKO MIKROMETRISELLA HAMMASTANKOSAADOLLA (MALLI
DIGITAALISELLA NAYTOLLA)

25- KAIVERTIMEN SAATO

26 - VALINEITA JA AVAIMIA KAYTTOA JA HUOLTOA VARTEN
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(**) - KINTEAT SUOJUKSET, JOTKA VOIDAAN POISTAA HUOLTOA TAI PUHDISTUSTA VARTEN

Fig_1.7_SC2 CLASSIC.jpg

Kuva 1.7
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1.8 KAYTTOTARKOITUS

(ev_1-8_0.0)
Kone on suunniteltu ja valmistettu kiintean puun, kuitulevyjen, lastulevyjen, vanerin ja salélevyjen sahaukseen.
Levyt voivat olla reunustettuja, kestavaa muovia (kertamuovi, kestomuovi).

Kyseisten materiaalien leikkauksessa ei ole yleensa poélyjen, lastujen tai lammdssa hajoavien tuotteiden
aiheuttamia riskeja.

Konetta ei tule kayttaa kevytmetallien (pronssi, alumiini yms.) seosten (puusementti) sahaamiseen eika jyrsintaan
muulla kuin pydrésahan teralla. Konetta ei saa kayttaa ilman tassa koneessa vakiovarusteena olevia suojia.

P {

VARO-VAROTOIMI:
muovimateriaalien leikkaukseen liittyvia lisétietoa ja suosituksia saa tyévélineen valmistajalta tai
paikalliselta edustajalta SCM.

1.9 KAYTETTAVAT TERAT

(ev_1-9_0.0)
Kone on suunniteltu kayttdmaan ainoastaan standardin EN847-1 mukaisia terid, jotka sopivat kaytettavaan
materiaaliin ja manuaalikuljetukseen (MAN-merkinta).

Manuaalikuljetuksella tarkoitetaan tyOkappaleiden ohjaamista:
- kasin,

- kasin ohjatulla liukuvaunulla,

- vetolaitteella.

1.10 KAYTTOYMPARISTO

(99_1-9_0.0)
Koneen kayttdympariston olosuhteet:

Max. ilmankosteus 90 %

Max. korkeus merenpinnasta: 1000 m (jos kayttdpaikka on korkeammalla, ota yhteys konevalmistajaan)
Lampétila: min. +10 astetta. maks. +35 astetta (kone toiminnassa)

Lampétila: min. +05 astetta. maks. +35 astetta (kone sammutettu)

Kytke kone aina imujéarjestelmaan, jonka mitoituksen tulee olla riittéava (ks. luku 4-5).

Konetta tulee kdyttaa ainoastaan suljetuissa tiloissa.

Kone on tarkoitettu kaytettaviksi teollisuustiloissa.

Konetta ei saa kayttaa rajahdysalttiissa ymparistossa.
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1.11 PERUSTELLUSTI ENNAKOITAVISSA OLEVA
VIRHEELLINEN KAYTTO

(1.1_(01-2010))
Pienten kappaleiden kuljettaminen ilman tyésttkappaleiden tyonninta ON KIELLETTY (luku 15).

ON KIELLETTY kayttamasta konetta, jos et ole valtuutettu ja riittavasti valmennettu tyontekija.

ON KIELLETTY kayttamasta konetta muulla tavalla kuin mitd varten se on suunniteltu ja mitd on kuvattu
tassa oppaassa.

ON KIELLETTY kayttamasta konetta ilman kullekin tydstolle tarkoitettuja suojuksia tai poistamasta suojusten
osia (ON KIELLETTY irrottamasta kiinteita ja liikkuvia suojalaitteita tai ohittamasta turvamikrokytkimia)

ON KIELLETTY kayttamasta konetta muulla tavalla kuin mita on kuvattu ylla (Luku 1.8).

ON KIELLETTY kayttamasta konetta muunlaisissa ymparistéolosuhteissa kuin mita on kuvattu edella (Luku
1.10)

ON KIELLETTY Kkasittelemasta tyokaluja ilman henkildkohtaisia suojavarusteita (eivat kuulu SCM:n
toimitukseen) kasivarsia ja kasia (hansikkaat) varten.

ON KIELLETTY kayttamasta konetta ilman henkilokohtaisia suojavarusteita (eivat kuulu SCM:n
toimitukseen) kuuloa varten (kuulosuojaimet).

ON KIELLETTY kayttamasta konetta ilman paalla olevaa imulaitteistoa.

ON KIELLETTY kayttamasta konetta ilman, ettd on arvioitu tarve kayttaa henkildkohtaisia suojalaitteita (eivat
kuulu SCM:n toimitukseen) puupdlyltd suojautumiseksi (suositellaan kayttamaan henkildkohtaisia
suojavarusteita: kovapuupély on sy6paa aiheuttava).

ON KIELLETTY kayttamasta konetta, jos sen ymparilla oleva alue ei ole tasainen, hyvin hoidettu ja vapaa
kaikista irtomateriaaleista (esim. lastuista ja jadgmapaloista).

ON KIELLETTY tyostamastd muita materiaaleja kuin niita, joita varten kone on suunniteltu ja joita ei ole
mainittu tdssa oppaassa.

ON KIELLETTY tyostamasta materiaaleja, joiden mitat poikkeavat niista, joita varten kone on suunniteltu, ja
joita ei ole mainittu tdssa oppaassa (Luku 3.1).

ON KIELLETTY kayttamasta tyokaluja, jotka eivat ole standardin EN 847-1 mukaisia tai joiden mitat eivat ole
yhteensopivia koneen teknisten ominaisuuksien kanssa.

ON KIELLETTY tekemastd muutoksia koneeseen.

ON KIELLETTY paastamasta tydskentelyalueelle lapsia, kotieldimia tai ketddn muita kuin valtuutettuja
henkil6ita.

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
muutosten suorittaminen mitatéi koneen vaatimustenmukaisuusvakuutuksen.
Sopimattomasta kdytosta aiheutuvien vahinkojen tapauksessa ainoa vastuullinen on kayttija.

KAYTTOOPAS ON SCM INDUSTRIA S.P.A. OMAISUUTTA - SE KAIKENMUOTOINEN JALJENTAMINEN, MYOS OSITTAINEN, ON Cap 1 Pag 15/22

KIELLETTY



. = L
‘ minimax SC2 CLASSIC
1 - YLEISIA JA TURVALLISUUSTIETOJA FI

i 112  MUUT RISKIT

(ev_1-12_0.0)
Muista, etta jokainen tydstékone voi olla vaarallinen.
Ennen kaikkea turvallisuus riippuu kayttajasta.

Tama kone on varustettu uudenaikaisimmilla turvallisuuteen liittyvilla suojilla.
Kyseiset suojat toimivat tehokkaasti ainoastaan silloin, kun niitd kaytetdan oikein ja ne pidetdan moitteettomassa
kunnossa.

Kayttooppaassa mainittujen turvasdaiannosten seka koneen oikeaan kayttoon liittyvien ohjeiden
noudattamisesta huolimatta sen kayttoon voi liittya muita vaaroja tai riskeja:

- pyorivien tai pysdhtyneena olevan sahan tai kaivertimen terdan kosketus.

- Pyoriviin elementteihin kosketus (hihnat, hihnapyorat).

- Kappaleiden osan tai osien sinkoaminen (lastut): dld oleskele koskaan lastujen mahdollisella
sinkoamisalueella.

- Terien vélikappaleiden sinkoaminen: dla oleskele koskaan naiden mahdollisella sinkoamisalueella.

- Polyjen sisdan hengittaminen silloin, kun tyosto tapahtuu ilman imulaitetta.

- Jéannitteen alaisina oleviin osiin koskettamisesta johtuvat sdahkoiskut.

- Virheellisestd sdhkokytkenndasté johtuva terien pyoérinta painvastaiseen suuntaan.

- Koneen kayttajan valitsema virheellinen tyéskentelyasema.

- Teran virheellisesta asennuksesta johtuvat vaarat.

- Kasien puristuksiinjddamisvaara koneen pysyvissa osissa vaunun liikkeen aikana.

1.13 KONEENKAYTTAJAN KOULUTUS

(ev_1-13_0.0)
Kaikkien py6rdsahan kanssa toimivien henkildiden on saattava riittdva koulutus sen kayttéon, saatoéon seka
toimintaan.
Koneen kayttajien on luettava kayttdopas ja noudatettava turvasdadnnoksissa annettuja ohjeita.

On tarkedad muistaa:

a) koneen toimintaperiaatteet ja asianmukainen kaytto.

b) Kappaleiden kasittely tydston aikana.

c) Kasien asento teriin ndhden ennen tydstda, tydston aikana ja sen jalkeen.
d) Jokaiseen ty6stddn sopivimpien terien valinta.

e) Ettd puuta siirretdan teran pydrimissuuntaa vastaan.

f) Oikea pydrimisnopeus on teran tai sen osien kaytdlle sopiva nopeus.

Koneenkayttdjalle tulee opettaa suojien ja turvalaitteiden oikea kayttdé sekd niiden toiminnan
maaraaikaistarkistusten yhteydessa suoritettavat toimenpiteet.
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TURVALLISUUS ENNEN KAIKKEA

! 1.14 TURVALLISUUSVAROITUKSET

(9g_1-13_0.0)

1- Lue huolellisesti kokonaan tama opas ennen kuin kdynnistat koneen.

2- Lue koneeseen asennetuissa turvakylteissd olevat varoitukset huolellisesti ja noudata niissd annettuja
ohjeita.

3- Vain asianmukaisesti koulutetut henkilot saavat kayttaa konetta.

4- Koneen kayttajan koulutukseen on liitettavd koneen kayttdon liittyvien vaaratilanteiden selvitys sekd niihin
littyvat varotoimenpiteet.

5- Koneen kayttdjalle on annettava koulutus suojien seka turvalaitteiden oikeaan kayttoon.
Koulutuksen tulee sisaltaa lisaksi suojusten ja turvalaitteiden maaraaikaisia testauksia koskevat tiedot.

6- Koneenkayttdja ei saa koskaan jattaa konetta valvomatta sen ollessa kaynnissa.

7- Tama kone on suunniteltu vain yhden kayttajan kaytettavaksi.

8- Kone on valmistettu siten, ettd se tarjoaa parhaan mahdollisen turvallisuuden yhdistettyna erinomaiseen
suorituskykyyn.

9- Valmistaja ei vastaa mistdan mahdollisista vahingoista, jotka johtuvat koneeseen suoritetuista muutoksista.

10-  Ala kayta konetta alkoholin, huumeiden tai uneliaisuutta aiheuttavien laakeaineiden vaikutuksen alaisena.

Ennen kaikkea turvallisuus riippuu kayttijasta. Muista, ettd jokainen tyostokone voi olla vaarallinen.

- 1.14.1 KAYTTAJAN TURVALLISUUS

(9g_1-13-1_0.0)

1- Koneen kayttajan on luettava ja ymmarrettava kayttboppaassa olevat tiedot ennen koneen kayttéonottoa.
Silmasi toimivat kaikkia muita turvalaitteita paremmin. Katso siis ymparillesi ennen minkaan toimenpiteen
aloittamista.

2- Erilaiset kayttdjan ylla olevat esineet voivat aiheuttaa onnettomuuksia. Poista sormukset, kello ja

rannerenkaat; kiinnitd hihat tiukasti ranteiden kohdalta ja poista solmio, joka saattaa juuttua koneen eri osiin.
Pida hiukset sidottuina (paahine, hiusnauhat). Kaytd aina asianmukaisia tydjalkineita kaikissa maissa
voimassa olevien ty6turvalakien mukaisesti.

KAYTA AINA SEURAAVIA HENKILOKOHTAISIA SUOJAVARUSTEITA (EIVAT KUULU SCM:N
TOIMITUKSEEN) JA PUKEUDU ENNEN KUIN ALOITAT TYOSKENTELYN:

A- Kaksinkertaisesta nahasta valmistettu esiliina, jossa on synteettisestd kuidusta valmistettu
vuoraus(SCM ei toimita), joka suojaa mahdollisesti sinkoilevilta lastuilta ja tyokalun osilta.

B-  Suojalasit tai suojalevyt silmien suojaamiseen.

C- Tarkoituksenmukaiset kuulosuojaimet (korvasuojat, korvatulpat jne.).

D- Tarkoituksenmukaiset suojat polyltd suojaamaan (naamarit).

E- Suojakasineet ainoastaan terien siirtoon.

F-  Tarkoituksenmukaiset kengat, joiden karki on terasvahvistettu ja pohjat kumia.
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! 114.2 KONEEN TURVALLISUUS
(ev_1-14-2_0.0)
3\ vaara-HUOMIO:
kone tulee ehdottomasti kiinnittdd maahan.
Kiinnitd koneen tukijalkoihin A (kuva 4.2) toimitetut kulmakappaleet B (kuva 4.2) ja kiinnitd kone
maahan ruuviankkureilla (C kuva 4.2) (eivét kuulu toimitukseen).
1- Varmista suojien ja turvalaitteiden kunto aina ennen minkaan tydstétoimenpiteen aloittamista ja tarkista
niiden kunto saanndéllisesti.
Noudata koneen sahkojarjestelman maadoitusohjeita.
2- Al kaynnista konetta koskaan silloin, kun terén vaihdon seké hihnojen vaihdon alueen suojakannet eivéat ole
oikein paikoillaan.
3- Ennen koneen kaynnistystd varmistu, ettei tyOtasolla tai suojuksessa ole puujatteita, tai muita
asiaankuulumattomia elementteja.
4- Al koskaan tydsta koneen teholle liian pienia tai liian suuria kappaleita.
Mitat on osoitettu kappaleessa 3.1 "TyostOkappaleen mitat".
Varmista, etta tyontimet ovat ehjat ja tehokkaat.
5- Ala tydsta puita, joissa on selvasti havaittavia vikoja (kayryys, halkeamat, oksankolot, metalliosat,...).
6- Suojien seka viiteviivaimien asennus ja saatd on suoritettava koneen ollessa sammutettuna.
7- Ty0Osta ainoastaan silloin, kun tarkoituksenmukaiset suojat ovat paikallaan ja toimivat moitteettomasti.
Koneen kayttd on kielletty, mikali suojat eivit ole paikoillaan.
8- Kayta rullakuljettimia tai jatkotasoja (SCM ei toimita), kun tyostat pitkia kappaleita.
9- Pdlyjen poistokuvun tulee aina ehdottomasti olla kytkettyna imujarjestelmaan.
Tyoskentele ainoastaan imujarjestelman ollessa paalla.
10- Teran saadon tarkistukseen liittyvia koekayttdja ei tule suorittaa ilman riittavia suojuksia.
11- Al yrité poistaa lastuja tai muita kappaleen osia tydalueelta koneen tyéskentelyn aikana..
12-  Kayta tydnninta tyostettdvan kappaleen eteenpain tydntadmiseen.
13- Voimansiirtohihnat voivat 10ystyd koneen ensimmaisen kayttéonoton tai useiden tydétuntien jalkeen: tama
pidentaa teran pysahtymisaikaa.
Kiristd hihnat tdssa tapauksessa valittémasti kap. 20.23 tai 20.24 annettujen ohjeiden mukaisesti.
14- Poista lastut ja poly saanndllisesti tulipalovaaran valttdmiseksi. Suorita poisto aina koneen ollessa

L

v !

it

sammutettuna.

VAARA-HUOMIO:
pitkien koneen tyétaukojen tai pysaytysten tapauksessa irrota virtajohto pistokkeesta.
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! 1.14.3 TERIEN TURVALLISUUS

(ev_1-14-3_0.0)

- Varmista ennen terien asennusta, etta kaikki tukipinnat ovat taysin puhtaita, lommottomia ja taysin tasaisia.

- Suorita terien asennus ja saadét kone sammutettuna ja tarkoitukseen sopivilla valineilld (mittalaite,
komparaattori).

- Varmista, ettd terat ovat teravat ja etta ne on kiinnitetty huolellisesti.
Tylsat terat heikentavat niiden suorituskykya ja lisdavat kappaleen sinkoamisen vaaraa.

- Asenna terat oikeaan tyostdosuuntaan.

- Teréat saa kiinnittda karaan ainoastaan SCM:n maarittamilla renkailla tai holkeilla.

- Ala kaytad koskaan vaantyneita terid. Noudata aina terddn merkittyja valmistajien tai SCM:n maaraamia
nopeusrajoituksia.
Varmista, ettd mittarajat ja koneeseen sopivien valineiden ominaisuudet on tallennettu muistiin.

- Kayta standardin EN 847-1 mukaisia ja manuaaliseen sy6ttoon tarkoitettuja teria.

- Tarkista ennen ty0stoa, etteivat terat térmaa koneen osiin.

- Aloita tyosto vasta, kun terat ovat saavuttaneet tdyden pyorimisnopeuden.
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! 1.14.4 TURVALLISUUS TYOSTOALUEELLA

(9g_1-13-4_0.0)

Valitse riittavan valaistu tydskentelyalue, jolla on riittdvasti tilaa tydstdn ja huoltotoimenpiteiden suorittamiseen.
Nain koneen kayttdja ei joudu oleskelemaan mahdollisesti vaarallisella alueella.

Varmista, ettd lattia on tasainen ja moitteettomassa kunnossa siten, ettei kayttdja paase liukastumaan. Varmista,
ettei alueella ole irtonaisia materiaaleja (esim. lastuja ja tyostojaamia).

Tyoskentelyalueella saa oleskella ainoastaan koneen kayttdon valtuutettu henkild.

Koneen kayttdja ei saa koskaan oleskella alueella, johon terat tai niiden valikappaleet voivat lennattaa lastuja tai
puukappaleita.

Asenna valittdmasti suojaeste, mikali lastujen tai terien valikappaleiden mahdollisella sinkoamisalueella on muita
tyostdpaikkoja (tai koneita).
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! @@@ 1.14.5 HUOLLON TURVALLISUUS

(ev_1-14-5_0.0)

ALA OLETA, ETTA SAHKOVIRTA ON KATKAISTU HUOLTOTOIMENPITEIDEN AIKANA... TARKISTA ASIA
AINA ITSE.
Noudata tarkistusta vaativien ja/tai kuluvien osien tarkistus- ja huoltoaikavaleja tarkasti.

1-

Ennen puhdistus-, huolto-, saatdé-, asennus- tai purkutoimenpiteiden suorittamista koneen osille,
sahkdpaakytkin tulee asettaa nolla-asentoon ja lukita koneen pysayttamiseksi ja tdma tulee osoittaa
varoituskilvella.

Koneen avaimen on oltava koneen s&adoén, huoltotoimenpiteen tai puhdistuksen suorittavan henkildn
hallussa.

Ennen toimenpiteiden suorittamista tulee virransyottdé kytkea pois ja virtajohto irrottaa (pistoke T)
pistorasiasta S.

=

0 OFF|

3-
4-

5-
6-
7-

Pysayta kone kokonaan ennen puhdistustoimenpiteiden suorittamista tai ennen turvasuojien poistoa huoltoa
varten.

Koneen (erityisesti tydtasojen) ja ymparoéivan lattian yleispuhdistus on tarkeaa turvallisuuden kannalta.
Suorita puhdistus- ja huoltotoimenpiteet saanndllisesti. Poista lastut ja poly mahdollisten tulipalojen
valttamiseksi.

Kayta suojakasineita kasitellessasi teria.

Terat on huollettava saannoéllisesti ja vaihdettava aina tarvittaessa.

Jokaisesta koneessa havaittavasta viasta tai toimintahairidstd on ilmoitettava valittdmasti koneesta
vastaavalle henkildlle, jonka on suoritettava tarvittavat korjaukset valittdmasti.
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@@@ 1.15 HATATILANTEET

(ev_1-15_0.0)

/2N VAARA-HUOMIO:
jos koneen kéyttotilassa tapahtuu vesivahinko, katkaise sdhkévirta vilittbmésti. Pyyda
erikoisteknikkoa tarkistamaan kone ennen ty6skentelyn jatkamista.

VAARA-HUOMIO:

tulipalon sattuessa katkaise valittomasti koneen séhkévirta ja sammuta tuli asianmukaisilla
palosammuttimilla suuntaamalla suihkut liekkien alaosaan. Vaikka kone ei ulkoisesti olisikaan
vahingoittunut, pyydé erikoisteknikkoa tarkistamaan se ennen tyéskentelyn jatkamista.

Koneen ymparilla tulee olla luvun 3,7 kuvailema esteistd vapaa alue, jotta vaaratilanteessa kayttdja paasee
poistumaan nopeasti.

Konetta ei tule kayttaa rajahdysalttiissa tiloissa.

W) 116  SIIRTO - VARASTOINTI - ROMUTUS

(ev_1-16_0.0)

Jos haluat siirtda koneen, irrota se sahko- ja paineilmaverkosta ja noudata nostoa koskevien kappaleiden ohjeita.

Irrota kone sahkdverkosta ja paineilmaverkosta pidempien seisokkiaikojen yhteydessa. Puhdista kone huolellisesti
edelld tavallisen puhdistuksen yhteydessa annettujen ohjeiden mukaisesti ja suojaa tydtasot, liukutasot ja teran
kannattimien akselit ruosteenestoaineella. Konetta ei tule varastoida kosteisiin tiloihin. Suojaa se ilmastotekijgilta.

Koneen valmistusmateriaalit eivat ole myrkyllisia eivatka haitallisia. Erota metalliosat muoviosista kaytdsta poiston
yhteydessa ja romuta ne asianmukaisesti.

DOWE 1161 KAYTOSTA POISTAMINEN

Koneen valmistusmateriaalit eivat ole myrkyllisia eivatkd haitallisia. Erota metalliosat muoviosista kdytdsta poiston
yhteydessa ja romuta ne asianmukaisesti. Suositellaan kdantymaan erikoistuneen ja valtuutetun yrityksen puoleen
noudattaen voimassa olevia lakeja ja maarayksia.

Kaikkien liikutteluun ja huoltoon osallistuvien tyontekijoiden tulee ehdottomasti kayttdd henkildkohtaisia
suojavarusteita, joita tarvitaan suoritettavan tehtdvan vaarojen seka voimassa olevien lakien ja maaraysten
mukaan.

Koneen liikuttelua ja kuljetusta varten katso ohjeita, jotka esitetdan luvussa 4.
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2.1 HATATILALAITTEIDEN SIJOITTELU JA KUVAUS (KUVA
2.1)

(ev-2-1.0.0)

Vaaratilanteissa koneenkayttaja voi keskeyttda koneen toiminnan nopeasti erityisilla hatatilalaitteilla.

/2N VAARA-HUOMIO:
Hatétilalaitteita ei saa missdan tapauksessa poistaa tai kytked irti konedirektiivin 2006/42/EY
mukaan.

Kuvaus

A - Sienimainen hatéatilapainike:
painikkeen painaminen aiheuttaa koneen hatapysaytyksen.

VARO-VAROTOIMI:
tarkista ylld mainittujen turvalaitteiden moitteeton toiminta sddnnéllisesti.

L2N YAARA-HUOMIO:

ndiden laitteiden tarkistuksen aikana mahdollisesti havaituista hdiriéistad tulee ilmoittaa vélittoméasti

vastuuhenkilélle @, joka huolehtii koneen kédytoéstd poistosta ja ottaa yhteyttd huoltopalveluun
SCM.

Pag. 2/5 - Cap 2 KAYTTOOPAS ON SCM INDUSTRIA S.P.A. OMAISUUTTA - SE KAIKENMUOTOINEN JALJENTAMINEN, MYOS OSITTAINEN, ON

KIELLETTY



SC2 CLASSIC ¢ *minimax

FI 2 - HATATILA- JA TURVALAITTEET

®

Fig_2.1_SC2_CLASSIC.jpg

Kuva 2.1

KAYTTOOPAS ON SCM INDUSTRIA S.P.A. OMAISUUTTA - SE KAIKENMUOTOINEN JALJENTAMINEN, MYOS OSITTAINEN, ON Cap 2 Pag 3/5

KIELLETTY



. = L
‘ minimax SC2 CLASSIC
2 - HATATILA- JA TURVALAITTEET FI

2.2 TURVALAITTEIDEN SIJOITTELU JA KUVAUS (KUVA 2.2)

(ev-22.0.0)

Turvalaitteiden tarkoituksena on suojata onnettomuuksilta ja mahdollisilta vaaratilanteilta.

% VAARA-HUOMIO:
turvalaitteita ei saa missdan tapauksessa poistaa tai kytked irti konedirektiivin 2006/42/EY mukaan.
Kuvaus

A - Lukittava paasahkokatkaisin:
nolla-asennossa (OFF) katkaisee koneen sahkdn.

B - Alempi suoja terdn vaihdon alueella.

C - Rajakatkaisin terdan vaihdon suojalla:
pysayttaa koneen, jos suoja avataan ja takaa, ettei moottoria voida kdynnistada suojan (B) ollessa auki.

D- Automaattijarru (CFD):
jarruttaa sahanteran moottoria suoraan.

E- Terien riippusuojus ©FD:
suoja on valmistettu “lastuilevasta” materiaalista (alumiini + polykarbonaatti), jottei kuvun tahaton kosketus
paase vahingoittumaan teraa.

E1 - Terien suoja

VARO-VAROTOIMI:
tarkista ylla mainittujen turvalaitteiden moitteeton toiminta sddnnéllisesti.

VAARA-HUOMIO:
ndiden laitteiden tarkistuksen aikana mahdollisesti havaituista héirioistéd tulee ilmoittaa vélittoméasti

vastuuhenkilélle , Joka huolehtii koneen kédytdstd poistosta ja ottaa yhteyttd huoltopalveluun
SCM.
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Fig_2.2 SC2 CLASSIC.jpg

Kuva 2.2
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31 TYOSTOKAPPALEEN MITAT

TYOSTOKAPPALEEN MITAT -
Leikkauksen maksimikorkeus 90° Teralla @ 315 90 mm
Leikkauksen maksimikorkeus 45° Teralla @ 315 63 mm
Leikkauksen maksimikorkeus 90° Terallda @ 300 82,5 mm
Leikkauksen maksimikorkeus 45° Teralla @ 300 57 mm
Leikkauksen maksimikorkeus 90° Teralla @ 250 62 mm
Leikkauksen maksimikorkeus 45° Teralla @ 250 40 mm
Maksimipituus Suorakulmauksessa 1660 mm
Maksimileveys Rinnakkaisleikkausohjaimella 900 mm
Maksimileveys G Rinnakkaisleikkausohjaimella 1270 mm
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3.2 TEKNISET TIEDOT

(ev_3-2 0.0)

TEKNISET TIEDOT

Kiintean tason mitat 1020 x 325 mm
Vaunun mitat 1600 x 270 mm
Teran kallistus da 90° a 45°
Sahanteran maksimilapimitta i 30 x 315 mm
Sahanteran minimilapimitta @i 30 x 250 mm
Kaiverrusteran lapimitta Ji 20 x 80 mm
Maksimi ulostydéntéma 90° 315 mm n teralla 100 mm
Maksimi ulostydntéma 45° 315 mm n teralla 78 mm
Maksimi ulostydéntéma 90° 300 mm n teralla 92,5 mm
Maksimi ulostydntéma 45° 300 mm n teralla 73 mm
Maksimi ulostydéntéma 90° 250 mm n teralla 68 mm
Maksimi ulostydntéma 45° 250 mm n teralla 55 mm
Sahanteran pyérintanopeus 3500 kierr./min

Sahanteran pysahtymisaika

vahemman kuin 10 sekuntia

Kaiverrusteran kiertonopeus 8000 kierr./min
Moottorit:

50 Hz 4,0 kw
Sahan moottorin teho:

60 Hz 4,8 kw

Tekniset tiedot: ks. moottorin tunnistuskilpi

Kayttotyyppi: S6 — 40% (lukuun ottamatta energiatehokkuuden rajoituksia, joista asetuksessa (EU) 640/2009)

Kayttéehdot: ks. kappale 1.10

Nettopaino: ks. koneen tunnistuskilpi

Kayttdjannite ja taajuus: ks. koneen tunnistuskilpi

IMUJARJESTELMAN TEKNISET TIEDOT

Imuliittimen lapimitta tason alla 120 mm
Suojakuvussa (kiinnitetty jakoterdan) olevan imusuuttimen lapimitta J 60 mm
Riippusuojakuvussa (erilldan jakoterasta) olevan imusuuttimen [apimitta @ 80 mm
Imulaitteiston ilmannopeus: hakkeen kuiva (marka haketta) 20 (28) m/sec
Imuilman kulutus [J 120 + & 60] 1018 (1425) m3/h
Imuilman kulutus [@ 120 + @& 80] @D 1176 (1647) m3/h
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3.3 STANDARDILISALAITTEET
Apupiirin muuntaja 110V
Lampodmagneettisuoja
N° 2 Kannatinta (koneen ankkuroimiseksi maahan)
Versiossa "S"

Puuntydntimen kahva

Valineita ja avaimia kayttda ja huoltoa varten

Epakesko kappaleenpuristinvarsi

Valurautatason jatkeet

Nelisahausrunko pidennettavalla ja rajoilla varustetulla alumiinitasolla ja -viivaimella
Rinnakkaisleikkausohjain mikrometrisella saadolla

Alumiiniseoksesta valmistettu vaunu, jonka liukuminen tapahtuu ohjaimilla
Laattavaste

N° 1 kpl jakoteria

Suora kaynnistys paamoottorilla

Terayksikdon manuaalinen nosto ja kallistus

Imuaukko @ 120 mm jalustan takaosassa

Terasuoja imujarjestelman liitdnnalla @ 60 mm

3.4 LISAVARUSTEET

Moottorien teho (yksivaiheinen)- S6 / 40 %:
...................................................................................... 2,2 kW - 50 Hz

...................................................................................... 5,0 kW - 50 Hz (6,0 kW - 60 Hz)

Vaunun taso

Lisalaite vinoleikkauksille

Leikkuuleveys 1 270 mm rinnakkaisohjaimella

Sahan ohjausryhma@ mikrometriselld hammass&adolla (siirtyminen lieridmaisen |apimitan
digitaalinaytolla varustettu malli

Terien paalla oleva riippusuojus imuliittimelld & 80 mm

Kaiverrinyksikkd

Itsejarruttava moottori

(ev_3-3_0.0)

(ev_3-4_0.0)

ohjaimessa)

Pag. 4/8 - Cap 3 KAYTTOOPAS ON SCM INDUSTRIA S.P.A. OMAISUUTTA - SE KAIKENMUOTOINEN JALJENTAMINEN, MYOS OSITTAINEN, ON

KIELLETTY



SC2 CLASSIC

¢ *minimax

FI

3 -

TEKNISET TIEDOT

3.5

MELUTASOT

ev_35_0.0)

Kayttéehdot — Pydérosahalla leikkaaminen (EN 1870-1:2007+ A1:2009 mukaisesti)*

Epévarmuus Pyorodsahalla
K leikkaaminen
Mitatun suuruuden kuvaus Noudatet’gav (todennakaoisy
a normi vs
68.27%) VSA LAV
Kayttajan tydasemat
Lop: danenpainetaso
kayttajan EN ISO 25 76.8 85.8
tydasemalla - dB (A) R R 11201:1995 ’ ' [95.3]
ja huipputaso [dB(C)] SISAANMENO
Lw: danitehotaso ENISO 20 84.6 92.2
dB (A) re 1pw [MW (A)] 3744:1995 ’ [0.3] [1.7]

Valittdman melupaineen maksimiarvo, painotettu C, on alle 130 dB (C).

VSA : Tyhjana ilman imua

VSA : TyOston aikana

*Viitataan kohtaan Rdp 02060 muiden kuin ylla mainittujen kayttéolosuhteiden analysoimiseksi.

VAARA-HUOMIO:

mitatut meluarvot ovat péaéastdarvoja eivétkad vélttamatta turvallisia tyéskentelyarvoja. Pdédst6- ja
altistustason vilisen suhteen perusteella ei voida luotettavalla tavalla pdéételld, tarvitaanko
lisdvarotoimia. Todelliseen altistumiseen vaikuttavat mm. ldhelld suoritettavat muut tyéstét ja
tyostolaitteiden maara). Sita paitsi sallitut altistumisrajat voivat vaihdella maasta toiseen. Tdssé

mainitut tiedot auttavat kuitenkin koneen kdyttdjdéd arvioimaan mahdolliset riskit ja vaarat.

Muutamia tekijoita, jotka vahentavat melualtistumista:
- oikean teran valinta

- terien ja koneen huolto

- kuulosuojaimien oikea kaytto.
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3 - TEKNISET TIEDOT FI1
3.5.1 POLYPAASTOT
(mmax_3-5-1_0.0)
POLYPAASTO
Toimintaolosuhteet - LEIKKAUS
Viitnormi: BG-GS-HO- 05 Pdlypaaston maara [mg/m3]

Koneenkayttajan paikka <2

KIELTO:

ALA KAYTA PAINEILMAA.

VAARA-HUOMIO:

poblyjen poistokuvun tulee aina ehdottomasti olla kytkettyna imujéarjestelméaan.
Ty6skentele ainoastaan imujédrjestelman ollessa paalla.
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A = 2750
B = 2350
A =3090
B = 2690

900 mm leikkausleveydella rinnakkaisohjaimeen ndhden
900 mm leikkausleveydella rinnakkaisohjaimeen ndhden

1270 mm leikkausleveydelld ©PD rinnakkaisohjaimeen nihden
1 270 mm ©PD |eikkausleveydelli rinnakkaisohjaimeen nihden
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’I
EJ VARO-VAROTOIMI:
yllamainitut lukemat viittaavat tyéskentelytilan vapaaseen tilaan.

VAARA-HUOMIO:
kone on valmistettu siten, etta sitd voi kdyttdd ainoastaan yksi henkilé.

o = Rinnakkaisleikkaus @ = Vaunun tyostot

Lp max = tyostettavan kappaleen maksimipituus
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@ 4.1 NOSTAMINEN JA PAKKAUKSESTA PURKAMINEN

(ev_4-1.0.0)

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
koneen pakkauksessa on ilmoitettu:
- nostettava paino
- kiinnitysalueet

L3235 YVAARA-HUOMIO:

nosto- ja liikuttelutoimenpiteet tulee antaa tehtédvéksi henkilostblle, joka on erikoistunut ja
valmennettu tdmén tyyppisiin tehtdviin . Lastaus- ja purkuvaiheessa tulee vilttda térméayksid, jotta
estetddn vahingot koneelle ja henkilbille. Kukaan ei saa olla nostetun kuorman ldheisyydessdé ja/tai
nostolaitteen toimintaséteen sisédpuolella koneen noston ja liikuttelun aikana.

Ennen koneen nostamista pois kuljetusajoneuvosta, poista ne osat, jotka kuljetuksen tai pakkaamisen vuoksi on
asetettu sen paalle.

/YN vaaRa-HUOMIO:

- kone tulee siirtdéd nosturilla tai muulla nostolaitteella kiinnittdmélld kéydet kuvan 4.1 mukaan.
- Varmista, ettd nostokurjen, kéysien tai haarukkatrukin kapasiteetti riittdd nostettavan koneen
painolle.

Mikali kaytettavissa on kiskonosturi tai torninosturi, toimi seuraavasti:

—Kolmen hihnan (C kuva 4.1) on oltava samanpituisia ja kuormituskyvyltddn sopivia (hihnojen
vahimmaispituus 2000 mm).

— Nosta hihnat ja aseta ne kuvan 4.1 mukaisesti.

— Kiinnita hihnat sopivan kuormituskyvyn nostolaitteeseen (D kuva 4.1).

— Testaa hihnat (C kuva 4.1) siirtdmalld nostolaitetta lyhyin liikkein, kunnes optimaalinen vakaus
saavutetaan.

— Nosta hitaasti ja liikuta massaa varoen valttden pienintakin heilumista ja aseta kone edeltd maaritettyyn
tydasemaan.

Jos nosto suoritetaan nostotrukilla A, toimi seuraavasti:
- esivalmistele nostotrukki (A kuva 4.1), jonka kantokyky on riittéava;
- tydnna nostohaarukka (B kuva 4.1) kuten kuvassa (pitden haarukat kahden tukijalan vieressa (E kuva 4.1)
ja tarkista, ettd ndma tulevat ulos vahintdan 15 cm jalustan takapuolelta.
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C1=C2=C3 §
Lmin=2000 mm|

Fig_4-1_8C_2W _CE.jpg

Kuva 4.1
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@D 4.2 SIJOITUS

Sijoita kone sahko- ja lastuimuriliitdntdjen, paineilmaliitantéjen ja huoltotoimenpiteiden kannalta mahdollisimman
suotuisaan paikkaan. Paikan tulee olla hyvin valaistu (valon suositeltu vahimmaisvoimakkuus on 500 luksia.

VAARA-HUOMIO:

koneen sijoituksen yhteydessd on muistettava, ettd pidempid kappaleita tyostettdessd tarvitaan
riittdvan suuri tila, jottei koneen kayttdjd joudu puristuksiin kayttoympdriston kiinteita osia, kuten
esim. seinid, pylviita jne. vasten (katso kap.3.7).

Tarkista, ettd lattia on riittdvdn vakaa, jotta perusta kykenee asettumaan tasaisesti kosketuspisteistaan.
Sementtilattia soveltuu koneelle erittdin hyvin, mutta asfalttilattia ei.
Aseta tarindn estavalld materiaalilla varustettuja teraslaattoja koneen jalkojen ja lattian valiin.

VAARA-HUOMIO:

kone tulee ehdottomasti kiinnittdd maahan.

Kiinnitd koneen tukijalkoihin A (kuva 4.2) toimitetut kulmakappaleet B (kuva 4.2) ja kiinnitd kone
maahan ruuviankkureilla C (kuva 4.2) (eivét kuulu toimitukseen).

Kone voidellaan ja dljytaan.

Poista rasva tyOalueelta ja sugjilta huolellisesti ennen tydskentelyn aloittamista tarkoitukseen sopivaa vaaratonta
tarpattia kayttamalla.

o

- ®

T
=
b Fig_4-2_SC2_CLASSIC_CE.jpg
Kuva 4.2
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4.3 KULJETUSSYISTA PURETTUJEN OSIEN ASENNUS

(ev_4-3_0.0)

Pakkaus- ja kuljetussyistd osa koneen osista toimitetaan purettuina.

@ 4.3.7 RIIPPUSUOJUKSEN ASENTAMINEN

OPT

Kyseinen suoja on tarkoitettu standardien tydstdjen lisaksi myds lapimenemattdmien leikkauksien suorittamiseen
(lapimenemattémat leikkaukset).

L2\ VAARA-HUOMIO:
asennus vaatii kaksi henkil6d tai taljan kdyttéd apuna, jos henkil6ita on yksi.

- Kiinnita varsi (A kuva 4.3-7) ja kulmikas (B kuva 4.3-7) ruuveilla (D kuva 4.3-7).

- Kiinnita varsi (A kuva 4.3-7) ty6tasoon (L kuva 4.3-7) ruuveilla (B kuva 4.3-7).

- Asenna varsi (F kuva 4.3-7) varteen (A kuva 4.3-7) ruuvia kayttamalla (G kuva 4.3-7).

- Lukitse nivelen lukko ruuvilla (H kuva 4.3-7).

- Asenna suojus (M kuva 4.3-7) kannattimelle (F kuva 4.3-7) ruuveja kayttamalla (P kuva 4.3-7).
- Nosta ja laske suojusta kahvan kautta (R kuva 4.3-7) vipua kayttamalla (S kuva 4.3-7).

- Kiinnita jalka (X kuva 4.3-7) lisdtasoon (L fig. 4.3-7) ruuvaamalla ruuvi kiinni (V kuva 4.3-7).
- Saada (W kuva 4.3-7) vaaitusruuvia.

/2N VAARA-HUOMIO:
rajoitin (Q kuva 4.3-7) tulee asettaa ALEMPAAN aukkoon (C kuva 4.3-7).

L2355 VAARA-HUOMIO:
suoja on saadetty tehtaalla niin, ettd maksimihalkaisijan omaavaa terda kdytettdessd suojan
alareuna nousee korkeintaan 5 mm terdan korkeimman hampaan ylapuolelle. Sdét6d ei saa missaan
tapauksessa muuttaa.

Laite toimitetaan kahden erilaisen suojuksen kanssa (U kuva 4.3-7) ja (T kuva 4.3-7): yksi sahanterd 90°
kulmassa ja toinen kallistuneella teralla tehtavaa sahausta varten.

/2N VAARA-HUOMIO:
kun tyéskentelet sahanterd 90° kulmassa kdyté aina suojusta (U kuva 4.3-7).
Jos joudut tydskentelemédédn sahantera kallistuneena, asenna suojus(T kuva 4.3-7).

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
nosta tai laske kupua kahvan (R kuva 4.3-7) ja vivun (S kuva 4.3-7) avulla puun paksuuden mukaan.

=5 VAARA-HUOMIO:
suojusta ei missédén tapauksessa saa poistaa paikaltaan.
Ennen tybstén aloitusta on tarkistettava, ettd suoja on laskettu alas niin, ettdi se koskee
tydstokappaletta. Tydston jdlkeen suoja on puolestaan laskettava alas niin, ettd se koskee
tyétasoa.
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Kuva 4.3-7

Fig_4.3-7_ST3_CLASSIC_2-0.jpg
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@ 4.3.11 VAUNUN TASO - ASENNUS

(mmax_4-3-11_0.0)

1) Irrota lukituslevy (A kuva 4.3-11).

2) Ruuvaa ruuvi uudelleen (B kuva 4.3-11).

3) Aseta lukitusvipu (C kuva 4.3-11) kiinnittdvan korkin paikkaan (D kuva 4.3-11).

4) Aseta kiinnittdva korkki (D kuva 4.3-11) vaunuun, varmista, ettéd kappaleet asettuvat samansuuntaisesti ja
kirista 4 ruuvia (E kuva 4.3-11).

5) Kiristéd kuusiokoloruuvia (F kuva 4.3-11) ja varmista, ettd se asettuu tapin aukkoon (G kuva 4.3-11).

6) Irrota vivun lukituslevy vaunua vastakkaiselta puolelta.

Vipu (C kuva 4.3-11), jota kaytetdan lukitsemaan vaunuyksikkd lepoasentoon (vaunu kiinni), on tydstettavan
kappaleen lastausasennossa (vaunu siirretty rajaliikkeeseen oikealle).

Fig 4.3-11_LAB-300_PLUS jpg

Kuva 4.3-11
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4.3.12 TERIEN SUOJAN ASENNUS

(hg_4.3.12)

Nosta sahayksikkda saatopyoraa kaantamalla (A kuva 4.3-12).
Aseta suojus (C kuva 4.3-12) aukkoon (D kuva 4.3-12) kiristamalla kahvaa (E kuva 4.3-12).

Terien suoja (D kuva 4.3-12) on kiinnitettava jakoterdan kahvan (E) avulla.

VAARA-HUOMIO:
tdta suojaa ei saa missédadn tapauksessa poistaa paikaltaan ja se on sijoitettava siten, ettd se kattaa
terat mahdollisimman hyvin.

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Koneen ohessa toimitetaan aina 1 jakoteré (halkaisuterd)
Aseta jakoteran suojus terdn halkaisijan mukaan (kdytd apuna jakoterdén kaiverrettuja merkkeja).

VAARA-HUOMIO:

Sédadd jakoterdn asentoa (kappale 6.1), niin etta sen etédisyys sahanterastd on 3 - 8 mm (ks. kuvan
4.3-12 esimerkkid).

Jakoteréa on oikeassa asennossa, kun sahan suojus peittaa osan sahanteran leikkuusédrmaésta.

Liita lastujen poistosuutin (H kuva 4.3-12) imujarjestelmaan lapimitaltaan sopivilla letkuilla.

Lipimeneméttdomien sahausten suoritus on KIELLETTYA, kun kiytéssi on timén tyyppinen suojus.
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Fig_4.3-12_SC_3W_CE.jpg

Kuva 4.3-12
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@ 4.313 KAATUMISEN ESTAVAT JALAT - ASENNUS

(mmax_4-3-13_0.0)

- Avaa esiasennetut reiat (T kuva 4.3-13) kuvan mukaisesti.

1) Asenna jalka (A kuva 4.3-13) ruuveilla (B kuva 4.3-13).

Fig 4.3-13 SC2_CLASSIC jpg
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4.314 LISATASOJEN ASENNUS

(ev_4-3-14_0.0)

VAARA-HUOMIO:
kaikki asennus- ja purkutoimenpiteet tulee suorittaa 2 henkilén toimesta.

4.3.14.1 TAKALISATASON ASENNUS

(ev_4-3-14-1_0.0)

Kaytettavissa on kooltaan kaksi eri tasoa:

940x837 ©PDx Leikkuuleveys max: 1270 mm
565x837 Leikkuuleveys max: 900 mm

PIENI TASO 900 mm SAHAUKSEEN

1)
2)

Kiinnitad ylimaarainen taso (A kuva 4.3-14-1) tyétasoon (B kuva 4.3-14-1) ruuvaamalla ruuvit (C kuva 4.3-14-
1) kiinni.
Saada ylimaarainen taso kuusiokoloruuvia kayttamalla (F kuva 4.3-14-1).

PIENI TASO 1270 MM SAHAUKSEEN ©FD)

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:

1)
2)

Asentaessa kooltaan 940 x 837 levy, asenna ensin liukuohjain (ks. kappale 4.3.33) tukikohdan
luomiseksi.

Kiinnita ylimaarainen taso (A kuva 4.3-14-1) tyétasoon (B kuva 4.3-14-1) ruuvaamalla ruuvit (C kuva 4.3-14-
1) kiinni.

Kiinnita jalka (D kuva 4.3-14-1) lisatasoon (A fig. 4.3-14-1) ruuvaamalla ruuvi kiinni (E kuva 4.3-14-1).

Saada (L kuva 4.3-14-1) vaaitusruuvia.

Kiinnita pieni taso (P kuva 4.3-14-1) tasoon (A kuva 4.3-14-1) ruuvien (C kuva 4.3-14-1) avulla ja linjoita se
taydellisesti tasoon (A fig. 4.3-14-1) (tarkista linjoitus tarkistusviivaimen avulla).
Saada ylimaarainen taso kuusiokoloruuvia kayttamalla (G kuva 4.3-14-1).
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Fig_4.3-14-1_5C2_GLASSIC.jpg

Kuva 4.3-14-1
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@ 4.3.14.2 POISTOPUOLEN LISATASON ASENNUS

(ev_4-3-14-2_0.0)
Kiinnitd pieni taso (A kuva 4.3-14-2) tasoon (B kuva 4.3-14-2) ruuvien (C kuva 4.3-14-2) avulla ja linjoita se
taydellisesti tasoon vaarnoja (D kuva 4.3-14-2) kayttamalla (tarkista linjoitus tarkistusviivaimen avulla).

(ﬂ? ©)

Fig_4.3-14-2_SC2_CLASSIC.jpg

Kuva 4.3-14-2
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@@ 4.3.24 TUKIRUNGON ASENNUS

(hd_4.3-24_0.0)

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
tukirunko ldhetetdén kuljetussyistéd koneesta purettuna.

1) Aseta tuki (B kuva 4.3-24) vaunun uraan (A kuva 4.3-24).

2) Aseta suojalappa (G kuva 4.3-24) kuvan osoittamalla tavalla. Aseta runko (D kuva 4.3-24) tukeen (B kuva
4.3-24) asettamalla kaksi liukukenkaa (H kuva 4.3-24) vaunun uraan ja ruuvi (F kuva 4.3-24) reikdan (E kuva
4.3-24).

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Ruuvin (F kuva 4.3-24) on oltava tdydellisesti rungon alapuolella olevassa reidssé (D kuva 4.3-24).

3) Tasoita tasoa (D kuva 4.3-24) tarvittaessa ruuvilla (F kuva 4.3-24).

4) Kirista nupit (C kuva 4.3-24).

5) Aseta pylvas (L kuva 4.3-24) puristimella (M fig. 4.3-24) vaunun uraan (A kuva 4.3-24) ja kaanna sita
my6tapaivaan sen lukitsemiseksi.

Kun vaunua (A kuva 4.3-24) ei kayteta, lukitse se nupilla (N kuva 4.3-24).
Taso on jo saadetty. Suorita lisdsaadot seuraavasti:

- I0ysaa nuppeja (C kuva 4.3.24).
- I0ysaa ruuveja (P kuva 4.3.24) ja saada saatimia (Q kuva 4.3.24) korkeuden saatamiseksi.

Fig_4.3-24_LAB_300_PLUS.jpg

Kuva 4.3-24
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@@ 4.3.24.2 TUKIVIIVAIMEN ASENNUS

(hd_4.3.24.2_0.0)

o Asennukset 90° leikkauksille

1)

2)

3)
4)

Aseta teleskooppiviivain tasolle (A kuva 4.3-24-2) tyontamalla niveltappi (C kuva 4.3-24-2) reikdan (R kuva
4.3-24-2).

Aseta nuppi (F kuva 4.3-24-2) aukkoon (T kuva 4.3-24-2) reian (D kuva 4.3-24-2) kautta.

Aseta teleskooppiviivain, niin etta tappi (C kuva 4.3-24-2) on kiilaa (L kuva 4.3-24-2) vasten. Teknikkomme
ovat saataneet kiilan (L kuva 4.3-24-2), jota tarvitaan asettamaan teleskooppiviivain nopeasti oikealle
etdisyydelle sahanterasta (ainoastaan 90°:n asennossa).

Aseta teleskooppiviivain, niin etta tappi (E kuva 4.3-24-2) on vasten laitetta (S kuva 4.3-24-2).

Kiristd nuppi (F kuva 4.3-24-2).

@ Asennus kaltevia leikkauksia varten

1)

2)

Aseta teleskooppiviivain tasolle (A kuva 4.3-24-2) tyontamalla niveltappi (C kuva 4.3-24-2) reikdan (R kuva
4.3-24-2).

Aseta nuppi (F kuva 4.3-24-2) aukkoon (T kuva 4.3-24-2) reian (D kuva 4.3-24-2) kautta.

Aseta viivain kayttda varten kilven (P kuva 4.3-24-2) avulla.

Kiristd nuppi (F kuva 4.3-24-2).

Viivaimessa on ulosvedettava teleskooppijatke (H kuva 4.3-24-2), joka voidaan tarvittaessa pidentda
I6ysaamalla nuppi (G kuva 4.3-24-2).
Kun lastusuoja (M kuva 4.3-24-2) kuluu, 1ahenna sitd sahanteraan 16ysaamalla kaksi ruuvia (N kuva 4.3-24-

Fig_4.3-24-2 LAB_300_PLUS.jpg

Kuva 4.3-24-2
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@@ 4.3.30.1 KULMALEIKKAUKSIEN OSIEN ASENNUS

OPT

1) Aseta pylvas (N kuva 4.3-30-1) puristimen kanssa (E kuva 4.3-30-1) vaunuyksikdn uraan (C kuva 4.3-30-1).

2) Asenna viivainyksikkd (A kuva 4.3-30-1) asettamalla ohjauslista (R kuva 4.3-30-1) vaunun uraan (C kuva
4.3-30-1).

3) Kirista vivut (G kuva 4.3-30-1).

4) Loysaa kahvat (F kuva 4.3-30-1).

5) Aseta viivainyksikko oikealle etdisyydelle sahanterasta; 90° asennossa aseta viivainyksikkd rajaliikkeeseen
ohjauslistaa vasten (L kuva 4.3-30-1); ohjauslista (L kuva 4.3-30-1) on saadetty teknikkojemme toimesta, ja
sita tarvitaan asemoimaan viivainyksikko sopivalle etaisyydelle sahanterasta.

6) Kulmaleikkauksien suorittamiseksi kaanna viivainyksikkda (A kuva 4.3-30-1) viittaamalla asteikkoon (D kuva
4.3-30-1).

7) Lukitse kiristamalla kahvat (F kuva 4.3-30-1).

8) Aseta puristin viivainyksikkda vasten ja varmista, etta aluslevy (Q kuva 4.3-30-1) asettuu uraan.

9) Kaanna pylvasta (N kuva 4.3-30-1) myoétapaivaan sen lukitsemiseksi.

Taso on jo saadetty. Suorita lisdsaadot seuraavasti:

- I6ysaa vipuja (G kuva 4.3-30-1).

- Saada saatimia (S kuva 4.3-30-1) saataaksesi yksikon samansuuntaisesti vaunuun nahden.

- Loysaa ruuveja (T kuva 4.3-30-1) ja sdada saatimia (U kuva 4.3-30-1) korkeuden saatamiseksi.

Kun lastunsuoja (M kuva 4.3-30-1) kuluu, aseta se lahelle sahanteraa lukitusmuttereita kayttamalla.

Fig_4.3-30-1_LAB_300 PLUS.jpg

Kuva 4.3-30-1
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4.3.31

VAUNUN TASO - ASENNUS

(mmax_4.3.31_0.0)

1) Asenna taso (A kuva 4.3-31) asettamalla ohjauslista (R kuva 4.3-31) vaunun uraan (C kuva 4.3-31).
2) Kirista vivut (D kuva 4.3-31).
3) Taso on jo saadetty; ylimaaraisia saatéja varten kayta kuusiokolomuttereita (E kuva 4.3-31) (vaaitus) ja
ruuveja (F kuva 4.3-31) (asemointi korkeussuunnassa).
Fig_4.3-31_SC2_CLASSIC jpg
Kuva 4.3-31
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@ 4.3.33 RINNAKKAISLEIKKAUSTEN OHJAIMEN ASENNUS

(gu_4.3.33_0.0)

VAARA-HUOMIO:
kaikki asennus- ja purkaustoimenpiteet vaativat kahden henkilén toimintaa.

Kaytettavissd on kaksi liukuohjainta vastaavasti neliomaiselld tai sylinterimaisella halkaisijalla. Asennusta varten
viittaa hankkimaasi konfigurointiin.

Malli neliémaiselld halkaisijalla.

1) Kiinnita ohjain (H kuva 4.3-33) ty6tasoon (B fig.4.3-33) asettamalla tapit (N kuva 4.3-33) vastaaviin aukkoihin
ja valikkeet niiden valiin (M kuva 4.3-33).

2) Kirista mutterit (E kuva 4.3-33).

3) Ruuvaa mutterit manuaalisesti (S kuva 4.3-33) lisatasoa vasten (A kuva 4.3-33) ja varo, ettei ohjaimessa
synny muodonmuutoksia (H kuva 4.3-33), ja kirista mutterit lopuksi (Q kuva 4.3-33).

4) Tarkista ohjainten lineaarisuus (H kuva 4.3-33) ja saada sita tarvittaessa muttereita kayttamalla (S kuva 4.3-
33).

Lieriéméisen ldpimitan malli @D
1) Asta pultit (C kuva 4.3-33) vastaaviin reikiin asettamalla mutterit(D kuva 4.3-33) vasten tasoa (B kuva 4.3-
33).

’é

E] VARO-VAROTOIMI:
ala I16ysaa muttereita (D kuva 4.3-33), silld ne on sééadetty teknikkojemme toimesta sylinteriméisen
ohjaimen oikeaa asemointia varten.

2) Kiristd mutterit (E kuva 4.3-33).

3) Ruuvaa mutterit manuaalisesti (S kuva 4.3-33) lisadtasoa vasten (A kuva 4.3-33) ja varo, ettei ohjaimessa
synny muodonmuutoksia (H kuva 4.3-33), ja kiristd mutterit lopuksi (Q kuva 4.3-33).

4) Tarkista ohjainten lineaarisuus (H kuva 4.3-33) ja sdada sita tarvittaessa muttereita kayttamalla (S kuva 4.3-
33).

GOIOICG

v

QIO
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Fig 4.3-33 SC2 CLASSIC jpg

Kuva 4.3-33
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@@ 4.3.33.1 SAHAN OHJAUSYKSIKKO MIKROMETRISELLA
SAADOLLA.
1) Asenna putki (P kuva 4.3-33-1) ja tarkista koeleikkauksella, ettd paneelin leveys vastaa kilven tieto}gax(ﬁaalzﬂvi)/a

4.3-33-1). Saada tarvittaessa oikea asento I6ysaamalla kiinnitysruuvia (T kuva 4.3-33-1) ja asettamalla
kilven uudelleen (R kuva 4.3-33-1).

Sylinterimiiselld tangolla varustetussa mallissa ©PD aseta ohjainyksikké kuvassa 4.3-33-1 osoitettuun
tapaan ja ruuvaa ruuvi uudelleen (A kuva 4.3-33-1).

Naytolla varustetussa mallissa ©FD magneettinauha (B kuva 4.3-33-1) tulee saatda korkeintaan 0,8 mm
etaisyydelle anturista (C kuva 4.3-33-1) sen koko pituudella; saada nain ollen putkirakenteen oikea korkeus
(hammastangolla) (P kuva 4.3-33-1).

Asennuksen jalkeen naytto tulee ohjelmoida luvussa 16 annettujen saatdjen mukaan.

Hammastangon saaté
Saada hammastanko (D kuva 4.3-33-1) ruuvien kohdalla (M kuva 4.3-33-1):

- I6ysaa ruuvit (M kuva 4.3-33-1);

- laske nuppi alas (I kuva 4.3-33-1), tydnna hammastanko rajaliikkeeseen tappia vasten (L kuva 4.3-33-1) ja
kirista ruuvit (M kuva 4.3-33-1).

Fig 4.3-33-1_SC2 CLASSIC jpg

Kuva 4.3-33-1
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4.3.36 KAIVERRINYKSIKON ASENNUS

(mmax_4.3.36-0.0)

OPT

VAARA-HUOMIO:
Katkaise koneen sahké ja irrota sdhkdjohto (liitin T) pistokkeesta S ennen mitaan toimenpiteita.

Pura sahantera kappaleen 4 ohjeiden mukaisesti.

Pura etusuojus (Z kuva 4.3-36A).

Laske saharyhma kokonaan ja kallista sitéa 45° (ks. kappale 6).

Asenna ryhma (A kuva 4.3-36A) sahan tukeen.

Kiristd mutteri (D kuva 4.3-36A) kaiverrinryhman lukitsemiseksi (A kuva 4.3-36A).

Pura osa (E kuva 4.3-36A) ja kilpi (S kuva 4.3-36A)

Asenna nostonuppi (1 kuva 4.3-36A) ja siirtonuppi (2 kuva 4.3-36A).

Asenna jousi (N kuva 4.3-36A) kaiverrinryhmaan.

Asenna pyora (P kuva 4.3-36A) sahan varteen.

Asenna pyodra (Q kuva 4.3-36A) sahan akseliin.

Asenna kannatin-pyéraryhma (hihnankiristin) (G kuva 4.3-36A) sahan varteen kiinnittdmalla sen ruuvilla (V
kuva 4.3-36A) sitd kuitenkaan lukitsematta.

Tarkista, ettéd pyorat (P kuva 4.3-36A) ja (R kuva 4.3-36A) ovat kohdistuneet oikein pyéraan (Q kuva 4.3-
36A) ja aseta tarvittaessa valikappaleet.

Asenna ruuvi (M kuva 4.3-36A) kaivertimen hihnankiristimen jousen (X kuva 4.3-36A) kiinnittdmiseksi.
Asenna hihna (H kuva 4.3-36A) kuvan mukaisia reitteja ja asennuskohtia noudattaen.

Asenna sahan- ja kaivertimen tera kappaleen 4 ohjeiden mukaisesti.

Asenna uudelleen etusuojus (Z kuva 4.3-36A).

Pura uusi kilpi (W kuva 4.3-36A) ja sijoita osa (E kuva 4.3-36A) uuteen paikkaan.

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:

Asenna nostonuppi (1 kuva 4.3-36A) ja saadéa se muttereilla (B, C kuva 4.3-36A) seuraavasti:

Kierra nuppi (1 kuva 4.3-36A) kiinni ja nosta kaivertimen terdd, kunnes se tulee 3 mm tyétason yli.
Vie mutteri (B kuva 4.3-36A) rajakappaleeseen sahan tukeen ja lukitse se aluslaatalla ja mutterilla
(C kuva 4.3-36A).

Asenna siirtonuppi (2 kuva 4.3-36A) ja lukitse se mutterilla (F kuva 4.3-36A).

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Kaivertimen hihnan oikeaoppisen kireyden takaa jousi (X kuva 4.3.36A) eikd sité tarvitse sdataa.
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Fig_4.3-36A_SC2_CLASSIC.jpg

Kuva 4.3-36
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@@ 4.3.40 JAKOTERAN ASENNUS

(hg_4.3.40_0.0)

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
katso luku 6.

@@ 4.3.41 SAHANTERAN ASENNUS

(he-4.3.41_0.0)

=5 VAARA-HUOMIO:
- kdytd tybkésineita sahaa kasitellessasi.
- Suurten tydkappaleiden tydston yhteydessd tarvitaan avuksi toinen henkilé. Suosittelemme
jatkettavan poéydéan lisdamista kappaleiden poistopuolelle, jotta leikattu materiaali saadaan
poistettua, jolloin toisen henkilén on seisottava tdman jatkeen poistopddssd.

/AN vaara-HUoOMIO:
Katkaise koneen sdhké ja irrota sdhkdjohto (liitin T) pistokkeesta S ennen mitdadn toimenpiteita.

Ennen kuin suoritetaan seuraavia toimia: puhdistus, huolto, sdddoét, koneen jonkun osan poisto tai
asennus, paddsdhkokatkaisin pitdd asettaa nollaan ja lukita, niin ettda kone pyséhtyy, ja ilmoittaa
siitd varoituskilvella.

Koneen avaimen on oltava koneen saadoén, huoltotoimenpiteen tai puhdistuksen suorittavan
henkilén hallussa.

Sahanterdd asennettaessa tai vaihdettaessa menetelldén seuraavasti:

1) siirrd sahayksikko taysin yléspain (90° kallistuskulmalla).

2) Aseta suorakulmausleikkuun kehikko (A kuva 4.3 kuva 41) kuvassa esitettyyn tapaan ja jatd vaunuyksikkd
(H kuva 4.3-41) kokonaan oikealle.

3) Avaa suoja (N kuva 4.3-41).

4) Aseta tappi (B kuva 4.3-41) saha-akselin hihnapydrén aukkoon.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
turvarajakatkaisin takaa, ettei moottoria voida kdynnistdad suojan (N kuva 4.3-41) ollessa auki.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Sahanterdn lukitusmutterissa (C kuvat 4.3-41) on vasemmanpuoleiset kierteet. Ruuvaa se irti
myétiasuuntaan.

5) Léysaa lukitusmutteri (C kuva 4.3-41) 24 mm:n kuusiokoloavaimella ja irrota laippa (D kuva 4.3-41).

6) Asenna jarjestyksessa saha (E kuva 4.3-41), laippa (D kuva 4.3-41) ja mutteri (C kuva 4.3-41) (mahdollisten
tarindiden valttdmiseksi, ennen sahanteran asentamista, puhdista laipat huolellisesti).

7) kiristd mutteri 24 mm:n kuusiokoloavaimella tappia kayttamalla (B kuva 4.3-41).

8) Saada jakoteran korkeus (F kuva 4.3-41) 16ysdamalla mutteria (G kuva 4.3-41).
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VAARA-HUOMIO:
suojuksen (N kuva 4.3-41) sulkeminen on pakollista turvallisuussyistd, muussa tapauksessa:

- Kone ei kdynnisty.
- Suojus térméé vaunuun sen liikkeen aikana.

Sédadd jakoterdn asentoa, niin etta sen etdisyys sahanterédsta on 3 - 8 mm.
Jakoterd on oikeassa asennossa, kun sahan suojus peittdd osan sahanteréan leikkuusdarmdésta.

Fig_4.3-41_SC2 CLASSIC.jpg

Kuva 4.3-41

Cap. 4 Pag. 29/39

KAYTTOOPAS ON SCM INDUSTRIA S.P.A. OMAISUUTTA - SE KAIKENMUOTOINEN JALJENTAMINEN, MYOS OSITTAINEN, ON

KIELLETTY



¢ minimax SC2 CLASSIC

4 -

ASENNUS FI

@O

Asenna

4.3.45 KAIVERRUSTERAN ASENNUS

(ev_4-3-45_0.0)

VAARA-HUOMIO:
kdyta kdsineitd kasitellessési kaiverrusteraa.

VAARA-HUOMIO:
Katkaise koneen sahko ja irrota sédhkdjohto (liitin T) pistokkeesta S ennen mitddn toimenpiteita.

Ennen kuin suoritetaan seuraavia toimia: puhdistus, huolto, sdddét, koneen jonkun osan poisto tai
asennus, padasdhkokatkaisin pitda asettaa nollaan ja lukita, niin ettd kone pyséhtyy, ja ilmoittaa
siita varoituskilvella.

Koneen avaimen on oltava koneen sdddoén, huoltotoimenpiteen tai puhdistuksen suorittavan
henkilén hallussa.

tai vaihda kaiverrustera seuraavasti:

1) Aseta suorakulmausleikkuun kehikko (A kuva 4.3-45) kuvassa esitettyyn tapaan ja jatd vaunuyksikkd (H
kuva 4.3-45) kokonaan oikealle.

2) Avaa suoja (N kuva 4.3-45).

3) Aseta tappi (B kuva 4.3-45) teran kannattimen aukkoon.

i

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
turvarajakatkaisin takaa, ettei moottoria voida kdynnistdad suojan (N kuva 4.3-45) ollessa auki.

4) Léysaa lukitusmutteri (C kuva 4.3-45) 13 mm:n kuusiokoloavaimella ja irrota laippa (D kuva 4.3-45).

5) Asenna jarjestyksessa terd (E kuva 4.3-45), jonka hampaat ovat sahan hampaisiin ndhden vastakkain,
laippa (D kuva 4.3-45) ja mutteri (C kuva 4.3-45).

6) kiristd mutteri 13 mm:n kuusiokoloavaimella tappia kayttamalla (B kuva 4.3-45).

VAARA-HUOMIO:

suojuksen (N kuva 4.3-45) sulkeminen on pakollista turvallisuussyistd, muussa tapauksessa:
- Kone ei kdynnisty.

- Suojus térméda vaunuun sen liikkeen aikana.
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Fig_4.3-45_$C2-CLASSIC.jpg

Kuva 4.3-45
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@@@ 4.4 SAHKOKYTKENNAT JA MAADOITUS

(st-el_4-4_0.0)

/YN vaara-HUomIO:
asennustoimenpiteet on suoritettava erikoistuneen SCM:n teknisen henkilbkunnan tai valmistajan

valtuuttaman henkilokunnan toimesta.

@@@ 441 VAATIMUKSET SAHKONASENNUSTA VARTEN

(st-el_4-4-1_0.0)
! VAARA-HUOMIO:
sdhkbkytkentd ja tulevat tarkastukset saa suorittaa ammattitaitoinen sdhkémies, viittaamalla
koneen varustuksiin kuuluvaan séhkékaavioon.

Varmista, etta tehtaan sahkoverkko on riittdva koneen teholle.

Oletetun oikosulkujannitteen tulee olla koneen kytkemispisteessa alle 10 kA.
Tarkista, etta verkkojannite vastaa koneen jannitetta.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
koneen toimintaolosuhteet ovat parhaat, kun sen saama jannite vastaa kuvan 4.4 osoittamaa arvoa;
konetta voidaan kuitenkin kdyttad myés suuremmalla tai pienemmalla jannitteelld, jolloin sallittu
poikkeama on +/-5%.

Saada syottojannitettd, jos jannite on sietoalueen ulkopuolella.
Koneen tietolaatasta I16ytyy koneen virran kokonaiskulutus (Amp.).
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VAARA-HUOMIO:

sdhkokytkenta ja tulevat tarkastukset saa suorittaa ammattitaitoinen sahkémies, viittaamalla
koneen varustuksiin kuuluvaan sadhkékaavioon

- ihanteellinen tila syntyy kun koneeseen syétetaan koneen tunnistuskilvessé osoitettua jannitetta

- varmistakaa ettd linjan sédhkélaitteisto on mitoitettu sietdméédn koneen virran kulutus ja ettd
liitintdkaapelit ovat oikein mitoitetut (tarkistakaa taulukosta)

- kdytd nimellisvirran arvoja (In) sdhkb6kaapeleiden ldpimitan laskemiseksi.

VAARA-HUOMIO:

ota huomioon, etta virtakaapeleiden ldpimitta El riipu yksinomaan nimellisvirrasta vaan myés
asennuspituudesta ja oikosulkuvirran arvosta.

Tamén vuoksi ota huomioon taulukko vain viitteellisessd mielessd ja ensimmadistd analyysia
varten. Henkilén, joka suorittaa sahkékytkennat lopulliselle kdyttéjélle on tehtdvé oikeat arvioinnit.
Taulukossa on osoitettu selvyyden vuoksi vain "sulakkeiden” kdytté, mutta myds katkaisimia
voidaan kayttaa séilyttdmalla mitoitus samana.
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Maadoituskaapelin poikkileikkauksen (keltainen - vihrea vari) pitda vastata linjajohtojen poikkileikkausta ja olla joka
tapauksessa koneen asennusmaassa voimassa olevien lakien mukainen.

y !
b

Vi

VAARA-HUOMIO:
kdytéd alla olevaa taulukkoa apunasi valitessasi sdhkokaapeleiden poikkileikkauksia. Taulukosta

I6ytyvét myo6s konetta ennen asennettavien VIIVESULAKKEIDEN (AM) arvot.

SAHKON KULUTUS KAAPEL'?:EE,"; LAPIMIT | A M/ SULAKKEET
0 > 10 25 12AAM
10 > 14 4.0 16 A AM
14 > 18 6,0 20 A AM
18 > 22 6.0 25 A AM
2 > 28 10,0 32 A AM
28 > 36 10,0 40 A AM
36 > 46 16,0 50 A AM
46 > 54 16,0 63 A AM
54 > 76 25.0 80 A AM
76 > 92 35.0 100 A AM

92 > 110 50,0 125 A AM

VAARA-HUOMIO:

- konetta ei ole suojattu epédsuorien kosketusten aiheuttamalta sédhkéiskuvaaralta (viite 6.3
Eurooppalainen standardi EN60204-1).

- Konetta ei ole suojattu koneen virransyotdosséd syntyvista oikosuluista johtuvaa ylivirtaa vastaan
(overcurrent arising from a short circuit) 7.2 Eurooppalainen standardi EN60204-1).

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
asiakkaan tehtdvdnd on varmistaa, ettd ammattihenkilé (sdéhkbéasentaja) asentaa koneeseen suojat

ndiden riskien varalle.

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
jarjestelmissa, jotka ovat:

1) TT-tyyppié (sahkoénsyotto julkisesta pienjannitejakeluverkosta)
2) TN-tyyppia (sahkonsyotto julkisesta keskijannitejakeluverkosta)

koneen sédhkojdrjestelmd tulee suojata vikavirtasuojalla, joka on koordinoitu asianmukaisesti
kdyttdjan laitoksen maadoitusjarjestelmédn kanssa (ref. IEC 60364-4-41; HD 60364-4-41).

Erittdin palovaarallisissa tiloissa (maahan suuntautuneista sédhkoévirroista johtuvien tulipalojen
varalta suojautumiseen), vikavirtasuojakytkimen laukeamisessa virran maksimiarvo on 300 mA.

TN-jarjestelmien sadhkdéjéarjestelmén tulee olla TN-S-tyyppia erilliselld nolla- ja suojajohtimella ( IEC
60364-4-482; HD 384.4.482 ).

SCM Group koneet vaativat, ettd lopullisen asiakkaan kayttdma verkon virransy6ttd on tarkalleen TN-S tyyppia.

Muun

tyyppisissd tapauksissa on kaytettdva (tarvittaessa saatavilla lisdvarusteena) muuntajia tai

automaattimuuntajia itse koneen alkupaassa.
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@@@ 442 SAHKOKYTKENTA

(st-el_4-4-2_0.0)

VAARA-HUOMIO:
kytke pdédverkkokatkaisin pois ennen kytkenndn suorittamista. Varmista joka tapauksessa, ettei
koneen liitdnndn sdhkoékaapelissa ole jannitetta.

Kytke kone siahkoverkkoon seuraavasti:

Aseta virtajohto pistokkeen (A kuva 4.4) lahelle.

- Liita virtajohdot pistokkeen liittimiin L1-L2-L.3, ja maadoitusjohto liittimeen, joka on merkitty merkilla (%/ PE).

O

Liita pistoke (A kuva 4.4) pistorasiaan (B kuva 4.4).

443 OIKEAOPPISEN LIITANNAN TARKASTUS

(st-el_4-4-3_0.0)

VAARA-HUOMIO:

SAHKOLITANTAA KOSKEVA VAROITUS.

Terdn virheellinen pydérimissuunta saattaa olla vaarallinen kéyttdjdlle ja aiheuttaa vaurioita
koneelle. Ké&ynnistd saha sekunnin murto-osan ajaksi ja tarkista, ettd sahanterd pyorii
myétapdivaan. Jos kierto on virheellinen, kytke virta vélittomésti pois ja vaihda liittimien kahden
vaiheen paikkaa (L1-L2-L3).

VARO-VAROTOIMI:

Jos kone on kytketty sdhkékaapelilla liikuteltavaan tukeen, kdytad joustavaa kumikaapelia, joka on
merkitty tunnuksilla HO7RN-F tai AO7RN-F.

Kaapelin pistorasian tulee olla standardin DN 49463 seka kansainvélisten standardien IEC 309-1 ja
IEC 309-2 mukainen.

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
asiakirjat, sdhkdkaavio ja todistukset on sijoitettu varustepakkauksen sisélle.
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@@ 4.5 LASTUJEN IMU JA KYTKENNAT
KESKUSJARJESTELMAAN

(ev_45_0.0)

VAARA-HUOMIO:
imujarjestelmééan kytkentd on valttamétén koneen moitteettoman toiminnan ja koneen kdyttédjén
turvallisuuden kannalta. Yleisimujédrjestelman tulee olla paélléd aina koneen toiminnan aikana.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
imujarjestelmén tulee olla standardin EN 12779:2004 vaatimusten mukainen.

Imujarjestelmaé tulee kdynnistédé aina samanaikaisesti, kun kayttoyksikén moottori kaynnistyy.

Liita lastujen poistosuutin imujarjestelmaan lapimitaltaan sopivilla letkuilla.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
kiinnitd imuletku imusuuttimen ulkopuolelle lastujen aiheuttamien tukosten viélttamiseksi.

Imuletku tulee sijoittaa siten, ettéd se ei héiritse tyéntekijda tyostén aikana.
Liitd letku lapimitaltaan 120 mm (A kuva 4.5), lapimitaltaan 60 mm (C kuva 4.5), lapimitaltaan 80 mm

imusuuttimeen (B kuva 4.5) @D,
Kiinnita ne metallisella letkunkiristimella varmistaaksesi, etta letku on kiinni imusuuttimessa.

[A+C] imujarjestelman tehon tulee olla 1018 m®h vahintaan 20 m/s n virtausnopeudella -
hakkeen kuiva (1425 m3/h --> 28 m/s - marka haketta).
[A+B] ©rD imujarjestelman tehon tulee olla 1176 m>h vahintaan 20 m/s n virtausnopeudella -

hakkeen kuiva (1647 m3/h --> 28 m/s - marka haketta).
Nama arvot on tarkastettava ennen tydskentelyn aloittamista.
Jos keskusjarjestelmaan on kytketty muita koneita, suorita koe, kun kaikki imujarjestelmat ovat toiminnassa.
Imujarjestelman moitteeton toiminta vahentaa poélyn hengittdmisen vaaroja.

Muita tydymparistdssa pdlypaadstoja vahentavia tekijoita ovat:
- terien, koneen ja imujarjestelman huolto;
- pélysuojusten oikea kayttd.
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Fig 4.5_SC2 CLASSIC.jpg

Kuva 4.5

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
koneen pélynpoistoliitinnédssa kdytetddn antistaattisia ja ekologisesta materiaalista valmistettuja
letkuja, joilla voidaan estdd staattisen sdahkoén aiheuttamat sdahkopurkaukset (purkaukset voivat
héiritd koneen sdhkéosien toimintaa) ja tulipalonvaaraa.
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51 OHJAUSTAULU
(ev_5-1.0.0)
Viite. Funktion kuvaus Kaytto ja/tai ohje
N : . = virta ei paalla
Lampdmagneettimen kytkin / Lukolla 0 koneessa
lukittava paakatkaisin
1 Kytkee paalle ja irti koneen yleissyoton
sahkdjannitteen. ) .
Se voidaan kiinnittaa lukolla asentoon "0". I = virta paalla
koneessa
Hatatilapainike. Kytkee irti moottorien Painettuna: kone hatatilassa.
2 syottéjannitteen ja kytkee paalle jarrut (jos Kierra nuolen suuntaisesti
asennettu). .
alkutila-asetusta varten.
: = Moottorin jarru
oFT lukittu, merkkivalo
3 o sammunut.
Itsejarruttavan moottorin 2-asentoinen Tt = Moottorin jarru
lukituksen/vapautuksen valitsin vapautettu,
o merkkivalo syttynyt.
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@O 5.2 HATATILAT

(ev_5-2_0.0)

Painettaessa hatatilapainiketta kaikki koneen toiminnot pysahtyvat automaattisesti.
Koneessa on seuraavat hatapainikkeet:
- Koneen etuosassa (1 kuva 5.3).

Paina maaraajoin hatatilalaitteita tarkistaaksesi niiden asianmukaisen toiminnan.

VAARA-HUOMIO:
ndiden laitteiden tarkistuksen aikana mahdollisesti havaituista hédirioistéd tulee ilmoittaa vélittoméasti

vastuuhenkilélle , Joka huolehtii koneen kéytéstd poistosta ja ottaa yhteyttid
sdhkéhuoltoasentajaan, huoltomekaanikkoon tai huoltopalveluun SCM.

Fig 5.3 SC2_CLASSIC.jpg

Kuva 5.3
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@@ 5.4 YLEISTARKASTUKSET ENNEN KAYNNISTYSTA

(ev_5-4_0.0)
Tarkasta etta:
- kone on kytketty imujarjestelmaan.
- Hatatilapainikkeet ovat oikeassa asennossa (tarvittaessa vapauta ne).
- Paakatkaisin (magneettinen ldmpdsuoja, A kuva 5.5) on kdannetty asento% | (ON).

- jarrun vapautusvalitsin (3 kuva 5.5), @D (CEX:|le , on kaannetty asentoon @ (merkkivalo sammunut).

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:

L
Tarkista pdivittdin jarrun vapautuskytkimen (3) toiminta, kddnnettynd asentoon ® (merkkivalo
palaa) jarrumoottorin on oltava vapaana. Jos ndin ei ole, suorita kappaleessa 20.8 kuvatut sdadot.

L2\ yAARA-HUOMIO:
ndiden laitteiden tarkistuksen aikana mahdollisesti havaituista hdiridista tulee ilmoittaa vélittoméasti

vastuuhenkilélle , Jjoka huolehtii koneen kédytéstd poistosta ja ottaa yhteyttid
sédhkbéhuoltoasentajaan, huoltomekaanikkoon tai huoltopalveluun SCM.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
tarkasta, ettd nopeus on asennetulle tyékalulle sopiva.

N KIELTO:

on kielletty kasittelemédsta, muuttamasta tai sulkemasta pois mitiddn asennetuista piireistd tai
laitteista.

@ 5.5 KONEEN KAYNNISTYS - PYSAYTYS

(ev_5-5_0.0)

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
suorita kappaleessa 5.4 kuvatut tarkistukset.

Kéynnistys
1) Kaanna magneettinen lampdsuoja (A kuva 5.5) asentoon |.

Pyséytys

1) Paina painiketta (B kuva 5.5).
2) Kaanna magneettinen lampodsuoja (A kuva 5.5) asentoon O.

N KIELTO:
e

moottoria ei saa pyséyttdd kaantiamalla valitsinta (3 kuva 5.5), @D CCEx:Jle , asentoon @,
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5.1 ITSEJARRUTTAVA MOOTTORI

OPT

Sahanteran pyorintd tapahtuu itsejarruttavan sahkémoottorin avulla. -

Normaaleissa olosuhteissa valitsin (3 kuva 5.11) on kaannetty symbolin @ kohdalle; moottorijarru lukittunut ja
merkkivalo sammunut.
Virran katkaisun yhteydessa moottori jar;gttaa automaattisesti ja jarruttaa aina seuraavaan kaynnistykseen saakka.

Kaanna valitsin (3 kuva 5.11) symbolin &, kohdalle, sellaisten saatdjen, kuten terien jne. asennuksen yhteydessa,
joissa akselin on pyorittava vapaasti, jolloin merkkivalo syttyy samanaikaisesti.

oo
Moottori voidaan kaynnistdd ainoastaan silloin, kun valitsin (3 kuva 5.11) on kaannetty symbolin @ kohdalle;
moottorijarru lukittunut ja merkkivalo sammunut.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Itsejarruttavissa moottoreissa kdytettdva materiaali terdn nopeaan pyséadytykseen ei sisélld syopaa
aiheuttavia aineita.

Fig_5.11_SC2 CLASSIC.jpg

Kuva 5.11
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O 6.1 JAKOTERAN SAATO

v !

N

(ev_6-1_0.0)

VAARA-HUOMIO:
Al& suorita toimenpiteitd paljain kdsin; kdyta erityisid suojakésineita.

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Koneen ohessa toimitetaan aina 1 jakoterd (halkaisuterd).

VAARA-HUOMIO:
asenna koneen mukana toimitettu jakoterd kdytetyn terdn lapimitan mukaisesti.

VAARA-HUOMIO:
Katkaise koneen sahké ja irrota sdhkdjohto (liitin T) pistokkeesta S ennen mitaan toimenpiteita.

Ennen kuin suoritetaan seuraavia toimia: puhdistus, huolto, sdddo6t, koneen jonkun osan poisto tai
asennus, paidsdhkoékatkaisin pitda asettaa nollaan ja lukita, niin ettd kone pyséhtyy, ja ilmoittaa
siitd varoituskilvella.

Koneen avaimen on oltava koneen saadén, huoltotoimenpiteen tai puhdistuksen suorittavan
henkilén hallussa.

Siirrd sahayksikko taysin yléspain (90° kallistuskulmalla).

Aseta suorakulmausleikkuun kehikko (A kuva 6.1) kuvassa esitettyyn tapaan ja jatd vaunuyksikkd (H kuva
6.1) kokonaan oikealle.

Avaa suoja (N kuva 6.1).

Saada jakoteran korkeus (F kuva 6.1) I6ysaamalla mutteria (G kuva 6.1).

VAARA-HUOMIO:
Séadd jakoterdn asentoa, niin etta sen etédisyys sahanterédsta on 3 - 8 mm.
Jakoteréa on oikeassa asennossa, kun sahan suojus peittaa osan sahanteran leikkuusédrmaésta.
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Fig 6.1_SC2 CLASSIC.jpg

Kuva 6.1
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@ 6.3 AKSELIEN PAIKANTAMINEN
@ 6.3.1 TERAYKSIKON PYSTYPAIKANTAMINEN

(ev_6-3-1_0.0)

- Aseta pyora (E kuva 6.3-1) tappeen (F kuva 6.3-1) ja kdanna sitéd saharyhman korkeuden saatamiseksi.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
hyvié leikkaus saadaan aikaan, kun terd on leikkauspaksuutta 1-1,5 cm:id korkeammalla.

KIELTO:

Lidpimeneméttémien sahausten suoritus ON KIELLETTYA, kun suojus on kiinnitetty jakoterdén.

@ 6.3.2 TERAYKSIKON KALLISTUS

(ev_6-3-2_0.0)
- Aseta pyora (E kuva 6.3-1) tappeen (H kuva 6.3-1).
- Léysaa nuppia (G kuva 6.3-1) ja kdanna pyoraa saha-kaiverrinryhman kaltevuuden saatamiseksi.
- Tarkista sahanteran kaltevuus asteikosta (L kuva 6.3-1).

©PD Riippusuojuksella

Laite toimitetaan kahden erilaisen suojuksen kanssa (F kuva 6.3-1) ja (C kuva 6.3-1): yksi sahantera 90° kulmassa
ja toinen kallistuneella teralla tehtavaa sahausta varten.

VARO-VAROTOIMI:
kun tyéskentelet sahantera 90° kulmassa kéyté aina suojusta (F kuva 6.3-1).
Jos joudut tydskentelemdidn sahantera kallistuneena, asenna suojus (C kuva 6.3-1).

- Paina hatapainiketta.

- Nosta suoja (D kuva 6.3-1) aina rajakatkaisimeen saakka.

- Kaanna kiinnityslaitetta (A kuva 6.3-1) ja poista takasivukappale (F kuva 6.3-1).

- Aseta levea sivukappale (C kuva 6.3-1, toimitettu vakiovarusteena) ja kiinnita se kdantamalla kiinnityslaitetta
(A kuva 6.3-1).

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
nosta tai laske kupua kahvan (R kuva 6,3-1) ja vivun (S kuva 6,3-1) avulla puun paksuuden mukaan.
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Fig_6.3-1_SC2_CLASSIC.jpg

Kuva 6.3-1
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@ 6.3.4 KAIVERTIMEN SAATO

(ev_6-3-4_0.0)

{

E] VARO-VAROTOIMI:
Kasitellyn paneelin leikkauksessa tulee kayttdad kaiverrinta (A kuva 6.3-4-1) mahdollisten
halkeamien viélttamiseksi.
Kaiverrin tulee asettaa niin, etta se tuottaa 1-1,5 mm:n leikkauksen.
poista kaiverrin kaytésta laskemalla se rajakatkaisimeen saakka tason alle aina silloin, kun et
tarvitse kayttda sita.

@ 6.3.4.1 PYSTYSAATO

(gu_6-3-4-1_0.0)
Jos kaivertimen saatd on tarpeen sahaan nahden, toimi seuraavasti:
- saada kaivertimen korkeus saatimelld (L kuva 6.3-4-1).

@ 6.3.4.2 LINJAUS SAHANTERAN KANSSA

(gu_6-3-4-2_0.0)

Tama suoritetaan perattaisten sahauskokeiden avulla.

- Saada kaivertimen kohdistus sahan mukaan saadinta (N kuva 6.3-4-1) kiertamalla.

1.5 mm

I .. > . ==k
i N b
N 3 .

Fig_6.3-4-1 SC2 CLASSIC.jpg

Kuva 6,3-4-1
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@ 6.4 PYOROTERIEN ASIANMUKAINEN KAYTTO
VARO-VAROTOIMI:

Varmista, ettd kone on asetettu asianmukaisesti paikalleen estaaksesi haitallisen tarinan.

Ald vedd materiaalia takaisin, kun sahaus on jo alkanut. Syéti sité jatkuvasti ilman dkkiliikkeit.
Kappaleen kuljetusnopeus terdéd vasten (erityisesti oksakohdissa) ei saa olla korkea. Sita tulee
sdédtaa kappaleen paksuuden mukaan.

Al jéta kappaleita sahan ohjaimen ja terédn viliin.

VAARA-HUOMIO:
Poista aina tydstojétteet, etteivit ne joudu terdn ja sahan tason viliin ja aiheuta vaurioita koneelle
tai vaaratilanteita koneenkayttéjalle.

Sammuta kone ennen poistoa ja odota, etta sahanterad pyséhtyy.

Ala kolhi karkilevyja metalliesineité vasten.

Kun leikkuusarmat tylsyvat, teroita tera valittdmasti.

Poista keraantymat usein terasrungosta ja karkilevyista sopivalla puhdistusnesteella. Upota tera nesteeseen
ja puhdista luonnonharjaksisella harjalla. Ala kéytd metalliharjaa.

Ota hammastuksen valinnassa huomioon, ettd asianmukaista sahausta varten vahintaan 2-3 leikkuusarman
tulee osallistua ty0stéon yhta aikaa (A kuva 6.4). Jos ainoastaan yksi leikkuusarma (B kuva 6.4) tyostaa,
sahaustulos ei ole hyva.

Lisaksi on tarkeaa nostaa terdd mahdollisuuksien mukaan, niin ettd hampaan koko leikkuusarma tyontyy
ulos puun paksuudelta.

Fig_6.4_SC_2W.jpg

Kuva 6.4
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() 6.8 SUOJUKSEN SAATO

(hg_6-8_ce_0.0)

- Lukitse kahva (E kuva 6.8), niin ettd suojus (D kuva 6.8) asettuu jakoteraa vasten.

- Nosta tai laske suojusta kahvalla (F kuva 6.8), kunnes se on sahattavan puun paksuuden mukaisessa
asennossa (suojuksen ja puun valisen etaisyyden tulee olla 2 - 3 mm). Tama asento tulee sailyttaa.

- Suojus on valmistettu lastuilevasta materiaalista, niin ettei tera rikkoudu tahattomassa kosketuksessa.

E KIELTO:

Lapimenemittémien sahausten suoritus ON KIELLETTYA, kun suojus on kiinnitetty jakoteréén.

Fig_ 6.8 SC_2W.jpg

Kuva 6.8
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() 6.9 RIPPUSUOJUKSEN KUVAUS
OPT

Tata suojaa voidaan saataa yksinkertaisesti nostamalla tai laskemalla kahvaa (5 kuva 6.9).

VAARA-HUOMIO:

suojusta ei missédén tapauksessa saa poistaa paikaltaan.

Ennen tyéstén aloitusta on tarkistettava, ettd suoja on laskettu alas niin, ettd se koskee
tyostokappaletta. Tydston jdlkeen suoja on puolestaan laskettava alas niin, ettd se koskee
tyétasoa.

SUOJUKSEN OSAT

Suojus muodostuu seuraavista osista:

1) Terien suoja

3) Tukivarsi

4) Sivuosa, joka voidaan vaihtaa levedan sivuosaan vinoleikkauksia varten
5) Kahva korkeuden saatéon

6) Suojan pystysuoran liikkeen jousi

7) Sivun lukituskappale

8) Imuletkun liitin

10) Puulistat

11) Levea sivukappale kaltevia leikkauksia varten

KUVAUS

Nosta ja laske kappaletta kahvaa (5 kuva 6.9) kayttaen ja pitaen jousta (6 kuva 6.9) alhaalla yhdensuuntaisesti
suojatasoon nahden (1 kuva 6.9), joka sailyttda valitun aseman.

Suoja on valmistettu "lastuilevasta" materiaalista (alumiini + polykarbonaatti), jottei kuvun tahaton kosketus paase
vahingoittumaan teraa.

Taman lisaksi kaksi alaosaan kiinnitettya alumiinilevya (10) suojan sisalla suojaavat sivuja.

Etummainen ja takimmainen sivuosa on valmistettu lapinakyvasta polykarbonaatista siten, etta terd voidaan nahda
tydston aikana.

Kayta kalteviin leikkauksiin suurta takasivua (11 kuva 6.9), joka toimitetaan koneen mukana.
Vaihto-ohjeet:
- kdanna lukituskappaletta (7 kuva 6.9) ja irrota sivu.

- aseta uusi sivu paikoilleen ja lukitse se kaantamalla lukituskappaletta (7 kuva 6.9).

Suoja on varustettu liittimella (8 kuva 6. Iapimitta 80 mm) keskitettyyn imujarjestelmaan kytkemista varten..
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Fig 6.9 SC_4WS.jpg

Kuva 6.9
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@ 6.11 RIIPPUSUOJUKSEN SAATO
OPT

Nosta ja laske kappaletta kahvaa (5 kuva 6.11) kayttden ja pitden jousta (6 kuva 6.11) alhaalla yhdensuuntaisesti
suojatasoon nahden (1 kuva 6.11), joka sailyttaa valitun aseman.

Nosta ja laske suojaa haluamasi aseman saavuttamiseksi sahattavan puukappaleen mukaan (suojan ja
puukappaleen valin on oltava 2+3 mm). Jarjestelma sailyttaa valitun aseman.

Jos nain ei ole, ota yhteytta edustajan SCM tekniseen huoltopalveluun.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
pidad suojus aina puhtaana ja tarkista sen kunto sdaannollisesti.
Pidé suojus tasoa vasten koneen ollessa sammuneena.

VAARA-HUOMIO:
suojusta ei saa missdan tapauksessa poistaa.

Fig 6.11_SC_4WS.jpg

Kuva 6.11
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() 713  LASTUSUOJAN SAATO

(par_7.1.3_2010)

Voit viimeistella lastusuojan (K kuva 7.1-3) useita kertoja siirtdmatta koko tukiviivainta.

Léysaa ruuvit (V kuva 7.1-3), anna lastusuojan (K kuva 7.1-3) liukua terda kohti, kiristd ruuvi ja suorita uusi
viimeistely.

Jos se tarvitsee vaihtaa, ks. luku 20.

Fig_7.1-3_LAB_300_PLUS.jpg

Kuva 7.1-3
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O

o 90°:n leikkaukset

7.4 TELESKOOPPIVIIVAIMEN KAYTTO

(mmax_7.4_0.0)

Aseta teleskooppiviivain, niin ettd tappi (C kuva 7.4) on kiilaa (L kuva 7.4) vasten. Teknikkomme ovat
saataneet kiilan (L kuva 7.4), jota tarvitaan asettamaan teleskooppiviivain nopeasti oikealle etdisyydelle
sahanterasta (ainoastaan 90°:n asennossa).

Aseta teleskooppiviivain, niin etta tappi (E kuva 7.4) on vasten laitetta (S kuva 7.4).

Kiristd nuppi (F kuva 7.4).

Kayttda varten asemoi rajoittimet (B kuva 7.4) viittaamalla viivaimeen (P kuva 7.4).

@ Vinot leikkaukset

Aseta viivain kayttéa varten kilven (P kuva 7.4) avulla.
Kiristad nuppi (F kuva 7.4).

Viivaimessa on ulosvedettava teleskooppijatke (H kuva 7.4), joka voidaan tarvittaessa pidentaa Idysaamalla
nuppi (G kuva 7.4).
Kun lastusuoja (M kuva 7.4) kuluu, 18henna sitd sahanterdan 16ysaamalla kaksi ruuvia (N kuva 7.4).

Teleskooppiviivaimessa on vasteet (B kuva 7.4). Ne voidaan asettaa nopeasti tuettua tai tyontavaa tyostda
varten poistamalla ne viivaimesta ja asentamalla ne sen vastakkaiselle puolelle.

Fig 7.4 LAB_300_PLUS.jpg

Kuva 7.4
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714 RINAKKAISLEIKKAUSTEN MANUAALINEN OHJAIN

(qu_7-14_0.0)

Kone tulee varustaa malliltaan erilaisilla sahan ohjauskiskon kannattimilla ja vastaavasti:

B

Sahan ohjausryhma mikrometrisella sdadolla (siirtyminen nelidmaisen [apimitan ohjaimessa).

©PT Sahan ohjausyksikkd mikrometrisella hammastankosaadolla (liukuu ohjauskiskolla jossa sylinterimainen
halkaisija)

©PT Sahan ohjausyksikkd mikrometrisella hammastankosaadolla (liukuu ohjauskiskolla jossa sylinterimainen
halkaisija), digitaalisella naytolla.

7.14.1 RINNAKKAISLEIKKAUSTEN OHJAIMEN NOLLAUS

(gu_7-14-1_0.0)
Nosta terien suojaa hetkeksi teran ollessa pysahtyneena (moottori sammuneena).

Vapauta rinnakkaisleikkausten ohjainyksikkdé (D kuva 7.14-1) kahvaa (L kuva 7.14-1) kayttamalla ja siirra
sita siten, ettd voi lukea arvon (esimerkiksi 200 mm) teraa pain olevan viivaimen teravan kulman (R kuva
7.14-1) ja alla olevan millimetriviivaimen valilla (N kuva 7.14-1).

Mittaa terén ja viivaimen todellinen etdisyys metrimittaa kayttamalla.

4) Loysaa nuppeja (M kuva 7.14-1) ja siirra millimetriviivainta (N kuva 7.14-1) siten, etta viivaimen
kulmassa (R kuva 7.14-1) nakyy aiemmin mitalla mitattu arvo.

Lukitse ohjainyksikko kahvalla (L kuva 7.14-1)

Laske suojus ja suorita koeleikkaus.

Kiristd mutterit (M kuva 7.14-1).
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Fig_7.14-1_SC2 CLASSIC.jpg

Kuva 7.14-1
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@ 7.14.2 TOIMINTATAPA

(gu_7-14-2_0.0)
Leveysohjainta kaytetdan rinnakkaisleikkauksien suorittamiseen, jolloin kapasiteetti on 900 mm standardileveydella
ja 1270 mm erityistilauksesta.

Viivain (R fig. 7.14-2) voi liukua pitkittdin kahvojen (P fig. 7.14-2) vapauttamisen jalkeen. Kiristd kahvat aina
jokaisen paikannuksen suorittamisen jalkeen.

Rinnakkaisviivain on saadettava pituussuunnassa siten, ettd tyostettdva kappale ei voi jaada kiinni viivaimen ja
jakoteran valiin.

L2 VAARA-HUOMIO:
viivaimen etummaisen sédadyn ei tule koskaan tyontyéd sivulla olevan tason paadysta (F kuva 7.14-
2) vaan sen tulee ylettyd kuviteltuun linjaan (G kuva 7.14-2) saakka, joka alkaa terdn akselista ja
liukuu eteenpain 45° kulmassa. Ndin hampaat eivét paase sahan noustua tarttumaan kappaleeseen
ja lennéttaméén sita koneen kéyttidjdaa kohden.

Viivain (R kuva 7.14-2) voidaan asettaa kahteen asentoon kahvojen P kuva 7.14-2 |6ysaamisen jalkeen.

1) Pystyasento missa laita (W kuva 7.14-2) on kappaleeseen pain kaannetty.

2) Vaaka-asento (O kuva 7.14-2) ohuiden kappaleiden sahaukseen ja vinoleikkauksiin.

/YN vaara-HUomIO:
tdssd asennossa on riittdvasti tilaa siirtdd puukappaletta eteenpdin puun tyénnintéd (H kuva 7.14-2)
kayttamdlla, joka toimitetaan koneen mukana.

3) Jokaisen paikannuksen jalkeen kirista kahvat (P kuva 7.14-2).

Siirra ohjainta [lahemmaksi tai kauemmaksi sahanteran ohjaimesta seuraavassa annettujen ohjeiden mukaan.

o Malli nelibmaiselléd halkaisijalla.

- Léysaa vipua (X kuva 7.14-2) ja nuppia (S kuva 7.14-2).

- anna ohjausyksikén liukua manuaalisesti (T kuva 7.14-2) viittaamalla metrimittaan (E kuva 7.14-2).
Suorita mikrometrinen saatd seuraavasti:

- Lukitse nuppi (S kuva 7.14-2).

- Saada nuppia (Y kuva 7.14-2) ohjaimen saatadmiseksi mikrometrin tarkkuudella.

- Kirista vipu (X kuva 7.14-2) sdadon jalkeen.

@ Malli sylinteriméiselld halkaisijalla @D

- Loéysaa vipu (X kuva 7.14-2);

- anna ohjausyksikon liukua manuaalisesti (T kuva 7.14-2) viittaamalla metrimittaan (E kuva 7.14-2).
Suorita mikrometrinen saatoé

- tyontamalla (Y kuva 7.14-2) ja kaantamalla nuppia.

- Kirista vipu (X kuva 7.14-2) kun saato on suoritettu.

VAARA-HUOMIO:
ennen tyoston aloittamista on varmistettava, etta suoja koskettaa kappaletta.

T
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Fig_7.14-2_SC_3W.jpg

Kuva 7.14-2
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=22 VAARA-HUOMIO:
jos tyostotyyppi edellyttdd kdsien asettamisen vilineiden ldhelle, turvallisuussyistdé on pienien
kappaleiden liikuttamiseen kéytettdava puuntyénnintd ja ne on tydénnettivd ohjainta vasten tai
vastaavasti siitd pois péin leikkauksen jdlkeen (lue kappale 15).

TYONTIMIEN KAYTTO

L2 VAARA-HUOMIO:
Ennen tydstén aloittamista on varmistettava, ettd suoja (D kuva 7.14-2A) koskettaa kappaletta.
Tyo6stoén jdlkeen suoja on laskettava niin, ettd se koskettaa tasoa.
Jotta kéddet eivét olisi liian ldhelld terid, kdytd tyénnintd (H kuva 7.14-2A), joka toimitetaan koneen
mukana.
Aseta kyseinen kappale kédyton jéalkeen vastaavaan sdilytystilaan.

Pienien kappaleiden leikkuun aikana kappaleita on tydénnettidvd ohjainta vasten, kaytd tdhén
tarkoitukseen koneen mukana toimitettuja tyéntimia.

Kahva (A kuva 7.14-2A) toimitetaan lisdvarusteena; se voidaan kiinnittdéd eri kokoisiin tyéntimiin
(katso luku 15).

Fig_7-14-2A_SC_2W_CE.jpg

Kuva 7.14-2A
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@ 715 RINNAKKAISLEIKKAUSTEN MANUAALINEN OHJAIN,
MISSA ON MAGNEETTIJUOVAINEN ELEKTRONILUKIJA
PAIKANTAMISTA VARTEN
OPT
@ 7.15.1 NOLLAUS

(hd_7.15.1_0.0)

1) Jata ohjain sahanteran suuntaan rajaliikkeeseen.

2) Paina samanaikaisesti naytéssa (V kuva 7.15) painikkeita % ja E (tulee esiin esiasetuskorkeus) ja
varmista, ettd merkki = on nakyvissa.
3) Poista ohjain terasta arvon lukemiseksi (esim. 200) pystysuuntaisen asennon rivilta.
4) Tee koeleikkaus ja mittaa valmistuneen kappaleen todellinen korkeus.
5) Jos esiintyy eroja maaritellyn korkeuden ja todellisen korkeuden valilla, lisda esiasetuskorkeuteen, tai
vahenna siita, ero (katso luku 16).
Esimerkki:
Maaritelty korkeus 200
Leikatun kappaleen todellinen korkeus 200,5
Esiasetuskorkeus 1330,0
Korjaa esiasetuskorkeus, niin ettd se on 1330,5
6) Katso millimetriviivaimen (N kuva 7.15) nollausohjeet kappaleesta 7.14.1.
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@ 7.15.2 TOIMINTATAPA

(hd_7.15.2_0.0)
Leveysohjainta kaytetdan rinnakkaisleikkauksien suorittamiseen, jolloin kapasiteetti on 900 mm standardileveydella
ja 1270 mm erityistilauksesta.

Viivain (R kuva 7.15) voi liikkua pituussuuntaisesti, kun vipu (P kuva 7.15) on paastetty irti.
Kiristd kahvat aina jokaisen paikannuksen suorittamisen jalkeen. Rinnakkaisviivain on sdadettdva pituussuunnassa
siten, etta tyostettava kappale ei voi jaada kiinni viivaimen ja jakoteran valiin.

% VAARA-HUOMIO:
viivaimen etummaisen saadyn ei tule koskaan tyéntyéa sivulla olevan tason paadysta (F kuva 7.15)
vaan sen tulee ylettya kuviteltuun linjaan (G kuva 7.15) saakka, joka alkaa teran akselista ja liukuu
eteenpdin 45° kulmassa. Nédin hampaat eiviat pddse sahan noustua tarttumaan kappaleeseen ja
lennéttamaéan sita koneen kdyttiajaa kohden.

Viivain (R kuva 7.15) voidaan asettaa 2 eri asentoon, kun vipu (P kuva 7.15) on I0ysatty:

£h

1) Pystyasento missa laita (W kuva 7.15) on kappaleeseen pain kaannetty (paina naytdssa painiketta @
kunnes nakyviin tulee merkki I-).

2) Vaaka-asento (O kuva 7.15) ohuiden kappaleiden sahaukseen ja vinoleikkauksiin (paina naytossa painiketta

enter ) kunnes nakyviin tulee merkki . ).

;-."'I:' ! .:":':-1 VAARA-HUOMIO:

tdssd asennossa on riittdvésti tilaa siirtdd puukappaletta eteenpdin puun tyénnintad (H kuva 7.15)
kdyttamalla, joka toimitetaan koneen mukana.

3) Kirista vipu (P kuva 7.15) jokaisen paikannuksen jalkeen.

Asettaaksesi ohjaimen pois sahanterasta tai sen Idhelle, toimi seuraavassa osoitettuun tapaan:

- I8ysaa vipu (X kuva 7.15);

- anna ohjausyksikon liukua manuaalisesti (T kuva 7.15) viittaamalla metrimittaan (N kuva 7.15) tai nayttéon
(V kuva 7.15).

Suorita mikrometrinen saato
- tydntamalla (Y kuva 7.15) ja kdantdmalla nuppia.
- Kirista vipu (X kuva 7.15) kun s&ato on suoritettu.

/2N VAARA-HUOMIO:
ennen ty6stén aloittamista on varmistettava, ettd suoja koskettaa kappaletta.
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Fig_7.15_SC_3W,jpa

Kuva 7.15
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VAARA-HUOMIO:

jos tyostotyyppi edellyttdd kdsien asettamisen vilineiden ldhelle, turvallisuussyistdé on pienien
kappaleiden liikuttamiseen kéytettdava puuntyénnintd ja ne on tydénnettivd ohjainta vasten tai
vastaavasti siitd pois péin leikkauksen jdlkeen (lue kappale 15).

TYONTIMIEN KAYTTO

VAARA-HUOMIO:

Ennen tydston aloittamista on varmistettava, ettd suoja (D kuva 7.15A) koskettaa kappaletta.
Tyo6stoén jdlkeen suoja on laskettava niin, ettd se koskettaa tasoa.

Jotta kddet eivét olisi liian ldhella terid, kdytd tyonnintd (H kuva 7.15A), joka toimitetaan koneen
mukana.

Aseta kyseinen kappale kédyton jéalkeen vastaavaan sdilytystilaan.

Pienien kappaleiden leikkuun aikana kappaleita on tydénnettidvd ohjainta vasten, kaytd tdhén
tarkoitukseen koneen mukana toimitettuja tyéntimia.

Kahva (A kuva 7.15A) toimitetaan lisdvarusteena; se voidaan kiinnittdd eri kokoisiin tyéntimiin
(katso luku 15).

Fig_7-14-2A_SC_2W_CE.jpg

Kuva 7,15A
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@ 7.23 VAUNUN JA RUNGON KAYTTO SUURTEN PANEELIEN
TYOSTOON
@ 7.23.1 ALUMIINIVAUNU

(ev_7-23-1_0.0)
Alumiinivaunu liukuu erittain tarkoilla kovateraskiskoilla. Sen tulee liukua yhtenaisesti vahaisella kitkalla, mika on
tarkeaa leikkauksen hyvan viimeistelyn kannalta.

Vaunun etenemisen lukitusta ja vapautusta ohjaa vipu (A kuva 7.23-1):

1) vipu ylhaalla: vaunu lukittu.
2) Vipu alhaalla: vaunu vapaa.

Vaunu voidaan lukita 2 kohtaan:
- vipu (A kuva 7.23-1), jota kaytetdan lukitsemaan vaunuyksikko lepoasentoon (vaunu kiinni), on tydstettavan
kappaleen lastausasennossa (vaunu siirretty rajaliikkeeseen oikealle).

Kiinnitd seuraavat laitteet:

- aseta pylvaan (D kuva 7.23-1) kiila vaunun uraan, aseta pylvaaseen varsi (E fig. 7.23-1) ja lukitse se
paikalleen kiristdmalla kahva (F kuva 7.23-1).

- Asenna laattapysaytin (G kuva 7.23-1) asettamalla kiila vaunun uraan. Kiristd kahva (H kuva 7.23-1).

- Asenna kahva (L kuva 7.23-1, varustepakkauksessa) vaunuun haluttuun kohtaan ja kiristd se ruuvaamalla.

Laitteen (G kuva 7.23-1) kokoonpanon ansiosta voidaan suorittaa tarkkuustydstéja myos kappaleisiin, joiden
tydstdpinta ei ole tasainen.

/25 VAARA-HUOMIO:
liikuta vaunua kahvalla AINA (L kuva 7.23-1).

/2N VAARA-HUOMIO:
siirrd vaunua ainoastaan kahvoja (L kuva 7.23-1) kdyttden niin, ettd kdsien mahdollinen
puristuminen pysyvien osien viliin véltetdén.
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Fig_7.23-1_SC2 _CLASSIC.jpg

Kuva 7.23-1
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@ 7.23.6 PURISTINYKSIKON KAYTTO

(ev_7-23-6_0.0)

VAARA-HUOMIO:
jotta kappale on hyvin kiinni, jalan tulee olla 1 mm korkeudella kappaleen pinnasta ennen vivun
laskemista.

- Laske jalka (H kuva 7.23-6) vivulla (L kuva 7.23-6) kiinnittaksesi tyostettavan kappaleen.

Puun pysaytysyksikko
- Siirra vaste (G kuva 7.23-6) haluamaasi asentoon.
- Kiristd kahva (A kuva 7.23-6) pohjaan asti sdadon jalkeen.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Laitteen (G kuva 7.23-6) kokoonpanon ansiosta voidaan suorittaa tarkkuustydstéja myoés kappaleisiin,

joiden tyéstopinta ei ole tasainen.
e

Fig_7.23-6 SC_2W.jpg

Kuva 7.23-6
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@ 7.24 PITKITTAISLEIKKAUKSEN ESIMERKKI

(ev_7-24_0.0)

Menetelman valinta py6érdsahalla leikkaamista varten riippuu tydstettavasta puusta ja suoritettavasta tydstotyypista.
Kasitellyn paneelin leikkaamisessa tulee kayttda kaiverrinta @D mahdollisten halkeamien valttamiseksi. Kun
kaiverrinta ©PD kaytetaan, sita ei tarvitse laskea kokonaan tason alapuolelle. Sdada saha- ja kaiverrinryhma ©FDy
kappaleen 6 ohjeiden mukaisesti.

VAARA-HUOMIO:
Kiinnita kappale aina puristimella, kun kaytét liukuvaunua.
Kaytéd apuna tukikannattimia, jos tyostét erittdin suuria puulevyja.

@ 7.241 ENSIMMAINEN LEIKKAUS

(ev_7-24-1.0.0)
Kun tydstat suuria puulevyja, aseta teleskooppiviivain ja suorakulmaisten leikkausten runko tyéntéasentoon (ks.
kuva 7.24-1). Tassd asennossa saavutetaan maksimileikkuupituus.
- Avaa vaunu kokonaan kuten kuvassa 7.24-1 ja lukitse vivulla (B kuva 7.24-1).
- Aseta viimeisteltava kappale vaunulle ja rungolle kuvan 7.24-1 mukaisesti.
- Léysaa kahva (F kuva 7.24-1) ja kuljeta laattapysaytintd (D kuva 7.24-1) urassa asettaaksesi sen kappaletta
vasten.
- Kiristad kahva (F kuva 7.24-1).
- Aseta puristinyksikko (E kuva 7.24-1) kappaleen lahelle ja lukitse kumpikin.
- Vapauta vaunu nupilla (B kuva 7.24-1).

VAARA-HUOMIO:

anna kappaleen kulkea terda kohti (asetettu jo haluttuun asentoon) tyéntidmdéllda vaunua kahvalla (C
kuva 7.24-1).

Varo lastatessasi kappaletta vaunuun, ettet osu sahanterdan.

Fig_7.24-1_SC_2W.jpg

Kuva 7.24-1
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@ 7.24.2 TOINEN LEIKKAUS (SUORAKULMA)

(ev_7-24-2_0.0)

- Avaa vaunu kokonaan kuten kuvassa 7.24-2 ja lukitse vivulla (L kuva 7.24-2).
- Kaanna paneelia 90°, aseta viimeistelty puoli (A kuva 7.24-2) alumiiniviivainta vasten, lukitse se
kappaleenpuristimella (G kuva 7.24-2) ja suorita uusi leikkaus (B kuva 7.24-2).

Fig_7.24-2 SC_3W.jpg

Kuva 7.24-2

@ 7.24.3 KOLMAS LEIKKAUS

(ev_7-24-3_0.0)

- Avaa vaunu kokonaan kuten kuvassa 7.24-3 ja lukitse vivulla (L kuva 7.24-3).

- Kaanna paneelia uudelleen 90° ja aseta vasta leikattu puoli (B kuva 7.24-3) alumiiniviivainta vasten ja
viimeistelty puoli (A kuva 7.24-3) viivaimen pysayttimen (T kuva 7.24-3) varaan (asetettu leikkausmittaan).
Lukitse kappale kappaleenpuristimella (G kuva 7.24-3) ja suorita leikkaus (C kuva 7.24-3).

Fig_7.24-3 SC_3W.jpg

Kuva 7.24-3
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@ 7.24.4 NELJAS LEIKKAUS

(ev_7-24-4_0.0)

- Avaa vaunu kokonaan kuten kuvassa 7.24-4 ja lukitse vivulla (L kuva 7.24-4).

- Kaanna paneelia uudelleen 90°, aseta juuri leikattu puoli (C kuva 7.24-4) alumiiniviivainta vasten, puoli (B
kuva 7.24-4) viivaimen vastetta (T kuva 7.24-4) vasten (sijoitettu halutun leikkuun mittaan), lukitse se
kappaleenpuristimella (G kuva 7.24-4) ja suorita leikkuu (D kuva 7.24-4).

Fig 7.24-4_SC_3W.jpg

Kuva 7.24-4

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Pienempien puulevyjen tyésté on helpompaa, kun teleskooppiviivain on tuettu (ks. kuva 7.24-4A).

VAARA-HUOMIO:

Tyosté ohjaimeen tuettuna ja kaivertimen ollessa paalla tulee suorittaa erityisen varoen, silla
kaivertimen ©FD kjerto vastaa kappaleen etenemista aiheuttaen siirtymisen.

Fig_7.24-4A_SC_3W.jpg

Kuva 7.24-4A
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i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Jos puulevyn mitat sallivat, ensimmaiset kaksi sahausta on parempi suorittaa poytiapyordésahalla
(kappale 7.24.1 - 7.24.2) ja muut reunat rinnakkaisohjaimen (L kuva 7.24-4B) avulla.

Pienikokoisia paneeleja voidaan leikata my6s kulmaleikkaukseen kuuluvalla laitteella, joka on esitetty kuvassa
(toimitetaan pyynndsta)

Kotelon liikkumissuuntaan ndhden kaltevissa leikkauksissa tulee asettaa teleskooppiohjain (D kuva 7.24-4B) tai
kulmaleikkauksien laite ©FD (E kuva 7.24-4B) halutun kaltevuuden mukaan pitamalla viitteena millimetriasteikkoa
(G kuva 7.24-4B) tai (H kuva 7.24-4B).

Fig_7.24-4B_SC2_CLASSIC jpg

Kuva 7.24-4B
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@ 7.24.5 LEIKKAUS, JOLLA KAPPALEEN VASTAKKAISET
PUOLET SAADAAN SAMANSUUNTAISIKSI

(ev_7-24-5_0.0)
Yhdensuuntaisia leikkauksia varten kayta ohjainta (A kuva 7.24-5). Katso sijoitus- ja sdatdohjeet kappaleesta 7.14
tai 7.15.
Aseta vaunu kuvassa (kuva 7.24-5) osoitettuun tapaan ja lukitse se nupilla (B kuva 7.24-5).
Aseta kappale ohjainta vasten (A kuva 7.24-5) pitamalla viitteena millimetriasteikkoa (C kuva 7.24-5).
- Suorita viimeistelyleikkuu (S kuva 7.24-5) edella annettujen ohjeiden mukaisesti (ensimmainen leikkaus).
- Aseta tyostetty puoli (S kuva 7.24-5) rinnakkaisleikkauksia varten olevaa alumiiniviivainta vasten (sijoitettu
haluttuun mittaan) ja suorita rinnakkaisleikkaus (M kuva 7.24-5).
- Kaanna paneelia 90° asettaen tydstetyn osan (M kuva 7.24-5) viivainta vasten kuvan 7.24-5 mukaisesti.
- Lukitse paneeli puristimella (G kuva 7.24-5) ja suorita kolmas leikkaus (N kuva 7.24-5).
- Kaanna paneelia 180° asettamalla puoli (N kuva 7.24-5) vastetta (F kuva 7.24-5) vasten, joka on sijoitettu jo
haluttuun mittaan.
- Suorita viimeinen leikkaus, kun paneeli on lukittu puristimella (G kuva 7.24-5).

Fig_7.24-5_8SC_2W.jpg

Kuva 7.24-5
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VAARA-HUOMIO:

viivaimen etummaisen sdddyn ei tule koskaan tyontyéd sivulla olevan tason pdadystéd (X kuva 7.24-
5A) vaan sen tulee ylettyéd kuviteltuun linjaan (Y kuva 7.24-5A) saakka, joka alkaa terdn akselista ja
liukuu eteenpéin 45° kulmassa. Ndin hampaat eiviét pddse sahan noustua tarttumaan kappaleeseen
Jja lennéttdmaéaén sitd koneen kéayttéjaa kohden.

VAARA-HUOMIO:
dla koskaan aseta kédsid sahanterdn-kaivertimen laheisyyteen; kdyta aina tyénninta.

Koneessa on tyonnin (R kuva 7.24-5A) ja nuppi (Q kuva 7.24-5A). Nuppi (Q kuva 7.24-5A) voidaan asentaa eri
kokoisiin tydntimiin ohessa toimitetuilla ruuveilla.
Valitse tydstettdvan kappaleen mitoille sopivin tydntimen tyyppi.

o Korkeille ja kapeille kappaleille
@ Matalille ja kapeille kappaleille

Fig_7.24-5A_SC2-CLASSIC.jpg

Kuva 7.24-5A
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i

7.24.6  VIIVAIMEN SAATO VINOLEIKKAUKSIA VARTEN

(hd_7.24.6_0.0)
Voit suorittaa paneeleihin vinoja leikkauksia 16ysdamalld nuppia (L kuva 7.24-6) viivan asennon
muuttamiseksi (R kuva 7.24-6).
Aseta viiva kaytdn ajaksi kilvena (P kuva 7.24-6) mukaan ja kirista nuppi (L kuva 7.24-6).

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Viivain on varustettu ulos vedettavalla jatkokappaleella (H kuva 7.24-6), joka voidaan pidentaa
tarpeen vaatiessa kun nuppia on Ioysitty (G kuva 7.24-6).

Kun sirusuoja (M kuva 7.24-6) kuluu, vie se ldhemmds sahanteraé 16ysdamélld kahta ruuvia (N kuva
7.24-6).

Teleskooppiviivain toimitetaan rajoittimilla (B kuva 7.24-6). Ne voidaan asettaa nopeasti tuettuihin tai
tydnnettaviin tydstdihin irrottamalla ne viivasta niiden uudelleen asentamiseksi vastakkaiselta puolelta.

Fig_7.24-6 LAB_300_PLUS.jpg %

Kuva 7.24-6
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7.25 VINOLEIKKAUKSEN MILLIMETRIVIIVAIMELLA
VARUSTETTU LISAVIIVAIN

(ev_7-25_0.0)

OPT

Vapauta viivainyksikkd kdantamalla (vastapaivaan) pylvasta (N kuva 7.25);

I6ysaa kahvat (F kuva 7.25);

aseta viivainyksikkd oikealle etaisyydelle sahanterasts;

kulmaleikkauksien suorittamiseksi kaanna viivainyksikkda (A kuva 7.25) viittaamalla asteikkoon (D kuva
7.25);

lukitse kiristamalla kahvat (F kuva 7.25);

Aseta puristin viivainyksikkda vasten ja varmista, etta aluslevy (Q kuva 7.25) asettuu uraan.

Vapauta viivainyksikkd kdantamalla (vastapaivaan) pylvasta (N kuva 7.25).

Taso on jo saadetty. Suorita lisdsdadot seuraavasti:

i

I6ysaa vivut (G kuva 7.25);
kaanna kuusiokolomuttereita (S kuva 7.25) saataaksesi vaunun samansuuntaisuutta;
I6ysaa ruuvit (T kuva 7.25) ja kdanna kuusiokolomuttereita (U kuva 7.25) korkeuden saatamiseksi.

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
kun lastunsuoja (H kuva 7.25) kuluu, siirrd se kun kiinnitysruuveja on I6ysitty.

L. — i =
o .
- /\ e
™,

Fig_7.25 LAB 300 _PLUS.jpa
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Kuva 7.25
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@ 15.1 PUUNTYONNIN

(ev_15-1_0.0)

VAARA-HUOMIO:

Kun kéyttdjén on tydstotyypin vuoksi pakko asettaa kddet terien ldhelle, tulee turvallisuussyisté
kdyttaa puuntyénnintd kappaleiden tyontamiseksi eteenpdin, vasten ohjainta tai siirtamiseksi pois
leikkauksen jélkeen.

Tata tarkoitusta varten on toimitettu kahva (A kuva 15.1) ja koneeseen voidaan asentaa eri kokoisia tyontimia (D
kuva 15.1) ruuvaamalla ruuvit (B ja C kuva 15.1) kiinni.

Fig_15-1_SIB000.jpg

Kuva 15.1
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V2SC

(titolo_v2sc)

OPT

16.7 YLEISET OMINAISUUDET

(v2sc_16-7)

- Suoraan asennettu magneettianturi.

- Nayttdpaate LCD.

- Arvon asetus nappaimistolla.

- Mm / inch / asteet -muunto.

- Ohjelmoitava laskennan merkinvaihto.

- Nayttopaatteelle tuleva ilmoitus, ettéd akku on purkautunut.

- Anturin ja nauhan valisen maks.etaisyyden ylityksen virheviesti.

- Laitteistoesto syotettyjen vakiotietojen suojaamiseksi.

16.7.1 TEKNISET TIEDOT

(v2sc_16-7-1)

TEKNISET TIEDOT

Akkusyo6tto (tyyppi LR 14) 1,5 Vdc
Anturin maksiminopeus 5 m/sec
Anturin-nauhan valinen maks.etaisyys 2 mm
Kojeen tarkkuus + 0,1 mm
Tyodlampdtila 0++50 °C

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
anturin ja magneettisen nauhan vélinen maksiaalinen etédisyys on 2,0 mm koko matkalla. Suurempi
etdisyys saa aikaan vaéran luennan nédyton toimesta.
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A)

B)

C)

D)

16.7.2 KAYTTAJAN OPAS

(v2sc_16-7-2)

Esiasetusarvon asetus nayttoon:
£h
- paina yhta aikaa @ja E .
Absoluuttisen / inkrementaalisen tavan valinta:

abs
- paina E valitaksesi inkrementaalisen tavan.

- Nayttd nollautuu automaattisesti ja tulee esiin merkki 44 <.

abs
- Paina E uudelleen palataksesi absoluuttiselle tavalle.

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
inkrementaalisella tavalla ndyttolaite ei suorita nollausta.

Jos esiasetusarvo tarvitsee vaihtaa:

£h|  |=e
- paina yhta aikaa @ja iner, 3 sekuntia.

- Naytolle ilmaantuu: rES.

£h
- Paina \&iter ) kunnes tulee esiin kirjoitus rEF
ja sitten numero, joka vastaa tehtaassa maariteltya Preset arvoa.

bs,
Paina \ "%, arvon vaihtamiseksi (tarvittaessa).

- Paina E kun haluat siirtyd yhden kymmenesosan vasemmalle.

£h
Kuittaus tehdaan painaen @ .

Kun haluat poistua paina useamman kerran @ .

Viivaimen aseman valinta:

£h
- paina \&ter) Valitse viivaimen asema seuraavasti:
- Nayttdon tulee nakyviin vuoron perdan merkki _ ja )

- Nayttéon tulee nakyviin uusi mitta-arvo.
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&85

Display V25C SC 3W.jpg

Kuva 16.7

16.7.3 NAYTON VIESTIT

(v2sc_16-7-3)
1) NOTAPE ........ ilmoittaa, ettd anturin ja magneettijuovan valinen valimatka on liian suuri tai anturin johto on
katkennut.
Alkutila-asetus suoritetaan lahentaen lukuanturia nauhaan, tai vaihtaen lukijan.

2)  Merkki E osoittaa, ettd akunlataustaso on alhainen.
Vaihda akku, alkutila-asetusta varten.

3) Vilkkuvat numeeriset arvot: Osoittaa anturin valiaikaista irtoamista nauhasta. Aseta anturi lahelle nauhaa,
aseta ohjain kohtaan "0" ja nollaa naytto.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
sisédiset parametrit eivét hédvia akun poistamisen yhteydessé.

@ 16.7.4 SCM:N VALTUUTTAMILLE ASIANTUNTIJAKAYTTAJILLE

(v2sc_16-7-4)

Sisadisen muistin parametrien ohjelmointi

Lh |
Nayton sisdiseen muistiin voidaan paasta painamalla samanaikaisesti @ja E noin 3 sekunnin ajan.
A) Naytdlle iimaantuu:

- rES
ja sitten numero, joka vastaa lukijan tarkkuustyyppia.

abs

- Paina (™T tarkkuuden vaihtamiseksi (jos tarpeen):

0,1 = tarkkuus mm

0,001 = tarkkuus tuumina

FrEE = tarkkuus kulmamittoja varten.
£h

- Kuittaa painaen @ .
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B) Naytolle iimaantuu:

- corFAc
ja sitten tehtaassa maaritelty numero (1,00000), joka vastaa anturin impulssien kertotekijaa.

abs

- Paina ("T, kertotekijan vaihtamiseksi (jos tarpeen).

. SET s s ' e .
- Paina E niin etta siirrytddn kymmenesosan verran oikealle.

£h
- Kuittaa painaen @ .

C) Naytolle ilmaantuu:

- rEF
ja sitten numero, joka vastaa tehtaassa maariteltya Preset arvoa.

abs
- Paina E arvon vaihtamiseksi (jos tarpeen).

. ET s e e e .
- Paina C niin etta siirrytdan kymmenesosan verran oikealle.

£h
- Kuittaa painaen @ .

Naytolle ilmaantuu:
- OFFS
taman jalkeen tehtaalla asetettu luku (-0034,0), joka vastaa viivaimen sivujen valista eroa.

abs

- Paina ("<, kertotekijan vaihtamiseksi (jos tarpeen).

. SET s s ' e .
- Paina E niin etta siirrytddn kymmenesosan verran oikealle.

£h
- Kuittaa painaen @ .

D) Naytdlle ilmaantuu:
- dir UP
tai

dir dn
joka vastaa anturin laskusuuntaa.

abs
- Paina E arvon vaihtamiseksi (jos tarpeen).

£h
- Kuittaa ja poistu parametreista, painaen @ .

Nayttopaatteelle tulee esiin viimeinen naytetty korkeus.
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201 KONEEN PUHDISTUS

(ev_20-1_0.0)

VAARA-HUOMIO:
ainoastaan koneenkayttija tai ammattihenkilé6 saa suorittaa puhdistustoimenpiteet.

VAARA-HUOMIO:

ennen toimenpiteiden suorittamista tulee virransyo6tté kytked pois ja virtajohto irrottaa (pistoke T
kuva 20.1) pistorasiasta (S kuva 20.1).

Ennen kuin suoritetaan seuraavia toimia: puhdistus, huolto, sdddét, koneen jonkun osan poisto tai
asennus, padasdhkokatkaisin pitda asettaa nollaan ja lukita, niin ettd kone pyséhtyy, ja ilmoittaa
siitd varoituskilvella.

Koneen avaimen on oltava koneen s&aadén, huoltotoimenpiteen tai puhdistuksen suorittavan
henkilén hallussa.

KIELTO:
ALA KAYTA PAINEILMAA. Voimakas ilmasuihku saattaa tyéntdad lastut ja lian liikutusosiin ja
heikentédé koneen toimintaa (kuva 20.1).

Fig 20-1_SC-2W.jpg

Kuva 20.1

Koneen yleispuhdistus pitaa sen tehokkaana ajan kuluessa ja muodostaa tarkean turvallisuustekijan.

i

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
puhdistustiheys riippuu koneen asennustilasta ja ty6stettdvédstd materiaalityypista.

KAYTTOOPAS ON SCM INDUSTRIA S.P.A. OMAISUUTTA - SE KAIKENMUOTOINEN JALJENTAMINEN, MYOS OSITTAINEN, ON Cap. 20 Pag. 3/25

KIELLETTY



¢ minimax SC2 CLASSIC

20 - HUOLTO FI

Fig 20-1A_SIB000.jpg

Kuva 20.1A

Ohjeita koneen asianmukaiseen puhdistukseen

Puhdista tehokkaalla polynimurilla (kuva 20.1A) seuraavat osat:

tasot ja kaikki kolot, joihin poly- tai lastujaamat voivat keraantya

- imukuvut (T kuva 20.1B) tarkistaen samalla, etteivat ne ole tukossa

- Aseta vaunu asentoon 1 (kokonaan sisdanmenoon; kuva 20.1B) ja sitten asentoon 2 (kokonaan
ulosmenoon). Puhdista sen alaohjaimet ja erityisesti nuolilla osoitetut kohdat (H kuva 20.1B) 15 cm:n
syvyydelta.

- suorakulmaisten leikkausten rungon ohjaimet (A kuva 20.1B)

- leveysohjaimen tanko (L kuva 20.1B)

- vaunun (B kuva 20.1B) ja kiskon liukuohjaimet (S kuva 20.1B)

- liuku-ura (C kuva 20.1B) sopivaan ja vaarattomaan liuottimeen kastetulla pensselilla

Puhdista sen jalkeen kankaalla tai siveltimella, jota on kostutettu sopivaan ja vaarattomaan tuotteeseen.
Puhdista kaikki aiemmin ilmoitetut liikkuvat osat, jotka ovat alttiina pihkalle ja polylle.

/Lx VAARA-HUOMIO:
Alé 6ljyé tai rasvaa seuraavia osia:
- vaunun ja kiskojen (B kuva 20.1B) liukuohjaimet (S kuva 20.1B).
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Fig_20.1B_SC_2W.jpg

Kuva 20.1B
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(ev_20-2_0.0)
Saanndllinen huolto on tarkeda koneen tehokkaan ja turvallisen toiminnan kannalta.
KUVAUS TARKISTUS AIKAVALI TOIMENPIDE
Koneen yleispuhdistus Sllmamaaralnen Paivittain - Poista poly ja lastut imurilla (kap.
tarkistus 20.1).
- Poista poly ja lastut imurilla (kap.
20.1).
Vaunun liukuohjaimet Silmamaarainen Viikottain -Puhdista liinalla tai pensselilla, joka
(S kuva 20.1B) tarkistus on kostutettu sopivalla ja
vaarattomalla aineella.
- Ala oljya tai rasvaa.
- Poista pély ja lastut imurilla (kap.
Suorakulmasahauksen O 20.1).

e Silmamaarainen o N . I
rungon ohjaimet (A tarkist Paivittain -Puhdista liinalla tai pensselilla, joka
kuva 20.1B) arkistus on kostutettu sopivalla ja

vaarattomalla aineella.

- Poista poly ja lastut imurilla (kap.

20.1).
Kiskon liukuohjaimet (B | Silmamaarainen Viikottain -Puhdista liinalla tai pensselilla, joka
kuva 20.1B) tarkistus on kostutettu sopivalla ja

vaarattomalla aineella.

- Ala oljya tai rasvaa.

- Irrota imukupujen letkut
Imukupujen puhdistus Silmamaarainen Viikottain s&dannollisesti, tarkista etteivat ne ole
(T kuva 20.1B) tarkistus tukossa ja puhdista tarvittaessa

imuroimalla.

- Poista poély ja lastut imurilla (kap.

. S 20.1).

Leveysohjaimen tanko | Silmamaardinen Paivittain -Puhdista liinalla tai pensselilla, joka

(L kuva 20.1B)

tarkistus

on kostutettu sopivalla ja
vaarattomalla aineella.

Kaiverrinryhman
mekanismit (C kuva
20.3) [lisévaruste]

Silmamaarainen
tarkistus

2 viikon valein

Poista pélyt imurilla ja
voitele (kap. 20.3).

Noston (A kuva 20.3) ja

Silmamaarainen

kallistuksen ruuvit. tarkistus Viikottain - Voitele (Kap. 20.3).
Kaivertimen Kiristyksen ja kulumisen Viikottain - Kirista oikein tai vaihda tarvittaessa
voimansiirtohihna tarkistus (kap. 20.23 — 20.18).
Sahan Kiristyksen ja kulumisen Viikottain - Kirista oikein tai vaihda tarvittaessa

voimansiirtohihna

tarkistus

(kap. 20.23 — 20.18).

Hatatila- ja turvalaitteet
(luku 2)

Silmamaarainen
tarkistus ja
toimintatarkistus

2 viikon valein

- Suorita pysaytystestit (kap. 20.7).
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KUVAUS TARKASTUS / TAAJUUS TOIMENPIDE
Turvapiiri 20 vuotta Ota yhteytta valmistajaan
KUVAUS TARKISTUS AIKAVALI TOIMENPIDE

Jarrun vapautuskytkimen

L Toiminnan tarkistus | Paivittain - Katso kappale 5.4
toiminnan tarkastus
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@ 20.3 MAARAAIKAISVOITELU

Huolellinen voitelu pidentaa koneen ikaa ja varmistaa sen parhaan mahdollisen suorituskyvyn.

Rasvaa joka viikko nestemadiselld rasvalla:

Valmistaja Tunnus
AGIP GR MU EP1
ARAL ARALUB HL1
BP GREASE LTX1
SHELL SUPER GREASE EP1
MOBIL MOBILPLEX 46
KLUBER CENTOPLEX 1
ESSO BEACON EPO

- Saharyhman mekanismit (A kuva 20.3).

25 VAARA-HUOMIO:
Ala 6ljyé tai rasvaa seuraavia osia:
- vaunun ja kiskojen (B kuva 20.1B) liukuohjaimet (S kuva 20.1B).

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
- kaikki laakerit on kestovoideltu ja timén vuoksi niité ei tarvitse huoltaa;
- tilaa vaihtolaakerit suoraan varaosatoimistostamme;
- muun merkkiset samalla tunnuksella merkityt laakerit EIVAT sovi koneeseen.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
suojaa kaikki hihnat ja vakipyorat, jotta véiltetaan voiteluaineen levidminen.

(ev_20-3_0.0)
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Fig 20.3_SC2 CLASSIC.jpg

Kuva 20.3
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@@ 20.7 TURVALAITTEIDEN TARKISTUS

(ev_20-7_0.0)

Koneen turvallisuus on suoraan riippuvainen kaytetyista ja osassa 2 kuvattujen turvalaitteiden tehokkuudesta.
Tarkista kahden viikon valein hatatilapainikkeiden hallintolaitteet toimintatestilla.

Paina koneessa olevia hatatilapainikkeita koneen normaalin toiminnan aikana.

Moottorin tulee pysahtya.

Tarkista teran alemmalla suojalla olevan mikrokatkaisimen tehokkuus aina kahden viikon valein:

sahanteran ei tule kdynnistya silloin, kun suoja on auki.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
- voimansiirtohihnojen 16ystyminen saattaa kasvattaa jarrutusaikaa. Tarkista tdméan vuoksi
hihnojen kireys tai kunto (ks. kap. 20.23).

- (©PD (B [Itsejarruttavalla moottorilla: tarkista moottorin jarrutusnopeus kahden kuukauden tai
(noin) 500 jarrutuskerran viélein (maksimipysdytysnopeus 10 sekuntia). Jos jarru pitdd sdétad, etsi
ohjeita késikirjan (ks. kap. 20.8). 20.8).

Tarkista maaraajoin turvalaitteiden teho ja erityisesti keltapohjaisten kilpien tila.

% VAARA-HUOMIO:
tarkistusten aikana mahdollisesti havaituista vioista tulee ilmoittaa valittémasti vastuuhenkilélle,
joka poistaa koneen kdytosta ja ottaa yhteyttd huoltopalveluun SCM.
Joka 20. vuosi on valttamétonta tarkastaa suojapiirin eheys ottamalla yhteys valmistajaan.
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@ 20.71 KONEENKAYTTAJAN TERVEYTEEN JA
TURVALLISUUTEEN LITTYVAT VARAOSAT

(mmax_20-7-1_0.0)
Edellisessa kappaleessa Turvalaitteiden tarkistus luetellaan toimenpiteet, jotka kayttajan tulee suorittaa, ja niiden
suoritustiheys.

Toimenpiteet auttavat tunnistamaan ennalta koneen turvajarjestelmien toimintahairi6ita.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
jos havaitset toimintahéirién, ota yhteys valtuutettuun SCM -huoltopalveluun.

E KIELTO:

on kiellettya yrittaa korjata turvalaitteita, ellei tassé kdyttboppaassa niin erikseen kehoteta.

SCM -huoltopalvelussa tunnistetaan turvajarjestelman vaihdettava osa ja vaihdetaan se (tai annetaan tarvittavat
ohjeet).

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
kédyttdja (tai kdyttdjan erikoisteknikko) saa suorittaa ainoastaan kédyttboppaassa selostetut
korjaukset.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA: ) o o
huoltotoimenpiteissd on AINA KAYTETTAVA VAIN ALKUPERAISIA OSIA, jotka ovat toimittaneet
SCM (valmistaja). Valmistaja ei ota vastuuta muiden kuin alkuperéisten osien kdytéstéd aiheutuvista
vaurioista.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
koneen koko sahkdinen/elektroninen jédrjestelma on yhteydessé koneen turvallisuuteen. Kayttédja ei
saa korjata/vaihtaa mitdan sahko- tai elektronisia osia, ellei kdyttboppaassa niin erikseen kehoteta.

VAARA-HUOMIO:
kayttajan tulee noudattaa turvalaitteiden vaihtovéleja ja ottaa yhteyttdi SCM -huoltopalveluun
oikean varaosan tunnistusta ja asennusta varten (ellei kdyttboppaassa toisin kehoteta).
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KAYTTAJAN ASENNETTAVISSA OLEVAT VARAOSAT

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:

varaosaluettelossa osoitetaan kirjaimella "C" kaikkien niiden varaosien koodit, jotka vaikuttavat
kdyttajien turvallisuuteen ja terveyteen.

Nama varaosat voi asentaa myos kayttajan osoittama ammattitaitoinen henkildstd @ @

VAARA-HUOMIO:

kaikkia muita varaosia varten ota yhteyttdi valmistajan edustajan/jalleenmyyjin
HUOLTOPALVELUUN tai ota suoraan yhteyttd valmistajan HUOLTOPALVELUUN.
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@ 20.8 ITSEJARRUTTAVA MOOTTORI

OPT

Tarkista jarrujarjestelman sahkémekaaninen laite saanndllisesti (joka 2 kuukauden tai 500 pysaytyksen valein) ja
saada sita tarvittaessa.

Jarrun tehokkuuden vaheneminen voidaan havaita tarkkailemalla aikaa, joka kuluu akselin taydelliseen
pysahtymiseen (maksimipysahdysaika 10 sekuntia) silloin, kun terd on suurin mahdollinen ja se toimii suurimmalla
sallitulla nopeudella.

Ennen toimenpiteiden suorittamista tulee virransyotté6 kytked pois ja virtajohto irrottaa (pistoke T)
pistorasiasta (S).

Jarrutusyksikon saiato

Joka 2. kuukausi tai 500 jarrutuksen jalkeen on jarruyksikon sdataminen pakollista.

Paras jarrutusmomentti saavutetaan seuraavasti:

- aseta kuusiotappiavain tuulettimen suojakannen reikaan, jotta sdatéruuvin kantaan paastaan kasiksi;
- kirista ruuvia vahitellen, kunnes liikkkuvat osat puristuvat yhteen ja ilmavali katoaa;

- ruuvaa ruuvia auki 1/4 ja korkeintaan 1/3 kierrosta (vastaa noin 0,4 mm ilmavalia);

- k&anna jarrun vapautuskytkinta joitakin kertoja sen toiminnan varmistamiseksi;

- kaynnista ja sammuta moottori muutamia kertoja tarkistaaksesi sen asianmukaisen toiminnan.

“  VAARA-HUOMIO:
Jos séitoja ei tehda, koneessa voi ilmeta seuraavia ongelmia:
- jarru ei toimi maksimi jarrutusajan sisélla (10 sekuntia)
-kun ajokomento annetaan, jarru ei vapaudu, mistd seuraa jarrun ja saatojéarjestelmien
ylikuumeneminen.

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Jos sddtotoimenpiteelléd ei onnistuta palauttamaan jarrun toimintaa, vaihda jarruyksikko.

Jarruyksikén vaihtaminen
Vaihtotoimenpiteen saa suorittaa vain jalleenmyyjén tekninen henkilékunta SCM.
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20.18 HIHNOJEN VAIHTO

(ev_20-18_0.0)

VAARA-HUOMIO:

tarkista kiristysaste koneen ensimmaisten 10 kdyttétunnin jélkeen.

Hihna tulee tarkistaa vahintddn 6 kuukauden vélein.

Al3 Kiristd hihnoja liikaa estdidksesi laakereiden ylikuormitusta.

Liian suuri kireys aiheuttaa hihnojen jannittymisen, ylikuumenemisen ja niiden nopean kunnon
heikentymisen.

Tarkista vahintddn kerran kuukaudessa sahanterdn pysédhtymisaika; jos pysdhtymisaika ylittdd 10
sekuntia kiristd tai vaihda hihna (jos se on vahingoittunut) seuraavissa kappaleissa annettujen
ohjeiden mukaan.

Kun séaaté on suoritettu, tarkista pysahtymisaika uudelleen.

20.18.1.ASAHAN AKSELI

(he_20.18.1.a_0.0)

VAARA-HUOMIO:
Katkaise koneen sahko ja irrota sédhkdjohto (liitin T) pistokkeesta S ennen mitddn toimenpiteita.

Pura sahantera kappaleen 4 ohjeiden mukaisesti.

Pura etusuojus (F kuva 20.18-1-A).

Laske saharyhma kokonaan ja kallista sité 45° (ks. kappale 6).

Loysaa ruuvia (B kuva 20.18-1-A).

Tydnna moottoria yléspain ja kirista ruuvi (B kuva 20.18-1-A).

Vaihda hihnat.

Loysaa uudelleen ruuvi (B kuva 20.18-1-A), kirista hihnat (ks. kappale 20.23).
Kirista ruuvi (B kuva 20.18-1-A).

Asenna uudelleen sahanterd kappaleen 4 ohjeiden mukaisesti.

Asenna uudelleen etusuojus (F kuva 20.18-1-A).

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
jos jossakin hihnassa esiintyy vikoja, tai jos jokin hihna venyy liikaa, kaikki hihnan on vaihdettava
aina.

KIELTO:

- 4la yhdisté koskaan eri merkkisia hihnoja;

- dld koskaan kédytd yhdessa uutta ja kdytettyd hihnaa, koska tédlléin uusi hihna suorittaa yksin koko
voimansiirron ja vahingoittuu nopeasti.
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Fig 20.18-1A_$C2 CLASSIC CE.jpg

Kuva 20.18-1-A
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(ev_20-18-2_0.0)

OPT

VAARA-HUOMIO:
Katkaise koneen sahké ja irrota sdhkdjohto (liitin T) pistokkeesta S ennen mitaan toimenpiteita.

Pura sahantera kappaleen 4 ohjeiden mukaisesti.

Pura etusuojus (F kuva 20.18-2).

Laske saharyhma kokonaan ja kallista sitd 45° (ks. kappale 6).

Loysaa hihna kiristintéd (E kuva 20.18-2) ja irrota hihna; asenna uusi hihna samalla tavalla ja pyorita sita
manuaalisesti varmistaen, etta se on asetettu keskelle hihnapyo6raa.

Asenna uudelleen sahantera kappaleen 4 ohjeiden mukaisesti.

Asenna etusuojus takaisin (F kuva 20.18-2).

HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Kaivertimen hihnan oikeaoppisen kireyden takaa jousi (G kuva 20.18-2) eikd sité tarvitse sdataa.
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Fig 20.18-2 SC2 CLASSIC CE.jpg

Kuva 20.18-2
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@@ 20.23 HIHNOJEN KIREYDEN KIRJAUS

(ev_20-23_0.0)

L2 VAARA-HUOMIO:
tarkista kiristysaste koneen ensimmaisten 10 kdyttétunnin jélkeen.
Hihna tulee tarkistaa vahintddn 6 kuukauden vélein.
Al3 Kiristd hihnoja liikaa estdidksesi laakereiden ylikuormitusta.
Liian suuri kireys aiheuttaa hihnojen jannittymisen, ylikuumenemisen ja niiden nopean kunnon
heikentymisen.
Tarkista vahintddn kerran kuukaudessa sahanterdn pysédhtymisaika; jos pysdhtymisaika ylittdd 10
sekuntia kiristd tai vaihda hihna (jos se on vahingoittunut) seuraavissa kappaleissa annettujen
ohjeiden mukaan.
Kun séaaté on suoritettu, tarkista pysahtymisaika uudelleen.

@@ 20.23.1.ASAHAN AKSELI

(he_20.23.1a)

/YN vaara-HUOMIO:

Katkaise koneen sahko ja irrota sédhkdjohto (liitin T) pistokkeesta S ennen mitddn toimenpiteita.

. Pura sahantera kappaleen 4 ohjeiden mukaisesti.

. Pura etusuojus (F kuva 20.23-1-A).

. Laske saharyhma kokonaan ja kallista sité 45° (ks. kappale 6).
. Loysaa ruuvia (B kuva 20.23-1-A).

. Tydnna moottoria alaspain ja kirista ruuvi (B kuva 20.23-1-A).

. Asenna uudelleen sahantera kappaleen 4 ohjeiden mukaisesti.
. Asenna uudelleen etusuojus (F kuva 20.23-1-A).

£25 VAARA-HUOMIO:
ON KIELLETTY kdyttidmésta konetta ilman suojuksia, jotka tarvitaan kutakin tyostéd varten, tai
poistaa niiden osia.

VARO-VAROTOIMI:
alé kiristd hihnoja liikaa héiriéiden ja hihnojen liiallisen kulumisen vilttdmiseksi.
Hihnan keskelle aiheutuu voima P ja tdmén tulee aiheuttaa taulukon osoittama painuma f.

Voima P Painuma f (mm)

24+ 26 2,4+2,6 3+4
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@@ 20.23.2 KAIVERTIMEN AKSELI

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Kaivertimen hihnan oikeaoppisen kireyden takaa jousi (G kuva 20.23-2) eikd sité tarvitse sdataa.

(ev_20-23-2_0.0)

Fig_20.23-2_LAB_300_PLUS.jpg

Kuva 20.23-2
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@@ 20.28 KULUVIEN OSIEN UUDELLEENVALMISTUS
@@ 20.28.1 LASTUSUOJAN VAIHTO

(ev_20-28-1_0.0)

Suorakulmaisten leikkausten viivain
Jos puuosa (M kuva 20.28-1) tarvitsee vaihtaa:

- pyyda se SCM -jalleenmyyijalta;
- tai SCM -varaosapalvelusta,

tai valmista se pyokkipuusta kuvan 20.28-1 mittojen mukaan.

Vaihda kulunut sirusuoja sdatamalla ruuveja (X kuva 20.28.1).
Asena uusi sirusuoja ja kirista ruuvit (X).

i HUOMAUTUKSIA-TIETOJA:
Ks. sdito kappaleesta 7.1.3.
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Fig_20-28-1_LAB_ 300 _PLUS CE.jpg
Kuva 20.28-1
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20.37

VIAT - SYYT - KORJAUKSET

(ev_20-37_0.0)

Tassa osassa annetaan joitakin ratkaisuja ongelmiin, joita saattaa syntya koneen kaytén aikana.

Suorita korjauksia vasta, kun olet lukenut huolellisesti kaikki toimintahairiéon liittyvat ohjeet (seuraavilla sivuilla ja

muualla ohjekirjassa).

Ota yhteys SCM huoltopalveluun, mikali et I6yda vikaa talta sivulta.

VIAT

SYYT

KORJAUKSET

Kaynnistamisen yhteydessa kone ei
kaynnisty.

Sahkdvirta puuttuu yhdesta tai
useammasta linjan vaiheesta.

Tarkista, etta tydtilassa on jannite
kaikissa kolmessa vaiheessa.

Sulakerasia on auki tai sulakkeet
ovat palaneet.

Sulje sulakerasia. (sdhkdkaapin
sisalla).

Jos kone ei kdynnisty:

1- Avaa sulakerasia.

2- Tarkista, etta sulakkeet ovat
moitteettomassa kunnossa ja vaihda
ne tarvittaessa.

3- S4ada jarruyksikkd kuten kuvattu
kappaleessa 20.8.

Hatapainike aktivoitu (E kuva
20.37A).

Suojukset eivat ole paikoillaan.

Jarrumoottori poissa paalta.

=
Kaanna jarrun vapautusvalitsin @
asentoon jarru lukittu.

Ylikuormasuoja (A kuva 20.37A) on
kytkeytynyt paalle jostakin
seuraavasta syysta johtuen:

- lilan suuri virran absorptio, joka
johtuu koneen vaarinkaytosta

(liian vaativa tyé moottorin tehoon
nahden)

- skaapelin lapimitta riittdmaton
suhteessa moottorin tehoon (ks.
sahkaliitantaan liittyvat viitteet, luku
4)

- virtajohton liian suuresta
pituudesta

johtuva jannitteen lasku

- oikosulku séhkdosassa.

Ratkaise syy, odota etta Iampdkytkin
jaahtyy ja kaynnista kone uudelleen.

Kone pysahtyy tydston aikana.

Sahkdvirta puuttuu yhdesta tai
useammasta linjan vaiheesta.

Tarkista, etta tyotilassa on jannite
kaikissa kolmessa vaiheessa.

Sulakerasia on auki tai sulakkeet
ovat palaneet.

Sulje sulakerasia. (sahkokaapin
sisalla).

Jos kone ei kaynnisty:

1- Avaa sulakerasia.

2- Tarkista, etta sulakkeet ovat
moitteettomassa kunnossa ja vaihda
ne tarvittaessa.

Liian raskas tydstd moottorin teholle.

Odota, etta sahkokaapin sisdan
sijoitettu lamposuoja jaahtyy.
Aktivoi se uudestaan muutaman
minuutin jalkeen.
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Moottorin hihna on I6ystynyt tai
vaurioitunut.

Kirista hihnat tai vaihda ne
kappaleen 20.18 ja 20.23 mukaan.

Kaantamalla jarrun vapautusvalitsin
.

kohtaan® jarru ei vapaudu.

Sulakerasia on auki tai sulakkeet
ovat palaneet.

Sulje sulakerasia. (sdhkdkaapin
sisalla).

Mikali kone ei kaynnisty:

1- Avaa sulakerasia.

2- Tarkista, etta sulakkeet ovat
moitteettomassa kunnossa ja vaihda
ne tarvittaessa.

Moottori pyorii, mutta sahantera
pysahtyy koskettaessaan
puukappaletta.

Moottorin hihna on Idystynyt tai
vaurioitunut.

Kiristd hihnat tai vaihda ne
kappaleen 20.18 ja 20.23 mukaan.

Levy liukuu vaikeasti leikkuun
aikana (se on kiinnitetty ohjaimen ja
teran valiin) tai sita ei leikata
yhdensuuntaisilla sivuilla.

Yhdensuuntaisten sivujen ohjaimen
saatd on havinnyt (sen tulee olla
yhdensuuntainen teran kanssa

pienelld 0,10 mm:n ulostuloaukolla).

Ota yhteytta huoltopalveluumme (ks.
puhelinnumero
kappaleesta 1).

Teleskooppiviivain ei asetu oikein 90
asteen kulmaan.

Teleskooppiviivan rajoja C ei ole
saadetty oikein.

Saada ruuvia G ja aseta rajat niin,
etta teleskooppirivi on asetettu
oikein arvoon 90° (kuva 20.37A).
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Kuva 20.37A
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@ 20.60 ENNAKOIMATON HUOLTO

(mmax_20-60-0.0)
Kaikki toimenpiteet, joita ei ole erikseen mainittu tdssa oppaassa, kuten esimerkiksi:

- toimenpiteet sdhkdisten osien tai sahkdmoottorin vikojen vuoksi
- toimenpiteet mekaanisten osien vikojen vuoksi

niitd tulee pitdd ennakoimattomana huoltona.

Kyseiset toimenpiteet vaativat erityistietoja ja ne tulee ehdottomasti antaa tehtavaksi valmistajan valtuuttamalle
ammattitaitoiselle henkildstolle.

VAARA-HUOMIO:
adla koskaan yritd suorittaa hatdkorjauksia tai vaihtoja; tdma voi aiheuttaa vakavia vaaratilanteita
henkilbille ja koneelle.
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