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GENERAL INFORMATION

Limit 5100 measure thickness of coating. E.g. paint, plastic, porcelain enamel, copper, zinc,
aluminium, chrome galvanizing layer on magnetic and non- magnetic materials.

SPECIFICATION

Range 0-1250 um
) 0-99.9 um 0.1pm
Reading
100-1250 ym 1um
0-99.9 um +25
Accuracy
100-1250 pm 1-3%
Battery 4 x 1.5V AAA (not included)
OPERATION

1

On or manual OFF. Push the ©-button.
The instrument will be auto-calibrate so always keep the probe away from any metal
for 3 seconds after power on.

2. Select magnetic or non-magnetic material with N/NF button. The display indicate Fe
for magnetic material or NFe for non-magnetic material.

3. Select pm for reading in 1/1000 mm.

4. Place the probe on an layer to be measured. Read the coating thickness on the
display.

5. For next measurement lift the probe more than 10 mm and repeat the measurement.

CALIBRATION

1. Place the probe on an uncoated area.

2. Push the ZERO button.

3. Lift the probe.

4. Select a calibration foil according to your measurement range. Measure the calibration
foil on the uncoated area.

5. Lift the probe and adjust with the A ¥ buttons the value on the display to same value
as foil.

6. Repeat the test measurement and adjust the value until the result is correct. It is
recommended that calibration is made on same material as to be measured.

REPLACE BATTERY

When battery symbol shows on the display.
Remove the battery lid on backside and replace with 4 pcs 1.5 V batterys type AAA.
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ALLMANT

Limit 5100 mater tjockleken av ytbeldggning. T.ex. farg, primer, plastoverdrag, koppar,
zink, anodisering, aluminium p& bade magnetiska och omagnetiska material.

SPECIFIKATION
Méatomrade 0-1250 ym
e 0-99,9 um 0,1pm
Uppldsning
100-1250 ym 1um
0-99,9 um +25
Noggrannhet
100-1250 pm 1-3%
Batteri 4 x 1,5V AAA (not included)
MATNING

1. Pa eller manuellt av. Tryck pa power ©-knappen. Instrumentet &r sjélvkalibrerande.
Hall alltid métspetsen ifran metaller i 3 sekunder efter Start.

2. Vilj magnetiskt eller omagnetiskt material med F/NF- knappen. Displayen visar Fe for
magnetiskt material alternativt NFe fér omagnetiskt material.

3. Valj um fér avlasning i 1/1000-dels mm.

4. Hall matspetsen mot materialet och avlis skikttjockleken pa displayen.

5. Foér nasta matning lyft matspetsen ndgon cm ifrdn materialet och upprepa dérefter
matningen.

KALIBRERING

1. Hall matspetsen mot en punkt dir materialet &r rent och inte har ndgon ytbeldggning.

2. Tryck pa ZERO knappen.

3. Lyft méatspetsen.

4. Vilj en kontrollfilm med sa néra tjocklek det verkliga matomrade som méjligt, och
utfér en matning.

5. Lyft méatspetsen. Justera med A Vknapparna tills displayen visar samma varde som
kontrollifilmens tjocklek.

6. Upprepa justeringen tills matvardet 6verensstammer med kontrollfilmen.
For att fa ett sd noggrant matvirde som méjligt bér en kalibrering utféras pa samma
material som sedan skall métas.

BATTERIBYTE
Na&r batterisymbolen visas pa displayen.
Tag av batteriluckan pa baksidan och ersitt med 4 st 1,5 V batterier typ AAA.
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GENERELT

Limit 5100 méler tykkelsen pa overflatebelegget. For eksempel maling, primer,
plastbelegg, kobber, zink, anodisering, aluminium p& bade magnetiske og umagnetiske

materialer.
SPESIFIKASJON
Maleomrade 0-1250 ym
) 0-99,9 um 0,1pm
Opplasning
100-1250 ym 1um
. 0-99,9 ym *25
Noyaktighet
100-1250 pm 1-3%
Batteri 4 x 1,5V AAA (not included)
MALING

1

Pa eller manuelt av. Trykk pa power ©-knappen. Instrumentet er selvkalibrerende.
Hold alltid malespissen bort fra metaller i 3 sekunder etter Start.

2. Velg magnetisk eller umagnetisk materiale med F/NF- knappen. Displayet viser Fe for
magnetisk materiale, alternativt NFe for umagnetisk materiale.

3. Velg um for avlesing i 1/1000-dels mm.

4. Hold malespissen mot materialet og les av overflatetykkelsen pa displayet.

5. For neste maling, laft malespissen noen cm fra materialet og gjenta deretter malingen.

KALIBRERING

1. Hold malespissen mot et punkt der materialet er rent og ikke har noen flatebelegg.

2. Trykk pa ZERO knappen.

3. Loft malespissen.

4. Velg en kontrollfilm med sa neer tykkelse det virkelige maleomradet som mulig, og
utfer en maling.

5. Loft malespissen. Juster med A Vknappene til displayet viser samme verdi som
kontrollfilmens tykkelse.

6. Gjenta justeringen til maleverdien er i overensstemmelse med kontrollfilmen.
For & fa en sa noyaktig maleverdi som mulig, ber en kalibrering utferes pa samme
materiale som senere skal males.

BATTERIBYTTE

Nar batterisymbolet vises pa displayet.
Ta av batteriluken pa baksiden og erstatt med 4 stk 1,5 V batterier type AAA.
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GENEREL INFORMATION

Limit 5100 maler lagtykkelse af f.eks. maling, plastic, porceleensemalje, kobber, zink,
aluminium eller kromgalvaniseringslag pa magnetiske og ikke- magnetiske materialer.

SPECIFIKATION
Interval 0-1250 ym
- 0-99,9 ym 0,1 um
Visning
100-1250 ym 1um
L 0-99,9 ym +25
Ngjagtighed
100-1250 pm 1-3%
Batteri 4 x 1,5V AAA (not included)
BETJENING
1. Til eller manuel FRA. Tryk pa ©-k Instr kalibreres -at isk, hvorfor

man begr holde sonden vak fra metal i 3 sekunder efter, at det er blevet taendt.

2. Valg magnetisk eller ikke-magnetisk materiale med N/NF-knappen. Displayet viser Fe
for magnetisk materiale eller NFe for ikke-magnetisk materiale.

3. Veelg pm for visning i 1/1000 mm.

4. Szt sonden pa det lag, der skal males. Aflaes lagtykkelsen pa displayet.

5. Inden naeste maling skal sonden laftes mere end 10 mm, hvorefter malingen gentages.

KALIBRERING

1. Anbring sonden pa et omrade, der ikke er daekket af noget lag.

2. Tryk pa ZERO-knappen.

3. Left sonden.

4. Velg en kalibreringsfolie, der svarer til dit maleinterval. Mal kalibreringsfolien pa det
udaekkede omrade.

5. Loft sonden og juster veaerdien pa displayet med A V- knapperne, sa veerdien svarer
til folien.

6. Gentag testmalingen og juster vaerdien, indtil resultatet er korrekt.
Det anbefales at foretage kalibrering med det samme materiale som det, der skal
males.

UDSKIFTNING AF BATTERIET
Foretages nar batterisymbolet vises pa di
udskift med 4 stk. 1,5 V batteri type AAA.

. Fjern batteri pa b 1 09
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YLEISTA
Limit 5100 mittaa pinnoitteen paksuutta. Esimerkiksi maali-, pohjamaali-, muovipinnoite-,
kupari-, sinkki-, isointi- ja iinikerrosten mit magneettisista
ettd epa tisista materi i
TEKNISET TIEDOT
Mittausalue 0-1250 um
0-99,9 um 0,1pm
Erottelutarkkuus
100-1250 ym 1um
0-99,9 um +25
Tarkkuus
100-1250 pm 1-3%
Paristot 4 x 1,5V AAA (not included)
MITTAUS
1. K&ynnistys ja mar i Paina ©-painiketta.

Laite kalibroituu automaattisesti. Pida mittakarki aina irti metalleista 3 sekunnin ajan
kdynnistyksen jalkeen. Kdynnistd laite.

2. Valitse tinen tai epa tinen materiaali F/NF-painikkeella. Naytdssa
nakyy Fe, jos valittuna on magneettisuus ja NFe, jos valittuna on epdmagneettisuus.

3. Valitse pm 1/1000-osamillimetrien mittaamiseen.

4. Pida mittakarki kiinni materiaalissa ja lue kerroksen paksuus naytolta.

5. Nosta mittakarki seuraavaa mittausta varten muutaman senttimetrin paahan
materiaalista. Sen jélkeen voit toistaa mittauksen.

KALIBROINTI

1. Pida mittakarked materiaalin puhdasta, pinnoittamatonta kohtaa vasten.

2. Paina ZERO-painiketta.

3. Nosta mittakarki.

4. Valitse tarkastuskalvo, jonka paksuus on mahdollisimman ldhelld todellista
mittausaluetta, ja tee mittaus.

5. Nosta mittakarki. SGdda A V-painikkeilla kunnes ndytéssa on sama arvo kuin
tarkastuskalvon paksuus.

6. Toista sdatéa kunnes mittausarvo tdsmaa tarkastuskalvon paksuuden kanssa.
Mahdollisimman tarkan mittausarvon saamiseksi kalibrointi tulee tehda samalla
materiaalilla, jota seuraavaksi mitataan.

PARISTONVAIHTO

Vaihda paristo kun pariston kuva ndkyy naytélla. Ota takana olevan paristokotelon kansi
pois ja vaihda vanhat paristot neljaan uuteen 1,5 V:n AAA- paristoon.
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ALLGEMEINE DATEN

Limit 5100 misst die Schichtstarke von, z.B., Farbe, Plastik, Porzellanemaille, Kupfer,
Zink, Aluminium oder der galvanisierten Schicht von Chrom auf magnetischen und
nichtmagnetischen Materialen.

SPEZIFIKATIONEN
Messbereich 0-1250 ym
0-99,9 um 0,1pm
Ablesen
100-1250 pm 1um
I 0-99,9 ym +25
Genauigkeit
100-1250 pm 1-3%
Batterien 4 x 1,5V AAA (not included)
BETRIEB

1

Einschalten und manuelles Abschalten: driicken Sie die ©- Taste.
Das Gerat wird automatisch kalibriert, deshalb solten Sie das Gerdt wahrend der
ersten drei Sekunden nach dem Einschalten nicht in der N&he von Metall stellen.

2. Mit Hilfe der N/NF-Taste wéhlen Sie magnetisches oder nichtmagnetisches Material.
Im Display wir Fe angezeigt, wenn magnetisches Material ausgewahlt ist und NF, wenn
nich isches Material ahlt ist.

3. Wahlen Sie pm, um 1/1000 mm abzulesen.

4. Stellen Sie das at auf die zu le Schicht. Auf dem Display wird die
Schichtstérke angzeigt.

5. Vor den nachsten Messungen heben sie das Messgerat héher als 10 mm und fiihren
dann die Messungen aus.

KALIBRIEREN

1. Stellen Sie das Messgerat auf eine nichtbeschichtete Flache.

2. Driicken Sie die ZERO-Taste

3. Heben Sie das Messgerat.

4. Wahlen Sie die Kalibrierungsfolie entsprechend dem Messbereich. Messen Sie die
Kalibrierungsfolie auf der unbeschichteten Flache.

5. Heben Sie das Messgerat und mit den A ¥ - Tasten passen Sie die im Display
angezeigte Ziffer an die Ziffer der Folie an.

6. Fihren Sie eine wiederholte Messung und Anpassung durch, bis das Ergebnis richtig

ist. Es ist empfehlenswert, die Kalibrierung auf Material durc 1] ), das
Sie vermessen werden.

DE
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BATTERIEWECHSEL

Wechseln Sie unverziglich die Batterien, sobald das Batteriesymbol auf dem Display
aufleuchtet. Nehmen Sie den Batteriedeckel von der hinteren Seite des Gerétes ab und
setzen Sie 4 neue 1,5 V Batterien, Typ AAA ein.
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ALGEMENE INFORMATIE

Limit 5100 diktemeting van de coating. Bijvoorbeeld verf-, plastic-, porselein-, email-,
koper-, zink-, ini of gegal i de chr ! op magnetische en niet-
magnetische materialen.

SPECIFICATIE

Bereik 0-1250 ym
) 0-99,9 um 0,1pm

Aflezing

100-1250 ym 1um

P 0-99,9 ym +25

Nauwkeurigheid

100-1250 pm 1-3%
Batterij 4 x 1,5V AAA (not included)

BEDIENING

1. Aan of handmatig UIT. Druk op de ©-knop.
Het instrument is zelfkalibrerend; houd dus altijd de probe gedurende

3 seconden na het inschakelen van de stroom uit de buurt van alle metalen.

2. Selecteer magnetisch en niet-magnetisch materiaal met de N/NF-knop. Op de display
verschijnt Fe voor magnetisch en of NFe voor niet- magnetisch materiaal.

3. Selecteer pm voor de aflezing in 1/1000 mm.

4. Plaats de probe op een te meten laag. De dikte van de coating kan worden afgelezen
op de display.

5. Haal voor een volgende meting de probe meer dan 10 mm omhoog en herhaal de meting.

KALIBRATIE

1. Plaats de probe op een gebied zonder coating.

2. Druk op de ZERO-knop.

3. Haal de probe omhoog.

4. Selecteer een kalibratiefolie dat overeenkomt met uw meetgebied. Meet het
kalibratiefolie op het gebied zonder coating.

5. Haal de probe omhoog en stel met de A ¥ knoppen de waarde op de display in op
dezelfde waarde als het folie.

6. Herhaal de testmeting en regel de waarde totdat het juiste resultaat is bereikt.
Geadviseerd wordt de kalibratie uit voeren op hetzelfde materiaal als dat wat
gemeten moet worden.

VERVANGEN VAN DE BATTERIJEN

Vervang de batterijen wanneer het batterijpictogram op de display verschijnt.

Verwijder het dekseltje van het batterijvak aan de achterzijde en stop er 4 nieuwe
batterijen in van 1,5 V type AAA.

NL
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INFORMATIONS GENERALES

Le Limit 5100 mesure I’épai Ir des r s. Par : peinture, plastique,
porcelaine émail, cuivre, zinc, aluminium, couche de chrome galvanisant sur matériaux
magnétique et non magnétiques.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Echelle 0-1250 ym

0-99,9 um 0,1pm
Lecture

100-1250 ym 1um

. 0-99,9 ym 2,5

Précision

100-1250 pm 1-3%
Pile 4 x1,5V AAA (not included)

MISE EN MARCHE

1. On (Marche) ou OFF (Arrét). Appuyez sur le bouton ©.
L’instrument sera automatiquement calibré. Gardez toujours la sonde a I’écart de tous
métaux pendant 3 secondes apreés la mise en marche.

2. Sélectionnez un matériau magnétique ou non magnétique avec le bouton N/NF.
L’affichage montre Fe pour un matériau magnétique ou NFe pour un matériau non

magnétique.
3. Sélectionnez pm pour la lecture au 1/1000 mm.
4. Placez la sonde sur le revé a . Lisez I'épai du revétement sur
Paffichage.
5. Pour la mesure suivante, relevez la sonde de plus de 10 mm et répétez la mesure.
CALIBRATION

1. Placez la sonde sur la partie non recouverte.

2. Appuyez sur le bouton ZERO.

3. Relevez la sonde.

4. Sélectionnez une feuille de métal en fonction de votre échelle de mesure. Mesurez la
feuille de métal de calibrage avec la partie non recouverte.

5. Levez la sonde et ajustez la valeur sur I'affichage avec les boutons A ¥ sur la méme
valeur que la feuille de métal.

6. Répétez le test de mesure et ajustez la valeur jusqu’a ce que le résultat soit correct.
Il est recommandé de faire la calibration sur les mémes matériaux que ceux destinés a
étre mesurés.

REMPLACEMENT LA PILE
Lorsque le symbole de la pile s’allume sur affichage Enlevez le couvercle de la pile sur la
partie arriére et remplacez les 4 piles de 1,5 V de type AAA.
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INFORMAZIONE GENERALE
Limit 5100 permette misurare lo spessore dei rivestimenti. Per esempio, spessore di
verniciatura, plastica, smalto a porcellana, r zincatura, inatura, chromatura
galvanica sui materiali magnetici e non magnetici.
SPECIFICA
Campo di misura 0-1250 ym
) 0-99,9 um 0,1pm
Graduazione
100-1250 ym 1um
- 0-99,9 ym £25
Precisione
100-1250 pm 1-3%
Alimentazione 4 x 1,5V AAA (not included)
FUNZIONAMENTO

1. Attivazione o spegnimento manuale: premere bottone ©.
Lo strumento attrezzato con sistema di autocalibrazione, percio dopo spegnimento
sempre tenere la sonda lontana da qualsiasi metallo almeno per 3 secondi.
2. Selezionare il tipo del materiale: magnetico o nonmagmetico con bottone N/NF . Sul
display si appare Fe per materiale magnetico o NFe per non magnetico.
Selezionare pm per visualizzare la lettura in 1/1000 mm.
Posare la sonda sul rivestimento da misurare. Leggere il valore misurato sul display.
Per effettuare la prossima misura sollevare la sonda almeno 10 mm dalla superficie e
ripetere misurazione.

TARATURA

1. Posare la sonda sulla superficie non rivestita.

2. Premere il bottone ZERO.

3. Sollevare la sonda.

4. Selezionare il foglio-campione second oil campo di misura scelto. Misurare il foglio-
campione sulla superficie non rivestita.

5. Sollevare la sonda e con tasti A V¥ inserire sul display il valore dello spessore del
foglio- campione.

6. Ripetere la procedura finche il valore sul display sara uguale allo spessore del foglio-
campione (nei dichiarati limiti di precisione).
Si raccomanda di effettuare la taratura sullo stesso materiale rivestimento di quale
dovrebbe essere controllato.

SOSTITUZIONE PILA
Quando il simbolo della pila appare sul display. Togliere il coperchio vano pila nella parte
posteriore dell’apparecchio e sostituire 4 pile 1,5 V di tipo AAA.

nsw
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INFORMACION GENERAL

Limit 5100 mide la espesura de camada de revestimiento. Por ejemplo, pintura, plastico,
esmalte de porcelana, cobre, zinc, aluminio, camada de cromo galvanizado sobre
materiales magnéticos y non magnéticos.

ESPECIFICACION

Escala de medicion 0-1250 um

0-99,9 ym 0,1 ym
Lectura

100-1250 ym 1um

- 0-99,9 um £25

Precision

100-1250 pm 1-3%
Bateria 4 x1,5V AAA (not included)

FUNCIONAMIENTO

1

Liga o desliga (OFF) manual. Apriete el bot6n ©-.
El instrumento ird se auto calibrar, siempre mantenga la punta de teste distante de
cualquier metal por 3 segundos después de ligar.

2. Seleccione materiales magnéticos o non magnéticos con el botén N/NF. El visor
indicara Fe para materiales magnéticos o NFe para materiales non magnéticos.

3. Seleccione ym para lectura en 1/1000 mm.

4. Posicione la punta de teste sobre la camada a ser medida. Haga la lectura de la
espesura de la camada en el visor.

5. Para la préxima medicion aleje la punta de teste mas de 10 mm y volva a hacer la medicién.

CALIBRACION

1. Posicione la punta de teste sobre un &rea sin revestimiento.

2. Apriete el botén CERO.

3. Aleje la punta de teste.

4. Seleccione una ldmina de calibracién de acuerdo con su escala de medicion. Haga la
medicion de la ldmina sobre una drea sin revestimiento.

5. Aleje la punta de teste y ajuste el valor indicado en el visor con los botones A ¥ para
el mismo valor de la lamina.

6. Volva a hacer la medicion de teste y ajuste el valor hasta que el resultado este correcto.

Es recomendable que la calibracion sea hecha sobre el mismo material que sera
utilizado para medicion.

CAMBIO DE BATERIAS

Las baterias deben ser cambiadas cuando el simbolo de bateria se tornar visible en el visor.
Remueva la tapa del compartimiento de baterias en la parte trasera y cambie por 4
unidades de baterias de 1,5 V tipo AAA.
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INFORMAGCAO GERAL

Limit 5100 mede a espessura de camada de revestimento. Por exemplo, pintura, plastico,
esmalte de porcelana, cobre, zinco, aluminio, camada de cromo galvanizador sobre
materiais magnéticos e ndo magnéticos.

ESPECIFICACAO

Escala de medicdo 0-1250 ym
’ 0-99,9 ym 0,1 ym

Leitura

100-1250 ym 1um

- 0-99,9 ym +25

Precisdo

100-1250 pm 1-3%
Bateria 4 x 1,5V AAA (not included)

FUNCIONAMENTO

1. Liga ou desliga (OFF) manual. Aperte o botdo ©-.
O instrumento vai se autocalibrar, sempre mantenha a ponta de teste distante de
qualquer metal por 3 segundos depois de ligar.

2. Selecione materiais magnéticos ou ndo magnéticos com o botdao N/NF. O visor
indicara Fe para materiais magnéticos ou NFe para materiais ndo magnéticos.

3. Selecione ym para leitura em 1/1000 mm.

4. Posicione a ponta de teste sobre a camada a ser medida. Faca a leitura da espessura
da camada no visor.

5. Para a préxima medi¢do afaste a ponta de teste mais de 10 mm e repita a medi¢do.

CALIBRACAO

1. Posicione a ponta de teste sobre uma drea sem revestimento.

2. Aperte o botdo ZERO.

3. Afaste a ponta de teste.

4. Selecione uma lamina de calibragcdo de acordo com sua escala de medicdo. Faca a
medicdo da ldmina sobre uma drea sem revestimento.

5. Afaste a ponta de teste e ajuste o valor indicado no visor com os botdes A ¥ para o
mesmo valor da lamina.

6. Repita a medicdo de teste e ajuste o valor até que o resultado esteja correto.
E recomendavel que a calibracéo seja feita sobre o mesmo material que sera utilizado
para medicdo.

TROCA DE BATERIAS

As baterias devem ser trocadas quando o simbolo de bateria se tornar visivel no visor.
Remova a tampa do compartimento de baterias na parte traseira e troque por 4 unidades
de baterias de 1,5 V tipo AAA.

13
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INFORMACJE OGOLNE

Limit 5100 stuzy do pomiaru grubosci warstwy powierzchniowej, np. lakieru, powtoki z

tworzyw sztucznych, emalii porc

j, powtoki g icznej miedzianej, cynkowej,

aluminiowej lub chromowej, na materiatach magnetycznych i niemagnetycznych.

DANE TECHNICZNE

Zakres pomiarowy 0-1250 um
I 0-99,9 ym 0,1 ym

03¢ 100-1250 um Tum

" 0-99,9 ym +25
Doktadnos¢

100-1250 pm 1-3%
Zasilanie 4 x1,5V AAA (not included)
SPOSOB OBSLUGI

1

W celu wtaczenia, lub recznego wytaczenia, nacisnaé przycisk ©.
Przyrzad przeprowadzi automatyczng kalibracje, dlatego nalezy przez 3 s od chwili
wiaczenia trzymac sonde z dala od obiektéw metalowych.

2. Przetacznikiem N/NF wybra¢ rodzaj materiatu: magnetyczny albo niemagnetyczny. Na
wyswietlaczu ukaze sie Fe - dla materiatdéw magnetycznych, albo NFe- dla materiatéw
niemagnetycznych.

3. Dla uzyskania wskazar w 1/1000 mm ustawi¢ pm.

4. Umiesci¢ sonde na powierzchni mierzonej powtoki. Odczytaé z wyswietlacza grubos¢
powtoki.

5. Przed wykonaniem nastepnego pomiaru nalezy na chwile oddali¢ sonde od
powierzchni na odlegtos¢ co najmniej 10 mm.

KALIBRACJA

1. Umiesci¢ sonde na powierzchni pozbawionej powtoki.

2. Nacisnac przycisk ZERO.

3. Uniesc sonde.

4. Wybrac folie kalibracyjna odpowiadajaca danemu zakresowi pomiarowemu i potozy¢
ja na powierzchni bez powtoki. W sposdb opisany wyzej zmierzy¢ grubosc folii.

5. Odsunac¢ sonde, i wykorzystujac przyciski A ¥ skorygowaé wskazywang wartos¢ tak,
by byta zgodna z rzeczywista gruboscia folii.

6. Powtdérzyé pomiar kalibracyjny i podregulowacd, az do chwili uzyskania prawidtowych

wskazan.
Zaleca sie przeprowadzanie kalibracji na takim samym materiale jak ten, ktéry ma by¢
mierzony.
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WYMIANA BATERII
Przeprowadzic¢, gdy na wyswietlaczu ukaze sie symbol baterii.
Zdjac¢ pokrywke z tytu przyrzadu i wymieni¢ na 4 nowe baterie 1,5 V typu AAA.

PL
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ULDTEAVE
Pinnakatte paksusemddtja Limit 5100 on ette nahtud naiteks varv-, plastik-, vask-,
tsink-, iini , krot te maarami; magnetilisel ja mittemagnetilisel
alusmaterjalil.
TEHNILISED ANDMED
MoGtevahemik 0-1250 um
0-99,9 um 0,1pm
Lugem
100-1250 ym 1um
- 0-99,9 ym +25
Téapsus
100-1250 pm 1-3%
Patarei 4 x1,5V AAA (not included)
KASUTAMINE
1. Sisseltlitami: ja kasitsi valjalili i : Vajuta nupule ©.
Pérast si ali ist hoia m&d k3 i i dest eemal, et aparaat

saaks labi viia autokalibreerimise.

2. Vali kas magnetiline véi mittemagnetiline alusmetall nupuga N/NF. Ekraanile ilmub
téhis Fe magnetiliste voi NFe mittemagnetiliste materjalide puhul.

3. Vali ym lugemi 1/1000 mm jaoks.

4. Aseta modteotsak méddetavale pinnale. Loe ekraanilt pinnakatte paksus.

5. Enne jargmist mdotmist tdsta moo ak pinnast va 10 mm

KALIBREERIMINE

1. Aseta modteotsak pinnakatteta pinnale.

2. Vajuta nupule ZERO.

3. Tosta mooteotsak iles.

4. Vali kalibreerimiskile vastavalt oma vajalikule médtmispiirkonnale. Md6da
kalibreerimiskile paksust katmata metallpinnal.

5. Tosta moodteotsak lles ja muuda nuppudega A V¥ ekraanil olev vaartus vordseks
kalibreerimiskile paksusega.

6. Korda katsemdotmist ja reguleeri ekraanil olevat vaartust, kuni mdotetulemus on Gige.
Kalibreerimist soovitatakse labi viia samal alusmaterjalil, mille pinnakatet hakatakse
mddtma.

PATAREI VAHETAMINE
Kui patarei simbol ilmub ekraanile:
di tljel oleva p ip kate ja asenda patareid 4 uue 1,5 V AAA-

tlitipi patareiga.
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BENDROJI INFORMACIJA

Limit 5100 nustato dangos storj. Pvz. dengianc¢iy magnetines ir nemagnetines medziagas
dazy, plastmasés, porceliano glaziros, vario, cinko, aliuminio, chromo sluoksnio storj.

SPECIFIKACIJA
Diapazonas 0-1250 um
y 0-99,9 ym 0,1 ym
Nuskaitymas
100-1250 ym 1um
" 0-99,9 ym +25
Tikslumas
100-1250 pm 1-3%
Baterija 4 x 1,5V AAA (not included)
NAUDOJIMAS

1. ,,On“ arba rankinis ,,Off“. Nuspauskite © mygtuka.
Prietaisas bus kalibruoj iSkai, dél to laikykite kontaktinj daviklj atokiau
nuo bet kuriy metaly 3 sekundes po jjungimo.

2. Pasirinkite magnetine arba nemagneting medziaga N/NF mygtuku. Pasirinkus
magneting medziaga, indikacijos ekrane pasirodo ,,Fe“, nemagneting - ,NFe®.

3. Norint atlikti nuskaityma 1/1000 mm matavimo vienetais, pasirinkite ,,um*®.

4. Nustatykite kontaktinj daviklj ant sluoksnio, kurio storis turi bati iSmatuotas. Dangos
storio dydis pasirodo ekrane.

5. Kitam matavimui atlikti patraukite kontaktinj daviklj j virsy didesniu neil0 mm atstumu
ir pakartokite matavima.

KALIBRAVIMAS

1. Nustatykite kontaktinj daviklj nepadengtoje zonoje.

2. Nuspauskite ,,ZERO“ mygtuka.

3. Patraukite kontaktinj daviklj j virsy.

4. Pasirinkite kalibravimo plévele atitinkan¢ia matavimo diapazona. Nustatykite
kalibravimo plévele nepadengtoje zonoje.

5. Patraukite kontaktinj daviklj j virsy ir nustatykite rodmenis ekrane A ¥ mygtukais.
Rodomas ekrane dydis turi sutapti su kalibravimo plévelés rodomu dydZiu.

6. Kartokite testinj imag ir iuokite dydj tol, kol ieksite reikiama
Atliekant kalibravima, rekomenduotina naudoti ta pa¢iag medziaga, kuri bus
matuojama.

BATERIJY PAKEITIMAS

Kai ekrane pasirodys baterijos Zenklas.

Nuimkite baterijos dangtelj galinéje prietaiso puséje ir pakeiskite 4-iomis 1,5 V, AAA dydzio
baterijomis.

LT
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VISPAREJA INFORMACIJA

Limit 5100 méra parklajuma biezumu, pieméram, krasas, plastmasas, porcelana emaljas,
vara, cinka, aluminija vai hroma galvanizéto slani uz magnétiskiem un nemagnétiskiem
materialiem.

SPECIFIKACIJA
Diapazons 0-1250 um
B 0-99,9 um 0,1pm
Nolasisana
100-1250 ym 1um
A 0-99,9 um +25
Precizitate
100-1250 pm 1-3%
Baterijas 4 x 1,5V AAA (not included)
EKSPLUATACIJA
1 |égsana vai izslégs iediet © pogu.

Instruments tiek kalibréts automatiski, tapéc 3
nenovietojiet mérierici jebkada metala tuvuma.
2. lzvélieties magnétisku vai nemagnétisku materialu ar N/NF pogu. Displejs paradis
simbolu Fe, ja izvéléts magnétisks un NF, ja izvéléts nemagnétisks materials
Izvélieties pm, lai nolasitu 1/1000 mm.
4. Novietojiet mérierici uz méramas kartas. Nolasiet parklajuma biezumu uz displeja.

péc ta ieslé

«

5. N&akamajiem mérijumiem paceliet mérierici vairak neka 10 mm augstuma un atkartojiet
mérisanu.
KALIBRESANA

1. Novietojiet mérierici un neparklata laukuma.
2. Nospiediet ZERO pogu.
3. Paceliet mérierici.
4. lzvéléties kalibrésanas foliju atbilstosu mérijumu diapazonam. Izmériet kalibrésanas
foliju uz neparklata laukuma.
5. Paceliet mérierici un ar A ¥ pogam pielagojiet displeja uzradito skaitli folijas skaitlim.
6. Atkartojiet parbaudes mérijumu un pielagojiet to, kamér rezultats ir pareizs.
leteicams kalibrésanu veikt uz ta pasa materiala, kadu paredzéts mérit.

BATERIJU NOMAINA
Baterijas jamaina, kad uz displeja paradas baterijas simbols.
Nonemiet bateriju vacinu ierices aizmuguré un ievietojiet 4 jaunas 1,5 V AAA tipa baterijas.
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Precision Made Easy

+46 322-60 60 00 info@limit.se limit-tools.com



