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Slang

Spiral

€  Rubbet slang

Slangar anvinds till att transportera fasta, flytande eller gasformiga &mnen.

Armering

Innertub

SLANGENS UPPBYGGNAD

Slangar bestar av en innertub som ger tathet och resistens mot det &mne som
ska transporteras. Armering som tar upp det invandiga trycket, ger slangen
dimensionsstabilitet och forhindrar vridning. Och till sist en yttertub som skyddar
armeringen. De tre huvudkomponenterna flyter samman till en slang under
vulkningen. Vill man ha en extra styv slang, som tal hogre undertryck och yttre
belastning, ldgger man i vissa fall in en spiral av stal eller plast.

Yttertub

For att forbattra slangens elektriska egenskaper kan man ldgga in en elavledarwire.

Elavledarwire

TILLVERKNING AV SLANG

Det ingar ca 20 komponenter i en genomsnittlig gummiblandning.
Den férdiga blandningen kontrolleras med bland annat
hardhetsprov och vulkkurvor. Gummit kalandreras darefter till
tunna skikt (dornbyggd slang) eller sprutas direkt till en slang
(sprutad slang alt. plastslang).

Krav pa slang

Kraven pa de olika slangarna skiftar kraftigt och bestdms helt
och hallet av vad de ska anvandas till. Det enda vara slangar har
gemensamt ar att de ska klara respektive media (materialet som
transporteras) och arbetstryck.

TRYCKLUFTSLANGAR

Man bygger slangar pa en dorn (stalr6r) nér dimensionen ska vara o Ar vader- och ozonbestindiga.  ® Ar latthanterliga (iiten bojningsradie).
stdrre dn 25 mm och krav pa snéva toleranser eller sldt inneryta ® Har hdg verkningsgrad (itet tryckfalt). ® Tal oljedimma.

stills. o Ar nétningsbestindiga.

Dornen dr 40-120 m ldng och roterar nar gummit och armeringen
rullas pa fran en langsgaende maskin. Nar allt &r pd plats lindar
man nylonbindlar utanpa slangen. Paketet fors sedan in i en
vulkpanna dér de olika komponenterna flyter ssmman genom
paverkan av varme och tryck. Dornbyggda slangar har en
karakteristiskt vdvmonstrad yta.

Sprutad slang

Slang i dimensionsomradet 5-25 mm tillverkas vanligtvis utan dorn
invdndigt och i ldnga langder. Den kallas sprutad slang eftersom
innergummit sprutas och rullas upp pa flak. Tuben armeras darefter
i spinn- eller flatmaskiner och yttergummit sprutas pa i en senare
operation. Slangen &r nu fardig for att vulkas. Sprutade slangar har
en karakteristiskt slat yta.

Plastslang

Plastslang tillverkas pa i princip samma sdtt som sprutad slang.
Men den vulkas inte. Massan varms istéllet upp och sprutas till

en slang som sedan far kallna. Man bdrjar med att spruta en
innertub som kyls ner i ett kylbad. Darefter lagger spinnmaskinen
pa armeringen och omedelbart efter spinnmaskinen kommer dnnu
en spruta som ldgger pa yttertuben. Slangen ldggs sedan i ett nytt

Dornbyggd slang

VATTENSLANGAR )
® Arvader- och ozonbesténdiga. @ Ar slitstarka.
o Ar I5tthanterliga (liten bojningsradie).

OLJESLANGAR
o Ar vader- och ozonbestindiga. @ Ar temperaturbestindiga.
® Motstdr svéllning orsakad av

bréanslen, oljor och l6sningsmedel.

INDUSTRIDAMMSUGNINGSSLANGAR
o Ar latthanterliga (storfliten bejningsradie) ® Tal undertryck.
e Ar nétningsbestandiga bade

in- och utvandigt.

SVETSSLANGAR
® Ar vader- och ozonbesténdiga.
® Ar latthanterliga

[stor/l'\ten bﬁjnmgsradie).

o Ar nétningsbestandiga.

kylbad och rullas darefter upp. GASOLSLANGAR )
o Arvider- och ozonbestindiga. @ Ar latthanterliga (iiten bojningsradie).
MATERIAL ® Tal kyla. ® Har begrdnsad diffusion genom

Innertuben och ytterhéljet kan tillverkas av gummi, PVC eller
termoplast beroende pa anvandningsomrade:

Gummi dr det mest anvdnda av materialen tack vare sin mjukhet
och slitstyrka. Det tal dessutom bade hdga och laga temperaturer.
Gummi passar i tuff miljo.

Plasternas framsta fordelar ar att man kan tillverka transparenta
slangar och att plastslangar blir bade billigare och lattare &n
gummislangar. | vissa fall ger plasterna dven battre bestdndighet
mot I&sningsmedel och syntetiska oljor. Plast passar i normal miljé.

slangvaggen.

ARMERING (KORD)

Armeringen bestar vanligtvis av textilmaterial som rayon, polyester,
polyamid eller bomull. Behdver man ett hogre sprangtryck
anvinder man staltrad eller aramidfiber (Kevlar). Glaskord anvinds

till slangar som utsétts for hdga temperaturer.
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Val av slang.

PVC-slangar blir styva i kyla. Gummislangar kan du anvanda oavsett
vader. De dr vaderbestandiga. Fast sant slipper du tidnka pa.
Vi har redan sorterat slangarna.

TRYCKLUFTSSLANG (Gummislang fér tuff, notande milj)

Bra Battre Bast

Arbetstryck: 10 bar Arbetstryck: 20 bar Arbetstryck: 25 bar
Sprangtryck: 50 bar Spréngtryck: 60 bar Sprangtryck: 80 bar
Temp: -30° till +70°C Temp: -30° till +80°C Temp: -40° till +93°C
Tél oljedimma Tal oljedimma Oljebesténdig
2622-10180 2622-10008 2622-10511

TRYCKLUFTSSLANG (PVC-slang for normal miljc)

Bra Bast

Arbetstryck: 10 bar Arbetstryck: 20 bar
Temp: -10° till +60°C Temp: -25° till +60°C
Tél oljedimma Extremt smidig
2622-03664 2622-04175

VATTENSLANG (Gummislang fér tuff, nbtande milj6)

Battre Bast

Arbetstryck: 10 bar Arbetstryck: 10 bar

Temp: -20° till +75°C Temp: -30° till +80°C

Véderbestandig Vaderbestandig
Slitstark

2622-11154 2622-11345

VATTENSLANG (PVC-slang for normal milj6)

Bra Battre Bast

Arbetstryck: 5 bar Arbetstryck: 8 bar Arbetstryck: 10 bar

Temp: +5° till +55°C Temp: +5° till +60°C Temp: +5° till +60°C
10 ars garanti

3646-06004 3646-02128 2622-07715
OLJESLANG
Bra Battre Bast

Arbetstryck: 10 bar Arbetstryck: 20 bar Arbetstryck: 25 bar
Sprangtryck: 40 bar Spréngtryck: 60 bar Sprangtryck: 60 bar
Temp: -40° till +100°C  Temp: -40° till +100°C  Temp: -40° till +93°C
2622-08531 2622-08929 2622-10511

DAMMSUGNING/VENTILATION/UTSUGNING

Bra Battre Bast

Hogt Hogt Normalt

Undertryck (80%) Undertryck (80%) Undertryck (30%)
Temp: -10° till +70°C Temp: -20° till +70°C Temp: -25° till +80°C

2622-06550 2622-06675 2622-06865
SVETSSLANG
Battre Bast

Arbetstryck: 20 bar
Temp: -40° till +100°C
Tvillingslang
(Iatthanterlig)
2622-09703 2622-09455

Arbetstryck: 20 bar
Temp: -40° till +90°C

GASOLSLANG
Bast
Arbetstryck: 12 bar
Temp: -30° till +70°C
2622-09877

Det art.nr som vi angivit &r den mest frekventa dimensionen inom resp. kategori.

Slang

Sl d ng IEX' kon. | bokstavsordning:

ARBETSTRYCK
Det maximala tryck slangen &r konstruerad for (far utsittas for) i
kontinuerlig drift. Mats i MPa.

BOJNINGSFORMAGA

Slangens bdjningsradie (=hanterbarhet)
begrdnsas normalt av slangens tendens
till kinkning (tillfallet da slangen bojs
s& mycket att genomstrémningsarean .2_‘_..\; Bsjningsradie /7
bérjar strypas). Mats i mm. - -

DIFFUSION AV GASER OCH VATSKOR GENOM GUMMI
Gaser och vatskor kan tringa igenom (diffundera) alla material. Det
tdtaste gummimaterialet heter butylgummi.

ELEKTRISKA EGENSKAPER

Slangar som avleder statisk elektricitet tillverkas av ett antistatiskt
gummimaterial (elresistens 104-10s [m).

Slangar som inte far leda elektricitet & uppbyggda med isolerande
gummimaterial (elresistens > 1010 /m).

Genomslagshallfasthet = den spanning i volt da strém borjar krypa
genom det isolerade gummimaterialet.

FLAMBESTANDIGHET

Genom att tillsitta speciella kemikalier (klorparaffin, aluminiumhydrat
och antimontrioxid) i gummiblandningen kan man géra slangen
svarantandlig och sjalvslocknande.

GODSTJOCKLEK

Slangvéggens totala tjocklek
(innertub + armeringsskikt + ytterhélje).
Méts i mm.

INNERDIAMETER

Slangens innerdiameter forkortas

Id och méats i mm. Den &r viktig

ur flédessynpunkt, for tryckforlusten

och vid val av koppling. ———

Godstjocklek

KALANDER

Nar man tillverkar slangar tar man forst fram ett halvfabrikat,
som framstalls i en kalander (mangel med cylindriska rullar).
Gummimaterialet bearbetas dar under tryck och i en lamplig
temperatur.

KEMISK RESISTENS

Alla gummimaterial (med undantag fér uretangummi) tal

icke oxiderande syror. Starkt oxiderande dmnen (klor, kromsyra och
saltpetersyra) kan diremot snabbt bryta ner gummimaterialen.
Gummit blir da hart och sprott eller mjukt och klibbigt.

KOLDFORSTYVNING
Gummi- och plastmaterial styvnar vid ldga temperaturer. Men de

aterfar sina ursprungliga egenskaper om temperaturen stiger igen.

Ko6ldfdrstyvning hos gummi- och plastslang:
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LANGD
Slangens leveransldngd méts i meter. Kopplad slang mats fran
kopplingsdnda till kopplingsanda.

SPRANGTRYCK
Det tryck en slang ska hélla fér, innan den brister eller sprangs.

Mats i MPa.

SVALLNING ORSAKAD AV OLJOR OCH BRANSLEN

Gummi absorberar och svaller mer eller mindre i organiska oljor.
Slangen blir dd mjukare och forsvagas dven mekaniskt till en viss
del. Men svéllningen ar reversibel och dtergdr om vatskan far
avdunsta.

Exempel pa hur olika gummimaterial sviller i kontakt
medflytande kolvaten

Volymiskning (%)

Kloropren

gummi (CR) Naturgummi (NBR)

Flourgummi (PPM)

100 80 60 40 20

TRYCKFALL
Vid transport i slangar maste man rakna med friktionsforluster.

slangen och eventuella dimensionsférandringar.

VAKUUM

Absolut tryck som dr mindre &n 1 bar (normalt atmosfartryck)
kallas undertryck eller vakuum (109% vakuum =

absolut tryck 0,9 bar).

Vakuum anges oftast i % eller mm vattenpelare (VP).

lbland anges aven vakuum i kPa.

10% vakuum = 1000 mm VP = 10 kPa

50% vakuum = 5000 mm VP = 50 kPa

90% vakuum = 9000 mm VP = 90 kPa

90% vakuum definieras oftast som fullt vakuum.

0 20 40 60 80 100 % Toulen (aromatisk vitska)
0 % Isooktan (alifatisk vitska)

De dr beroende av slangdiameter, slangléangd, den invdndiga ytfinheten i

Slang

VULKNING

Det sista momentet nar man tillverkar slangar. De tre
huvudkomponenterna (innertub + armering + yttertub)
flyter samman till en slang under vulkningen.

VARMEBESTANDIGHET

N&r gummi och plastmaterial utsatts fér hdga temperaturer
intrdffar en aldringseffekt. Materialen blir spréda.

Aldrandet gar snabbare ju hdgre temperaturen ar och

materialets livsldngd halveras i princip for varje temperaturhéjning

med 10°C.

Livslangd vid olika temperaturer

Gummimaterial 1 vecka 1 ménad 1 ar
Naturgummi 100°C 70°C 50°C
Styrengummi 140°C 90°C 70°C
Etenpropengummi 160°C 120°C 80°C
Nitrilgummi 150°C 100°C 70°C
Kloroprengummi 150°C 100°C 70°C
Fluorgummi 250°C 225°C 175°C
Silikongummi 300°C 250°C 200°C

Maximal anvandningstid ar direkt beroende av drifttemperaturen.

YTTERDIAMETER
Slangens totala yttermatt forkortas Yd och méats i mm.
Den &r viktig ndr man viljer koppling och slangkldmmor.

T
Ytterdiameter (Yd)
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