KONTAKTPRESSNING - VAD OCH VARFOR

Kontaktpressning ar en metod att skapa en elektrisk
férbindning, genom att en hylsa pressas till varaktig de-
formation runt en ledare, varvid tillréckligt goda elektriska
och medkaniska egenskaper ernéds. Med ett pressverktyg
klammer man fast en kabelsko, skarvhylsa e.d. pa kabelns
ledare.

Tekniken

Metoden uppkom som ett alternativ framst till I6dning. Kon-
taktpressningstekniken har fatt stor spridning inom dagens
industri. Dess popularitet grundar sig mycket pa att kvali-
teten inte langre &r avhangig av operatéren utan kvaliteten
pa kontaktpressningsverktyget. Kontaktpressning &r en
teknik dar egenskaperna i den pressade férbindningen till
mycket stor del beror pa hur stor reduktion av det pressade
materialet (kabeln + hylsa/hals) som pressverktyget ger.
Detta stéller stora krav pa kontaktpressningsverktyget och
dess exakthet. Forbindningselementet + pressverktyg maste
passa till den aktuella ledaren.

Dagens kontaktpressningsverktyg &r forsedda med sparr-
system, som gor att pressningsférloppet fullféljs, och de ar
férsedda med utvéxling for 1ag handkraft. Dock skall pape-
kas att kvaliteten och hallbarheten i férbindningen &r helt
beroende av kvaliteten av kontaktpressningsverktyget.
Valet av verktyg ar darfér mycket viktigt.

Men visst finns det alternativ inom olika anvandningsom-
raden:

Termiska metoder Mekaniska metode

16dning
svetsning

skruvldamning
virning
slitskontaktering m fl
Kontaktpressning har manga férdelar:
e snabbhet

tillférlitlighet

enkelt och latttillgéangligt

lag styckkostnad

ingen varme

inga kemikalier

etablerade egenskapsstandarer
egen kontroll

mycket stort tillAmpningsomrade

Olika typer av kontaktpressning

Beroende pa ledarmaterial, forbindningskonstruktion, an-
vandningsbehov anvands manga olika former och utféran-
de av kontaktpressning och dérigenom olika verktygstyper.
Det laggs ner stora resurser pa att prova ut former och
komponenter. Se till att du drar nytta av dessa anstrang-
ningar i ditt arbete.

Exempel pa olika typer av kontaktpressning:

@

Koaxialférbindningar

Inom koax ar kontaktpressning mer styrd av olika nor-
meringar, bl a MIL, som anger matten pa kabel och kon-
taktdon. Darigenom finns klara anvisningar om métten pa
kontaktpressningsverktygens uttag. Dock &r inom detta
omréade kraven pa att pressningen utférs pa korrekt satt
mycket htga. D& man inom koaxanvandningen arbetar
med mycket [&ga spanningar och strommar racker det ofta
med relativt sma misstag i en kontaktpressning for att man
ska erhélla for hbga 6vergangsresistanser i kontaktpress-
ningen och dérav fa felkéllor i koaxsystemen. Se darfor till
att ni endast anvander kvalitetsverktyg.



