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1 Transport & handtering

1.1 Transport

E 308 Industrislibemaskiner leveres monteret pa en palle indpakket i beskyttende
emballage.

1.2 Handtering

E 308 Industrislibemaskiner kan uden besveer transporteres i den emballage, som
den leveres i. Hvis slibemaskinen er pa sgjle, skal det sikres at sgjlen er boltet fast
til transportpallen.

1.3 Opstilling

Opstilling af industrisliberen skal ske pa et jeevnt fast underlag. Derefter spaendes
slibemaskinen fast i gulvet ved at benytte de fire huller, som er anvendt til at
fastggre slibemaskinen pa pallen, eller pa et solidt vaerkstedsbord, hvis den er
leveret uden sgijle.

Den elektriske spaending som bruges til at tilsluttes med skal veere indenfor de
angive spaendinger, som er vist pa motorskiltet.

Maskinen skal kobles i henhold til Eldiagrammet (se afsnit 7.3).

Eltilslutningen skal foretages af en autoriseret installatgr. Det skal kontrolleres, at
motoren (og evt. KU 8-udsugning) har rigtig omlgbsretning (se pilen pa skaermen).

Fig.: 1.1

Far brug kontrolleres om yderskeermen (A) (se fig.: 1.1) er solidt skruet fast til
inderskeermen. Yderskeermen skal veere monteret underdrift og bgr kun
afmonteres under udskiftning af slibeskive. Slibeskiven (B) skal roterer frit uden at
den sidder Igse. Slibeanlaegget (C) skal veere justeret sa det er i en afstand af

ca. 2 mm fra slibeskiven.

Djenveernet (D) skal veere rent og sat i den rigtige position, samtidig med at
gnistfanget (E) er justeret til en afstand af ca. 5 mm fra slibeskiven og let
fastspeaendt.

Alle disse tjek og justeringer ma kun udfgres, hvis maskinen er afbrudt.

Farste gang slibemaskinen startes bgr maskinen sta og kere med max. hastighed
i ca. 5 min. far brug. Ophold dem i sikker afstand fra maskinen ved afprgvning.



2 Brugervejledning

2.1 Betjening

Efter indstilling og tilslutning af ovennaevnte er slibemaskinen klar til brug. Far emnet roligt
ind mod slibeskiven og undga harde stadvise tryk eller hug, brug altid et let fast tryk, for at
undga at gdeleegge slibeskiven og overbelaste motoren. Lad maskinen kgre op i max.
omdrejninger fgr slibning. Og tilstreeb at slibe ved sa hgj hastighed som mulig. Spaend
emnet fast, hvis det er muligt, med en tang eller en tvinge, det er mere sikkert end at

holde emnet i handen.

Undga at slibe pa slibeskivens side, med undtagelse af nar der bruges en kopslibeskive.
Stop ikke slibeskivens rotation ved at presse et emne mod den, lad altid slibeskiven rotere

frit ind til den stopper af sig selv.
Det er vigtigt at have godt lys.

2.2 Sikkerhedsregler for stationaere veerktgjsmaskiner.
Folg disse regler for at fa det bedste resultat og den bedste udnyttelse af Deres nye

maskine.

Den gode handveerker skal sat
respektere det veerktgj, som

han arbejder med. Han ved de e
repraesenterer et lgbende * 1
forbedret design. Han ved ogsa, Aiian|
at det er farligt med forkert .
anvendelse af maskinen. ——
Sikkerhedsreglerne er baseret f
pa godkendt praksis i industrien “I
og pa veerkstedet. { =

1. Kend dit veerktgj. Laes brugsanvisningen grundigt.
Leer at kende
anvendelse og
begraensninger lige

som de specifikke el ,_.;%
potentielle farer ved [ Vo ol -
dette veerktg]. (P A,

2. Hold beskyttelsesskaerme pa plads og i ordentlig
stand.

3. Der skal veere jordforbindelse til alle
veerktgjsmaskiner, der er udstyret med kraftstik. Hvis
man bruger adapter til at tilpasse et 2-benet stik,

skal adapteren altid
tilsluttes til en
jordforbindelse.
Fjern aldrig det 3.
ben.

4. Fjern tilpasningsnggler

og skruenggler. o
Gar det til en vane at s
tiekke at disse er fjernet -j""“ i
fgr maskinen tilsluttes. e N




6. Undga farligt
arbejdsmiljg. Anvend ikke
veerktgjsmaskiner i fugtige
eller vade lokaler og udsaet
dem ikke for regn. Sgrg for
god arbejdsbelysning.

7. Hold bgrn veek. Alle
besagende bgr holde | | il
sig i god afstand fra '

arbejdsomradet.

8. Gar veerkstedet
bagrnesikkert ved at
bruge stempellas,
hovedafbryder eller
ved at fierne
startnggler.

9. Overbelast ikke
maskinen. Den kan

1 g
udfgre jobbet bedre og g
sikrere ved at anvende < "-‘-‘- bt
den til det, den er ] Qe

. . S i 1'l.r n
designet til. w

10. Brug det
rigtige veerktgij.
Pres ikke veerktgj
eller aggregatet til
at udfgre et job,
som det ikke er
designet til.

11. Veer ifgrt korrekt
pakleedning. Beer ikke
lgst tagj, handsker, slips,
ringe, halskeeder eller
andre smykker, som
kan fanges i de
beveaegelige dele.
Skridsikkert fodtgj _ .
anbefales. Baer IR\ A
hovedbeskyttelse. '

12. Anvend altid gjenveaern

13. Arbejd sikkert. Anvend

og evt. hgreveern. Anvend Pl X g skruetvinge eller skruestik -

ogsa ansigts- eller =4 | _Ij.‘,‘1 for at holde pa materialet. Chal)
stgvmaske ved en stgvet e ¥ e o B Dette er sikrere end at

arbejdsopgave. Hverdags ﬂ}ﬁ'(?;' bruge egne haender og

briller har kun virkning som ; B man kan betjene

glas. Det er IKKE et Fah g veerktgjet med begge

gjenveern. "-I;_,. heender.

14. Kend din 15. Vedligehold veerktgjet omhyggeligt. Den bedste
reekkevidde. og sikreste udfarsel opnas S

Hav et godt ved at holde veerktgjet A5 »
fodfeeste og skarpt og rent. Falg P ] £
en god instruktionerne ved smgring

balance og udskiftning af

hele tiden. reservedele.




16. Formindsk risiko for
ugnsket start af maskinen. Veer

sikker pa at afbryderen er 220’ ~:,_“1-
slukket fgr strgmtilslutning. Sa ] Be
Forlad ikke en maskine der *oa B
karer, vent til maskinen er helt N A=
stoppet. Er dele af maskinen &

beskadiget bar den ikke
bruges fogr den er repareret.

17. Afbryd stremmen til
veerktgijet far service og
nar man vil skifte "“:”- oY
reservedele f.eks. /_:Ei
slibeskive, polerskive,

. . o b
knive, klinger, freesere og =1
lignende. \‘;-.\ |

A

18. Brug anbefalede reservedele. Se efter
anbefalede reservedele i manualen. Ved at anvende
ukurante reservedele kan mennesker komme til
skade.

19. Arbejd ikke pa en made der kan skade dig.
Arbejd aldrig i foroverbgiet stilling, sta ret op. Alkohol
og andre rusmidler bgr ikke indtages under arbejdet.




2.3 Vedligeholdelse

Slibemaskinen skal sta tart, saledes at slibeskiverne ungar at blive fugtige af
damp eller regn.

Slibeskiven bliver ofte skeev ved brug, det kan derfor anbefales at slibeskiven
afrettes med passende mellemrum. Nar slibeskiven er slidt mere ind 25% tilrades
det at den udskiftes. En skeev slibeskive medfgre viberationer, som med tiden
gdeleegger lejerne i maskinen.

@delagte slibeanleeg, gjenvaern og skaerme skal udskiftes, for at undga
personskade.

Nar slibeskiven skal skiftes afmonteres gnistfanget (A) (se fig.: 2.1) farst, derefter
aftages yderskeermen (B). Mgtrikken (C) skrues af, nu kan yderflange og
slibeskiven tages af. Den nye slibeskive ma ikke overskride de mal, der er angivet
pa motorskiltet p& maskinen, det er vigtigt at hul dimensionen er korrekt.
Slibeskiverne er forsynet med en labels (plade lavet af et sammentrykkelig
materiale), som er placeret omkring hullet pa hver side af slibeskiven, hvis denne
labels mangler eller den bliver beskadiget, skal den erstattes af en ny labels af
samme dimension.

Den nye slibeskive monteres mellem de to flange (D) og matrikken (C) skrues pa
og tilspeendes. Mgtrikken (C) skal spsendes sa meget at den kan holde
slibeskiven i et fast spaend, men den ma ikke speendes s meget at slibeskiven
kommer til at sidde i kraftigt spsend, dette kan medfagre ugnskede spaendinger i
slibeskiven.

Fig.: 2.1



3 Bandarm

3.1 Samling og montering af bandarm

Hvis slibemaskinen er monteret med en slibeskaerm skal denne afmonteres helt
inden montage af bandarmen.

Monter teleskoparmen (A) til skeermkassen (B) ved at bruge beslaget for
teleskoparmen (C) og ved at fastgare skeermkassen (B) ved at skrue en skrue
gennem sidepladen ind i holder for teleskoparm (D). Toprullen (E) skal veere inde i
skeermkassen (B).

Fig.: 3.1

Beslaget for teleskoparmen © ma ikke fastspaendes hardere end, det er muligt at
justere slibebandets lgberetning.

Bandarmen kan vippes til den gnskede haeldning og derefter fastgares holder for
teleskoparm (D) ved at tilspeende de to skruer, der sidder i ringen pa holderen.

Flange, kontaktskive og mgtrikken isaettes (se evt. splittegning af bandarm for
reekkefglge), det kontrolleres at toprullen (E) og kontaktskiven har paralleltlgb.
Kontaktskivens position kan justere ved hjeelp af de afstandsringe, der er vedlagt.

Toprullen (E) kan lgsnes og justeret saledes at den passer til den @nskede
slibebandslaengde. P4 samme vis kan slibebandes opstrammers.



3.2 Udskiftning af slibeband

Nar slibebandet er slidt ned skal det udskiftes, det geres pa felgende made.
Lagpladen (A) (se fig.: 3.2) pa skeermkassen abnes og handtaget (B) treekkes

ned herved aflastes slibebandet © sa det kan afmonteres og udskiftes med et nyt
slibeband, som monteres i modsat raekke fglge. Det kontrolleres at pilenes retning
pa bandets bagside svare til omlgbsretningen. Nar det nye slibeband er monteret
er det ngdvendig at justere for ligelsb med handtaget (D), som lgsnes sa
teleskoparmen (E) og toprulle (F) kan drejes med, indtil slibebandet lgber lige pa
kontaktskiven. Herefter tilspaendes handtaget (D). Denne justering _af
slibebandet ma kun udfgres ved at treekke slibebandet med heenderne og
ikke med maskinen tendt.

<«

9

A
.=’

2.
@

Fig.: 3.2

Der findes mange forskellige slags slibeband, det er derfor vigtigt at veelge den
rigtige bandtype. Der skal tages hensyn til det materiale emnet er lavet af, der kan
bla. varieres pa kornstarrelse, slibebandsmateriale og lim.

| denne forbindelse kan det oplyses, at der findes flere forskellige slags
kontaktskive, med varierende bladhed og udformning, til forskellig formal.
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3.3 Vedligeholdelse af bandarm

Tom jeevnligt gnistboksen (A) (se fig.: 3.3) for at forhindre varme gnister i at
agdeleegge eller deformere slibeband og kontaktskive. Hvis maskinen er udstyret
med KU 8-udsugning kontrollers det om sugekanalerne skal renses. Stgvposen
tosmmes eller skifts efter behov. Kontaktskive (B) bar skiftes, hvis kanterne er
blevet for afrundede, eller banen er defekt. Udskift slibeunderlaget (C) pa
planslibebordet efter behov.

Fig.: 3.3

Ved udskiftning af kontaktskive afmonteres slibeband (D), som ovenfor beskrevet.
Matrikken (E) skrues af og flange (F) tages af sammen med kontaktskiven (B).
Nye kontaktskive (B) monteres i omvendt orden.

3.4 Betjening af bandarmen

Slibning ved bandarmen kan finde sted ved kontaktskiven eller pa planslibebordet,
det er ogsa muligt at afmontere planslibebordet og derved slibe frit pa slibebandet.
Fer emnet roligt ind mod slibebandet og undgéa harde stgdvise tryk eller hug, brug
altid et let fast tryk, for at undga at gdelaegge slibebandet og overbelaste motoren.

11



4 Polermaskinen

4.1 Indstilling

Far brug kontrolleres om polerskiverne (A) (se fig.: 5.1) er solidt skruet fast til
akselen. Polerskiven skal veere monteret inden drift. Polerskiven (A) skal rotere frit
uden at den sidder Igs.

Tjek og justeringer ma kun udfgres, nar maskinen holder stille og er afbrudt.

“\‘\\\\%

fig.: 4.1

4.2 Betjening

Efter indstilling og tilslutning af ovennaevnte er polermaskinen klar til brug. Far
emnet roligt ind mod polerskiven og undgéa harde stadvise tryk eller hug, brug altid
et let fast tryk, for at undga at gdeleegge polerskiven og overbelaste motoren. Lad
maskinen kare op i max. omdrejninger far polering. Og tilstreeb at polere ved sa
hgj hastighed som mulig. Speend emnet fast, hvis det er muligt, med en tang eller
en tvinge, det er mere sikkert end at holde emnet i handen.

Stop ikke polerskiven rotation ved at presse et emne mod den, lad altid
polerskiven rotere frit ind til den stopper af sig selv.

12



5 KU 8-udsugning

5.1 Samling og montering af KU 8-udsugning

Folgende beskrivelse om samling og montering af KU 8-udsugning geelder bade, hvis det
er en KU 8 eller, hvis det er en KU 8-121. Monterings raekkefglgen

er den samme for begge modeller.
Bajlen (A) (se fig.: 4.1) monteres farst bagpa E 308 og derefter, som vist pa KU 8-
motoren. Afmontere blindpropen bag pa E 308 og monter connectoren (B). Afmonter
afbryderen pa E 308 uden at skrue ledningerne af. Far ledningen (C) gennem conectoren
(B) og skruer beskyttelseslangen (D) fast i connestoren (B). Monter ledningerne fra KU 8-
udsugningen pa afbryderen (se koblingsdiagrammet). Monter afbryderen igen. Afmonter
blinddaekslerne pa skaermen eller bandarmen og monter i stedet deekselet (E) med
udsugningsstudS. Til sidst tilpasses sugeslangerne (G) og de monteres med
spaendebandene (H).
KU 8-udsugningen skal fgr brug monteres med sugeslanger pa udsugningsstudsen (1),
som sa forbindes med central udsugning, hvis den centrale udsugning ikke er forsynet
med en cyklon skal udsugningen fra KU 8-udsugningen forbindes med en cyklon, der sa
er forbundet med den centrale udsugning. Hvis der ikke er central udsugning, monteres
der stgvposer (J) pa udsugningsstudsen (1).
| tilfeelde af at KU 8-udsugningen monteres pa en E 308 dobbeltsliber kan de stabte
rarbajninger (K) benyttes til at montere KU 8-udsugningen pa slibemaskinen, hvorved
bade bgjlen (A) og sugeslangerne (G) med tilbehgr kan undlades.

Fig.: 5.1

5.2 Vedligeholdelse af KU 8-udsugning

Der er ikke noget ved KU 8-udsugning, som kraever vedligeholdes, udover at det er
ngdvendigt at, kontrollere om sugeslangerne er intakte og at sugekanalerne ikke er
tilstoppet.

13



6 Reservedele

6.1 Maskinoversigt af E 308

| det efterfalgende er der illustreret splittegning og der til hgrende styklister.

Fig.: 6.1 (A) Motordel,

Y

(B) Slibeskeerm, (C) Bandarm, (D) KU 8 udsugning.
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6.2 E 308 grundmodel

Fig.. 6.2

6.2.1 Reservedelsliste for E 308 grundmodel

Pos.nr. | Benaevnelse Ident. Nr.
1 Kravebgsning E 308 0995681
2 Unbracobolt M6x20 4345678
3 Fjederskive DIM 6 Z 1323060
4 Lejeskjold V 0187860
5 O-ring 50x45x3 mm 1385259
6 Bglgefjeder 50x44x0.6 0100331
7 Kugleleje 6205 2Z/C3 0104221
8 Kabel 4x0.75mm2 sort 0129420
9 Kabelgennemfgring PG11 0105154
10 Blindprop PG11 2112512
11 Statorhus 1313700
12 Rarsplit 4x8 0711179
13 Rotor kpl. 0766917
14 Lejeskjold H 1461142
15 DISA afbryder 230 V 0188807
16 DISA afbryder 400 V 0188814
17 Maskinskrue M4x10 0100427
18 Kontakt for DISA afbryder 0110049
19 Jordkabel 1461327

15



6.3 E 308 med skeerm

/

Fig.: 6.3 Splittegning af E 308 med skaerm
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6.3.1 Reservedelsliste for E 308 med skaerm

Pos.nr. | Benaevnelse Skeerm V | Skeerm H
1 Maskinskrue M4x10 0100425 |0100425
2 Ramme f/ gjenvaern 0111807 0111807
3 Gummiskive ARBOGA gjenvaern 0112535 | 0112535
4 Glas 150x150x6mm LEXAN Klar 0110389 | 0110389
5 Vingemgtrik M6 0741663 | 0741663
6 Autoskive 6mm 0737631 | 0737631
7 Holder flramme t/gjenveaern 0111808 0111808
8 Ramme m/holder 0111806 |0111806
9 Maskinskrue M6x30 0331694 | 0331694
10 Mgtrik M5 0207927 | 0207927
11 Vinkel for ARBOGA gjenveern 0110012 0110012
12 Autoskive 5mm 0112700 | 0112700
13 Aksel f/ gjenveern ARBOGA 0114351 0114351
14 Gnistfang/holder for gjenvaern 0110010 |0110010
15 Fjeder 5x10mm 0112911 0112911
16 Maskinskrue M5x25 0112732 10112732
17 Unbracobolt M5x10 0120628 | 0120628
18 Fjederskive 5mm 0102555 | 0102555
19 Kontramgtrik M8 0928640 | 0928640
20 Bagplade f/skeerm ARBOGA 308 0318522 |0318522
21 Skeerm ARBOGA 308, udv. 1003109 |1003110
22 Mgtrik M20x1.5 0744824 | 0744816
23 Flange udv. 1105183 |1105183
24 Pap labels 0920080 | 0920080
25 Slibeskive 2200x38x@20 1100329 |1100328
26 Flange indv. 0921572 0921572
27 Skeserm ARBOGA 308. indv. 1003009 |1003010
28 Stalseetskrue M8x25 0920025 | 0920025
29 Besp. beslag f/ skeerm 308 0114974 10114974
30 Holder f/ gnistfang 0725719 | 0725719
31 Slibeanlaeg 0744426 | 0744410
32 Autoskive 10mm 0101491 | 0101491
33 Stalsaetbolt M10x30 Z 0236005 | 0236005
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6.4 E 308 med bandarm

Fig.: 6.4 Splittegning af E 308 bandarm
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6.4.1 Reservedelsliste for E 308 med bandarm

Bestillingsnummer

Pos. Nr. | Benaevnelse Hgjre Venstre

1 Topskrue 2078212 |2078212
2 Skydergr for bandstativ 9480687 | 9480687
3 Maskinskrue M4x4 0737618 | 0737618
4 Lasering 7655123 |7655123
5 Kugleleje 6302 2Z 1462846 |1462846
6 Afstandsrgr g22/15x10 2155002 |2155002
7 Toprulle 9480681 |9480681
8 Aksel for toprulle 2078200 |2078200
9 Skive for toprulle 9480693 | 9480693
10 Skrue M6x16 0120625 | 0120625
11 Pinolskrue M5x10 0737605 | 0737605
12 Holder for toprulle 9480679 |9480679
13 Fjeder for teleskoparm 9480694 | 9480694
14 Ror for teleskoparm 9480682 | 9480682
15 Fjederholder for teleskoparm 2078202 |2078202
16 Bandlgsnerhandtag M8x30 2078204 |2078204
17 Rarbgsning for teleskoparm 2078206 |2078206
18 Rarholder for teleskoparm 9480692 | 9480692
19 Rarsplitte a5x25 2078208 |2078208
20 Handtag for bandjustering 2188010 [2188010
21 Beslag for teleskoparm 1533813 | 1533813
22 Fjederskive 8mm 0132594 | 0132594
23 Stalseetbolt M8x25 7676512 [7676512
24 Mellemring 4318001 |4318001
25 Pinolskrue M8x16 2078210 [2078210
26 Holder for teleskoparm 2078211 [2078211
27 Slibeanlaeg 0744425 | 0744409
28 Autoskive 10mm 0101491 0101491
29 Skrue M10x30 0236005 | 0236005
30 Skeermkasse for bandarm 1533780 |1533781
31 Fjederskrive 5 0102555 |0102555
32 Unbracobolt M5x10 0120628 | 0120628
33 Filtpakning 1533816 | 1533816
34 Daekplade 1533812 |1533812
35 Afstandsring 30/20x6mm 1551176 | 1551176
36 Kravebgsning E 308 0995681 |0995681
37 Stjernegreb @40 M8 1443593 | 1443593
38 Autoskive 8mm 5437850 | 5437850
39 Gnistfang 1533808 | 1533808
40 Matrik M5 Z 0737623 | 0737623
41 Flange indv. 0921572 |0921572
42 Kontaktskive 200x50x20 1532170 |1532170
43 Planbord 1533807 |1533818
44 Flange udv. 1105183 |1105183
45 Tap 2004899 [2004899
46 Grafitunderlag 50x270 2004898 |2004898
47 Mgtrik M20x1.5 0744824 | 0744816
48 Slibeband 50x1600 K80 0215080 |0215080
49 Unbracobolt M8x16 Z 0120510 |0120510
50 DN-Lejering for bandarm 0747329 | 0747329
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6.5 KU 8-udsugning for E 308
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Fig.: 6.5 Splittegning af KU 8-udsugning for E 308
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6.5.1 Reservedelsliste for KU 8-udsugning til E 308

Pos.nr. |Benavnelse KU 8 KU 8-121
1 Ventilatorhus V. udv. 0781266 0781266
2 Unbracobolt M5x16 0120626 0120626
3 Fjederskive 5mm 0102555 0102555
4 Skaermskive g5x30x1,25 0233030 0233030
5 Ventilatorhjul KU 8 alu. 0995703 0995703
6 Stalseetbolt M6x16 0300604 0300604
7 Fjederskive DIM 6 Z 1323060 1323060
8 Ventilatorhus V. indv. 0785628 0785628
9 V-Ring 16A 0654329 0654329
10 Fedre 5x5x14 0100609 0100609
11 Unbracobolt M8x16 Z 0120510 0120510
12 Autoskive 8mm 5437850 5437850
13 Bgjle for KU 8 holder 1065297 1065297
14 Ventilatorhus H. indv. 0781258 0781258
15 Ventilatorhus H. udv. 0785636 0785636
16 El-motor 1043072 1043064
17 Gevinstykke PG11 0920011 0920011
18 Beskyttelseslange 18x13 400mm [ 0920400 0920400
19 Udsugningspose 0811793 0811793
20 Maskineskrue M4x12 0737610 0737610
21 Pakning kork 120x9 2006728 2006728
22 Udsugningsstuds 1444190 1444190
23 Unbracobolt M5x10 0120628 0120628
24 Fjederskrive 5mm 0102555 0102555
25 Spaendeband 68/85 1944266 1944266
26 Udsugningsslange 2006731 2006731
27 Udsugningstuds 0318525 0318525
29 Bgjning for KU 8 hgjre 0111730 0111730
29 Bajning for KU 8 venstre 0111729 0111729
30 Sgijle for E 308 1065550 1065550
31 Bord E 308* 0771315 0771315
32 Vandkop 0771333 0771333
33 Autoskive 12mm 0105167 0105167
34 Stalseetbolt M12x40 7654320 7654320
35 Mellemstykke 0820210 0820210

* Bord for E 308 med bandarm eller afgrater har nr.: 0771316
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6.6 POP 308 m/flange

Fig 6.6 Splittegning af POP 308 m/flange

6.6.1 Reservedelsliste for POP 308 m/flange

Pos.nr. | Benaevnelse Venstre Hgijre
1 Polerskaerm m/sug 1065267 | 1065268
1 Polerskeerm u/sug 1065269 | 1065270
2 Autoskive 6mm 0737631 | 0737631
3 Stalsaetbolt M6x10 0110089 | 0110089
4 Flange indv. 0921572 | 0921572
5 Polerskive 200x20x220 1531506 | 1531506
6 Flange udv. 1105183 | 1105183
7 Mgtrik M20x1.5 0744824 | 0744816
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6.7 POP 308 m/spindel

Fig 6.7 Splittegning af POP 308 m/spindel

6.7.1 Reservedelsliste for POP 308 m/spindel

Pos.nr. | Benaevnelse V H
1 Polerskaerm m/sug 1065267 | 1065268
1 Polerskeerm u/sug 1065269 | 1065270
2 Autoskive 6mm 0737631 | 0737631
3 Stélsaetbolt M6x10 0110089 | 0110089
5 Spindel 1100742 | 1100750
6 Polerskive 200x20x@6 1531557 | 1531557
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7 Tekniske data

7.1 Tekniske specifikationer

Model E 308 EP 308 EPB 308 POP 308
Slibeband - - 50x1600 -
Motor effekt i W 1100 1100 1100 1100
Omdr./min. 2800 2800 2800 2800
Kontaktskive - - 200x50x20 -
Slibeskive 200x38x20 | 200x38x20 | 200x38x20

Stélbgrste 250x32x20 | 250x32x20 | 250x32x20 -
Polerskive - - - 200x20x26
IP class 54 54 54 54
Class F F F F
Amp. v/400V 1,9 1,9 1,9 1,9
Amp. v/230V 3,3 3,3 3,3 3,3
Cos 0,81 0,81 0,81 0,81
Veegt - kg 30 50 60 60

Stgjniveauet for disse maskine er malt til 76 dB(A) i henhold til maleanvisningen i AT
bekendtgarelse nr. 561 om indretning af tekniske hjeelpemidler.

7.2 Dimensioner
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Fig.: 7.1

Model A B C D E F G H | J
E 308 250 300 280 330 930 1190 |1680 |125 400 670
EP 308 250 300 280 330 930 - 1680 |125 400 670
EPB 308 | 250 300 280 330 930 1190 |1680 |125 400 640
EPX 308 | 350 400 450 500 916 1176 |[1666 |125 125 670
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7.3 EL-diagrammer

E 308 industrislibemaskiner leveres som 3 x 400/440 V, 50/60 Hz eller som 3 X
230V 50/60 Hz. Se koblingsdiagrammerne nedenfor.

Fig.: 7.3.1 Koblingsdiagram for max. Volt
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Fig.: 7.3.2 Koblingsdiagram for min. Volt
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Fig.: 7.3.3 Koblingsdiagram for Disa afbryder m/ngdstop
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7.4 Garanti

Hvis denne maskine inden 5 ar fra kebsdato bliver defekt p.g.a. mangelfuldt
materialer eller forarbejdning, garanterer vi reparation eller erstatning af sadanne
varer forudsat at:

1

Produktet returneres komplet til en af vore serviceafdelinger eller officielle
serviceagenter.

Produktet ikke er blevet anvendt forkert eller mishandlet.

Der ikke er forsggt reparationsarbejde af andre personer end vort eget
servicepersonale eller personale hos vore officielle serviceagenter.

Bevis pa kebsdato vedlaegges, nar maskinen sendes til reparation.

Slidedele indgar ikke under garantien.

ARBOGA A/S giver 5 ars garanti pa den elektriske motor, hvis denne bliver defekt
eller udbreendt inden for de farste 5 ar fra kebsdato. Garantien gaelder ikke hvis
motoren er blevet anvendt forkert eller mishandlet.
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