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Elektrodval

Svetsarna i detta hafte gar under be-
namningen svetstransformatorer och
lamnar vaxelstrém. Dérfor ar elektrod-
valet av stor betydelse f6r svetsresulta-
tet. | marknaden férekommer ett flertal
fabrikat, men samtliga avdessa salufér
basiska och rutilelektroder. Vid véxel-
strdmssvetsning anvindes rutilelek-
troder vanligast, dessa &r mérkta med
ett ~tecken pa férpackningen. | vissa
fall kan &ven halvbasiska elektroder an-
vandas, dessa ar méarkta med + och
~-tecken. Ren basisk elektrod anvén-
des vid likstromssvetsning och har en-
dast + mérkning.
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1 ars garanti for material och tillverkningsfel. Garanti géllerendastomin- {3
képsdatum kan styrkas med kvitto eller likvardig handling, vilken allitid  q

Batteriladdning

Batteriladdning (12 V) kan ske pa hade
220V eller 380 V. Anslut laddningskak:-
larna. Plusmarkt uttag pa frontpiaten
skall genom kabelférbindelse gé& tii
plus-polen pa batteriet. Minusmarkt ut-
tag pa frontplaten skall genom kabei-
férbindelse gé till minus-polen pé bat-
teriet. Justering av laddningsstrém-
men sker sedan med samma vred som
svetsstrbmmen instalies med. Vid in-
koppling av laddningskablarna skaii
strdmvredet sta pa minimum. Kontroi-
lera att batteripolerna &r rena och fria
fran oxider och att vatskenivan i batteri-
et &r den ritta for att erhdlla en god

~ laddning. Max laddningsstrém &r 10

amp.
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X maste uppvisas vid eventuell reklamation. Svetsapparaten farendastga- (X

.', rantirepareras av oss, eller hos nagon av oss rekommenderad service-

%) verkstad.Garantin géller ej vid felaktig inkoppling, felaktigt anvéndande (X0

\J eller yttre averkan.
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Bruksanvisning
for

Svetstransformaftor T 105, T 165

Svetstransformator/Battenladdare
TB 135, TB 165 |

Lunatronic T 105. Stickkontakteh som kopplas enligt figur 1 ansluts till 1-fas
220 V skyddsjordat uttag. Detta uttag skall vara sékrat med 10 A trég sakring.

Lunatronic T 165. Anslutes till 220 V stickkontakt eller till 380 V kopplingsdon.
Anslutning sker enligt figur 1. Vid 220 V 1-fas med 10 A trég sakring ger svet-
sen max 90 A. '

Lunatronic TB 135, TB 165. Dessa kan anslutas till 220 V eller till 380 V uttag.
Anslutningen skerenligt figur 1. Vid 220 V 1-fas med 10 A trég sakring ger svet-
sen max 90 A.

Samtliga svetsar ar férsedda med termosékring. Denna sékring finns pa insi-
dan av svetsen och ar automatisk. Vid dverbelastning bryter sékringen strom-
men och aterkopplar den automatiskt nér svetsen har svalnat.

Tekniska data ...............ccceereenecenn, T 105 T165 | TB135 | TB 165
ANSIUtNING cceeevceeeere e, \) 220 | 220/380 | 220/380 | 220/380
ST 10 {11 TR SRR A 10 1016 10/16 10/16
Regleromrade.........cocrccmviecennnenn. A| 45—90 |50—165|45—135| 50—165
Tomgangsspéanning............ max V 52 54 53 54
Max. elektroder 220 V 1-fas.... mm 2,5 25 2,5 25
Max. elektroder 380 V 2-fas.... mm —_ 4,0 3,25 4,0
Max. batteriladdning .................. A — — 10 10
VIKE e rcenrs e e kg 15,0 20,0 17,0 20,5
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Sveilsa

Visst kan du svetsa sjélv och spara
massor med tid och pengar.

Tack vare nya battre svetsutrustningar
ar det inte langre sa svart att sjalv kun-
na klara nédvandiga svetsningsarbe-
ten. .

Viss traning férutsétts naturligtvis in-
nan man ger sig in pa alltfér avancera-
de arbeten, men med normal h&andighet
kommer du langt.

Nar du skaffat dig en svetsutrustning
bdr du provsvetsa ett arbetsstycke pa
4—5 mm och ldra dig det mest elemen-
térainnan du satterigang pa allvar. Hur
man tander bagen, hur man fér elektro-
den osv. -

Innan du bérjar ar det vissa saker med
sjalva utrustningen som du maste ga
igenom — detta blir med tiden en ren
rutin for dig.

o &r svetstransformatorn kopplad for
ratt spanning?

o ar elektroden du skall anvénda av-
sedd for vaxelstrém eller likstrém?

e &r transformatorns tandspénning
tillracklig fér elektrodtypen?:

s &r el-natet tillrackligt sakrat for
-- svetsapparaten?

Dessutom bér du alltid se till att inte ha
brannbara saker i narheten av svetsp-
latsen. Ta pa dig klader du inte &r radd
om och kontrollera svetsskdrm och
handskar innan du bdrjar svetsa.

Den sorts svetsning du skall utféra kal-

las bagsvetsning. Bagen tands nar du

kortsluter svetsstrémkretsen, det vill

séga nar du stdter elektroden mot ma-
terialet du skall svetsa i.

Placera elektroden cirka en centimeter
fran den plats dar svetsstringen skail
pabdrias — en bit ovanfér materialet.
Hall svetsskarmen framfér gonen och
st6t till mot arbetsstycket med elek-
trodspetsen. D& bagen borjar brinna —
lyft elektroden sa pass att den inte
bré&nner fast i materialet men s att ba-
gen halls brinnande.

Genom svetsskirmen kan du nu se vad
som hé&nder. .

Justera bagen sa att du far den exakt
dar svetsstrangen skall bérja. Forflytta
langsamt elektroden i svetsfogens rikt-
ning. Genom svetsskarmen ser du hur
elektroden matas ned i sméltan.

Allt eftersom metallen smélter ned fran
elektroden blir denna kortare och man
far alltsa kontinuerligt s&nka den ned
mot sméltan. Dock inte s mycket att
den branner fast.

- Hur hoégt ovanfér materialet du skall

hélia elektrodspetsen — hur lang bage
du skall ha — varierar mellan olika slag
av elektroder och strémstyrkan. | all-
ménhet skall dock bAgen varakort. Med
vissa elektroder skall man snudda vid
smaitan.

Luta elektroden en aning i svetsnin-
gens riktning. Lutningen &r beroende
av elektrodtyp, stromstyrka och materi-
alet du svetsar i. Lutar du fér mycket &r
det risk att du "blaser” bort den skyd-
dande slagghinna som skall skydda
svetsen fran syre som annars férsvagar
svetsen.

Har svetsstrangen blivit mindre bra pa
nagot stalle, sa vandra inte tillbaka dit
och béttra pa utan avbryt svetsning och
hacka rent ordentligt innan du fyller pa
mer svets.

Stromstyrkan skall stéllas in efter de
anvisningar som finns pa elektrodpake-
tet. Ar den angivna styrkan t.ex. 60-105
A betyder det att du maste ta hansyn till
det material du skall svetsa i. Skall du
svetsa i mycket tunt material skail styr-
kan vara lag — skall du svetsa i tjockare
material skall strémstyrkan vara hogre.

Har du for hég strémstyrka for elektro-
den blir denna rédvarm och har du f6r
lag strémstyrka blir risken att du brén-
ner fast elektroden i svetsmaterialet
mycket stor. Skulle det intraffa far du
inte bararycka till sa att elektroden los-
sar fran elektrodhallaren (det kan ska-
da denna), utan du skall bryta strém-
kretsen och lossa elektroden.

Detta ar givetvis bara en mycket kort-
fattad och knapph&ndig instruktion i
svetsning. Vill du veta mera rekommen-
derar vi dig Lunas Svetsbok.

Bestélles fran Luna AB, 441 80 Aling-
sas. Tfn. 0322/73 333.

Hé&r &r nagra av de allra mest vanliga
svetsfogarna — de fogar som du troli-
gen forst kommer att traffa pa nar du
borjar svetsa. Har du tiigang till materi-
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V-fog péa en plan yta. D4r skall elektro-
den hallas saatt det bildas en réat vinkel
i férhallande till de bada sidoplanen.
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Overlappningsfog déar elektroden skall
lutas sa att den fAr samma vinkel i for-
héallande till de bada fogytorna som bi-
Idas av den ena platens plan och den
andra platens &ndyta.

Kopplingschema

Stickkontakt 220 volt
med skyddsjord 2 polig. 4 stift
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Fig 1

Kopplingsdon 380 volt

al sa gorgérnaett par’provfogar” avde
héar typerna innan du ger dig pa att svet-
sa i bilen eller liknande saker med hég-
ra krav pa hallbarhet och utférande.
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T-fog i vilken grundmaterialen &r lika
tjocka. Elektroden haller s att lut-
ningen blir exakt lika i férhallande till
de bada materialytorna. .

AN

T-fog i vilken grundmaterialen &r olika
tjocka. Elektroden riktas kraftigare mot
det grévre materialet. Detta f&r att det
grovre materialet behdver mer av véar-
men fradn sméltan som uppstar vid ljus-
bagen &n det tunnare materialet. P4
detta satt far man lika inbranning i ba-
da godstjocklekarna.

Kopplingsdon 380 volt
3 stift

Skyddsjord
Gui/Grén

Inkoppling skall utféras av behérig elektriker!



