Bruksanvisning

N 700-0

svensk




TRUMPF

Innehallsforteckning

1. SaKerhet....... o ———— 3
1.1 Allmanna sakerhetsanvisningar...........ccccccceeeiiiieeeiiiieeeens 3
1.2 Specifika sakerhetsanvisningar..........ccccccceveeieiicciiiieene e, 4
2, BesKrivNing ... 5
2.1 Andamalsenlig anvandning ...........cccoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeene 6
2.2 Tekniska data ......ccoeeiiiiie e 7
3. Installningsarbeten.........cccco e 8
3.1 Val @V dYNa ... 8
Anvand stdrsta mojliga dyna .........ccccceeviiiiiiiieieie, 9
3.2 Val @v Stans .....cooiiiiiii 10
3.3 Kontrollera stansens instickSAjup ..........cccoocvvieiniieeeinnnen. 11
4. =T Te 3V =1 4 o Ve TS 13
4.1 Arbete med N 700-0 ... 13
4.2 Byte av Skarriktning ..o 14
4.3 Nibbling med mall ............coooriiiiii e, 15
4.4 Framstallning av innerradier ..........cccocoveiiiie e, 15
5. UNnderhall ... 16
5.1 Verktygsbyte ... 18
Demontering av stans.........cccooceeeiiii e 18
Montering av stansen ...........ccccccviieiiee e, 18
Byte av dyna och stansstyrning.........ccccocccceiiininnnn. 18
5.2 Slipning av Verktyg......occoveiiiieiiie e 19
SHANS e 19
5.3 Forslitningsplatta............coooii e 20
54 Byte av KoIborstar..........coooiiiiiiii e 21
6. Forslitningsdelar........c.ccccovcmiininninn e 21
7. Originaltillbehor ... 22
8. L1 22
Garanti
Reservdelslista
Adresser

Sakerhet

E210SV_03.DOC



1.

1.1

Sakerhet

Allmanna sakerhetsanvisningar

USA/KAN > Lés igenom hela bruksanvisningen och sékerhetsanvisnin-

Andra lander

/N

Fara

VAN

Varning

A\

Varning

>

garna fore idrifttagandet (mat.nr 1239438, r6tt dokument). Folj
alltid anvisningarna i bruksanvisningen.

Las igenom hela bruksanvisningen och sakerhetsanvisnin-
garna fore idrifttagandet (mat.nr 125699, rétt dokument). Fdlj
alltid anvisningarna i bruksanvisningen.

Folj sdkerhetsforeskrifterna enligt DIN VDE, CEE, AFNOR och
géllande lokala bestdmmelser.

Liv
>

>

sfara p.g.a. strom!

Dra alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fére under-
héllsarbete.

Kontrollera alltid fére anvandning att stickkontakten, kabeln
och maskinen ar oskadda.

Foérvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga
utrymmen.

Om maskinen anvands utomhus skall en jordfelsbrytare med
max. utlésningsstrém 30 mA forkopplas.

Skaderisk p.g.a. felaktig hantering!

>

>

Arbeta alltid med skyddsglaségon, hérselskydd, skyddshand-
skar och arbetsskor.

Maskinen maste vara frankopplad nar stickkontakten ansluts.
Drag ut stickkontakten efter slutfort arbete.

Risk for skador pa handernal!

>
>

Ror aldrig bearbetningsomradet.

Hall maskinen med bada handerna.
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Skador pa sakvarden p.g.a. felaktig anvandning!
A Maskinen kan skadas eller forstéras.
- > Lyft aldrig maskinen i kabeln.
Risk » Drag alltid kabeln bakat fran maskinen och aldrig 6ver vassa
kanter.

» Reparation och inspektion av elektriska handverktyg far
endast utféras av utbildad personal. Anvand endast original-
tillbehor fran TRUMPF.

Risk for skador p.g.a. heta och vassa span!
Heta och vassa span flyger med hég hastighet ut fran
y spanutkastaren.

Varning > Anvandning av spansack rekommenderas.

Maskinen kan falla ned - risk for skador
A Nar arbetsstycket har bearbetats maste hela maskinens vikt

fangas upp.

Varning > Anvand upphangningsbygel med balanserare.

» Anvand en upphangningslina.

1.2 Specifika sakerhetsanvisningar

Verktyget maste vara anslutet till en strémkrets som skyddas
genom en trog sakring (minst 15 A).

Sakerhet E210SV_03.DOC



2. Beskrivning

9 7 37 226
1 Dyna 9 Stans 37 Cylinderskruv (2 st.)
5  Stansstyrning 21 Excenteraxel for fastsattning av handtaget
7  Dynhallare 36 Fastskruv 38 Handtag
(fastskruv fér dynhallaren) (monterbart i 2 positioner)
226 Till-/fran-brytare
Nibblingsmaskin N 700-0 Fig. 9041
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TRUMPF

A\

Varning

2.1 Andamalsenlig anvandning

Skaderisk!

» Anvand endast __maskinen for det arbete och material som
beskrivs under "Andamalsenlig anvandning".

TRUMPF nibblingsmaskin N 700-0 ar ett elektriskt handverktyg
som &r avsett for:

o Klippning av platta arbetsstycken av stansbara material som
stal, aluminium, icke-jarnmetall och plast.

¢ Klippning av rér samt bearbetning av bockade platprofiler eller
kantpressade foremal, t.ex. pa tankar, vagracken, trag o.s.v.

o Nibbling av raka eller kurviga ytter- och innerkanter.
e Nibbling efter ritsning eller mall.

Observera
Nibblingen ger vridningsfria kanter.

Beskrivning
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TRUMPF

2.2 Tekniska data

Andra lander USA
Vérde Virde Virde Varde
Spénning 230V 120V 110V 120V
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
e Stal 7.0 mm 7.0 mm 7.0 mm 0.28 in
400 N/mm?
e Stal 5.0 mm 5.0 mm 5.0 mm 0.2in
600 N/mm?
e Stal )
800 N/mm2 3.5mm 3.5mm 3.5mm 0.14in
® Aluminium 10 mm 10 mm 10 mm 0.4 1in
250 N/mm?
Arbetshastighet 1.6 m/min 1.6 m/min 1.6 m/min 5.2 ft/min
Nominell effekt- 2000 W 2000 W 2000 W -
forbrukning
Nominell strom - - - 15A
Slagfrekvens 630/min 630/min 520/min 520/min
pa tomgang
Vikt 11.7 kg 11.7 kg 11.7 kg 26 Ibs
Skarsparets 11 mm 11 mm 11 mm 0.433in
bredd
Starthal, 60 mm 60 mm 60 mm 2.41in
diameter for
dyna
Platprofiler 90° min10mm min10mm min 10 mm 0.4 in
inre bojradie
Minsta radie 135 mm 135 mm 135 mm 5.3in
vid kurvformade
urklipp
Avstand till 11 mm 11 mm 11 mm 0.433in
mallen
Skyddsisolering Klass Il Klass Il Klass Il Klass Il
Tekniska data Tab. 1
Buller och vibration Matvarden berdaknade enligt
EN 50144
A-vagd ljudtrycksniva normalt 89 dB (A)
A-vagd ljudeffektniva normalt 97 dB (A)
Hand/arm-vibration normalt mindre an eller lika
med 2.5 m/s?
Buller och vibration Tab. 2
E210SV_03.D0C Beskrivning 7



3. Installningsarbeten

3.1 Val avdyna

En av nedansaende dyntyper kan véljas, allt efter typ av arbets-
stycke och beroende pa arbetsstyckets tjocklek och hallfasthet:

Dyntyper

Dyntyp
5

7

P7

Komponenter

Aluminium
250 N/mm?2

Konstruktionsstal
400 N/mm?

Rostfritt stal
600 N/mm?2

Rostfritt stal
800 N/mm?2

Profiler, d.v.s.
arbetsstycken
med avfasning till
hogst 90°

3-5mm

3-5mm

3-5mm

max 2.5 mm

3 (2.5) mm

Fig. 9431

Materialnummer
098723
098722
098721
Tab. 3

Dyntyp

>5-7 mm >7-10 mm

>5-7 mm -

>3.5 mm >5-7 mm

Tab. 4

Instaliningsarbeten
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TRUMPF

Anvand storsta mojliga dyna

1 Dyna W  Arbetsstycke

5  Stansstyrning X Avstand mellan platyta och

9 Stans stansstyrning
Avstand dyna till stansstyrning Fig. 16811
Observera

Se till att avstandet X blir sa litet som mgjligt.

Uppstar det kraftiga upp- och nedrorelser under skdrningen
(slag)?

Det beror pa att en olamplig dyna anvands. Verktyget utsatts da for
stort slitage och belastningen pa maskinen okar.

» Anvand storsta mojliga dyna.

E210SV_03.DOC
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TRUMPF

3.2 Val av stans

For bearbetning av plat med olika hallfasthet finns det 2 olika
stansar:

¢ En standardstans for bearbetning av plat med dragbrottgrans
upp till 400 N/mm? (t.ex. konstruktionsstal), best.nr 104589.

Standardstans Fig. 9438

e Stans for hoghallfast stal for bearbetning av arbetsstycken med
dragbrottgrans >400 N/mm?2 (t.ex. kromstal), best.nr 104590.

Fig. 9468

10

Instaliningsarbeten
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TRUMPF

3.3 Kontrollera stansens insticksdjup

7  Dynhallare 36 Fastskruv
9 Stans E Insticksdjup
21 Excenteraxel

Stansens insticksdjup Fig. 9015

E210SV_03.DOC
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Stansens insticksdjup i dynan skall vara 1 till 3 mm.

1.

Vrid pa excenteraxeln (21) tills stansen (9) nar maximalt
insticksdjup.

Lossa fastskruven (36).

Vrid dynhallaren (7) s& manga varv som kravs for att stansens
insticksdjup ska na 1-3 mm. Ett varv (360°) motsvarar en
héjdandring pa 1.75 mm.

Drag at fastskruven (36) igen.

12

Instaliningsarbeten
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4. Manovrering

41 Arbete med N 700-0

Skador pa sakvarden p.g.a. for hog natspanning!
A Motorskador.
4 > Kontrollera natspanningen. Natspanningen maste stdmma

Risk dverens med uppgifterna pa maskinens typskyit.

» Om en forlangningskabel anvands som ar langre an 5 m,
maste kabelarean vara minst 2.5 mm’,

Skaderisk p.g.a. felaktig hantering!
A > Se alltid till att underlaget ar stabilt vid arbetet.

- Vidror aldrig verktygen nar maskinen ar igang!
Varning

For alltid maskinen bort fran kroppen.

vV V V

Anvand inte maskinen vid arbeten dver huvudhgjd.

Tillkoppla N 700-0

L

1. Till-brytare 3. Aktiveringsknapp
2. Fran-brytare

Fig. 9306

» Tryck pa aktiveringsknappen (3) och till-brytaren (1).
Till-brytaren 1 forblir intryckt (konstant drift).
Motorn ar igang.

Observera

Det gar att anvanda maskinen i intervalldrift.

Tryck pa aktiveringsknappen 3. Tryck sedan pa till-brytaren 1 och
2 samtidigt.

E210SV_03.D0C Mandvrering 13



Arbete med N 700-0

Frankoppling av N 700-0

Observera
Skarresultatet forbattras och verktygsstalets livslangd 6kar om olja
stryks pa skarsparet innan arbetsstycket bearbetas.

Material Olja
Rekommendation for stal Stans- och nibblingsolja,
best.nr 103387
Rekommendation for aluminium Wisura-olja, best.nr 125874
Rekommendation for olja Tab. 5

1.

>

Kor fram maskinen pa arbetsstycket forst nar den uppnatt fullt
varvtal.

Bearbeta materialet.
- Bearbeta 6nskad snittlinje.

Drag tillbaka maskinen nagra millimeter mot det redan skurna
skarsparet medan den gar om skarsparet slutar i platen.

Frankoppla maskinen.

Tryck pa till-/fran-brytaren 2.

4.2 Byte av skarriktning

Vid arbeten i tranga utrymmen kan verktygets skarriktning andras

Montera verktyget vridet 90° at hdger eller at vanster
(skarning av profiler).

Montera verktyget 180° (nibbling bakat).

Lossa fastskruven (14).
Vrid dynhallaren (7) i 6nskad riktning.

Drag at fastskruven (14) fér hand igen.

14
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TRUMPF

4.3 Nibbling med mali

Nibbling med mall férutsatter foljande:

Mallen maste vara minst 5 mm tjock.

Mallens kontur maste halla ett avstadnd pa 11 mm till konturen
som ska nibblas bort.

For nibblingsmaskinen sa att stansstyrningens (5) ytterkanter
alltid ligger an mot mallen.

Beakta minimiradien 135 mm.

4.4 Framstallning av innerradier

Innerutskarningar kraver en starthalsdiameter pa minst 60 mm.

E210SV_03.DOC
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A\

Risk

A\

Varning

36

Dyna

4 Skruvar for fastsattning av dyna
och stansstyrning

5  Stansstyrning

5. Underhall

Skador pa sakvarden p.g.a. sléa verktyg!
Overbelastning av maskinen.

> Kontrollera slitaget pa stanseggen varje timme. Vassa
stansar ger ett bra snitt och skonar maskinen. Byt ut stansen
i god tid.

Skaderisk vid reparation som inte utférs av behoérig personal!
Maskinen fungerar inte korrekt.
> Reparationer far endast utféras av behérig personal.

6
7
9

Forslitningsplatta 36 Fastskruv
Dynhallare F  Smorjfett "S1" TRUMPF
Stans best.nr 121486

Fig. 9016

16 Underhall
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Underhalisstille Tillvagagangssitt och intervall Rekommenderade smorjmedel Best.nr
Smorjmedel

Stans Kontrollera varje timme - -

Stans och dynhallare Vid verktygsvaxling Smorjfett "S1" 121486

Drivenhet och vaxelhuvud | Behérig personal skall aterfetta Smorifett "G1" 0139440

(2) eller byta ut smorjfettet var 300:e

drifttimme

Stans Slipa vid behov - -

Stans Byt ut dem vid behov - -
VentilationsGppning Rengor vid behov - -

Verktyg och Kontrollera varje timme - -

forslitningsplatta

Dyna Byt ut dem vid behov - -

Forslitningsplatta Byt ut dem vid behov - -
Underhallsstéllen och underhallsintervall Tab. 6
E210SV_03.D0C Underhall 17



TRUMPF

5.1

Om

Verktygsbyte

stans och/eller dyna har blivt sléa och inte kan slipas langre

maste verktygen bytas ut.

De

-

montering av stans

Lossa fastskruven (36).
Vrid dynhallaren (7) 45°.
Drag ut dynhallaren (7) nedat.

Skruva ut stansen (9).

Montering av stansen

1.

2.

By

Smorj stansens fyrkantdel och dynhallarens hal med lite
smorijfett "S1" TRUMPF best. nr 121486.

Se till att insticksdjupet stammer.

te av dyna och stansstyrning

Skruva ut skruvarna (4) om dynan och stansstyrningen skall
bytas.

Rengor lagerytorna pa dynhallaren (7).
Se till att bytesdelarna ar rena.

Smoérj in  stansstyrningens styrytor med smodrjfett "S1"
TRUMPF best. nr 121486.

Drag at skruvarna ordentligt ndr dynan och stansstyrningen
satts fast (Atdragningsmoment 16.5 Nm). Anvand endast
originalskruvar!

(se Fig. 9016, s. 16)

18

Underhall
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TRUMPF

5.2 Slipning av verktyg

Stans

min. 89
)

.

/ ol 1x45°

Fig. 9432

Stansen kan slipas totalt ca 10 mm.

¢ Slipa framsidan enligt foljande skisser. Se till att kylningen ar
tillracklig.

e Tag bort skarkanter forsiktigt med fin oljesten.

e Beakta minimilangden 89 mm. Kortare stansar maste bytas ut
(kollisionsrisk).

Observera
Dynorna far inte slipas.

E210SV_03.D0C Underhall 19



TRUMPF

5.3 Forslitningsplatta

1 Upphdjning 2 Nedsankning
Forslitningsplatta Fig. 9468

Forslitningsplattan skyddar dynhéallaren fran for stort slitage
(best.nr 112922).

1. Byt ut forslitningsplattan om upphdjningen ar sliten.
2. Byt ut forslitningsplattan om férdjupningen inte langre syns.
Observera

Om slitaget ar for stort kan maskinen Overbelastas och skar-
kvaliteten férsamras.

20 Underhall E210SV_03.D0C



TRUMPF

5.4 Byte av kolborstar

Motorn stannar om kolborstarna ar slitna.

» Vid behov skall kolborstarna kontrolleras av utbildad personal
och bytas ut.

Observera
Anvand endast original-reservdelar och beakta uppgifterna pa

typskylten.

6. Forslitningsdelar

Beteckning Best.nr
Stans (standard) 104589
Stans for hoghallfasta platar 104590
Dyna 5 098723
Dyna 7 098722
Dyna P7 098721
Forslitningsplatta 119173

Tab.7

Bestillning av slitdelar For snabb och Kkorrekt leverans av originalreservdelar och
forslitningsdelar:

1. Ange bestallningsnummer.

2. Ange andra bestallningsuppgifter:
- spanning
- antal
- maskintyp

3. Ange fullstédndig leveransinformation:

- ratt adress

- Onskat leveranssatt (t.ex. flygpost, express, fraktgods, post).
4. Skicka bestallningen till den lokala TRUMPF-representanten.

Adressen till TRUMPF-service finns i adresslistan i slutet av
dokumentet.

E210SV_03.D0C Férslitningsdelar 21



7. Originaltillbehor

Beteckning Best.nr
Verktygssats (stans och dyna, 103555
monterat) handtag

Sexkantstiftnyckel DIN 911-12 067920
Sexkantstiftnyckel 118860
Sexkantstiftnyckel DIN 911-5 067857
2 cylinderskruvar M14x45 for 105083
fastsattning av handtaget DIN 912

Tub smorifett "S1" 121486
Bruksanvisning 103067

Sakerhetsanvisningar (rod text) andra 125699
lander

Séakerhetsanvisningar (rod text) USA | 1239438

Tab.8
8. Tillval
Tillval Best.nr
Spansack 109275
Stans- och nibblingsolja for stal (0.51) 103387
Stans- och nibblingsolja for 125874
aluminium (11)
Vaska 121585
Upphangningsbygel 105001
Tab. 9

22 Originaltillbehér E210SV_03.D0C
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