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A FARA

A\ VARNING

A FARA

1.

Sakerhet

1.1 Allmanna séakerhetsanvisningar

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strém!

>

Drag alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fére underhallsar-
betena.

Kontrollera alltid féore anvéndning att stickkontakten, kabeln
och maskinen &r oskadda.

Forvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga utrym-
men.

Om maskinen anvands utomhus skall en jordfelsbrytare med
max. utlésningsstrém 30 mA férkopplas.

Anvand endast originaltillbehér fran TRUMPF.

Felaktig anvdandning av maskinen!

>

Anvand skyddsglasdgon, horselskydd, andningsskydd,
skyddshandskar och arbetsskor nar arbeten utfors.

Anslut stickkontakten endast nar maskinen ar frankopplad.
Drag ut stickkontakten efter anvandning.

Bar inte maskinen i kabeln.
Lat utbildad personal utféra underhall.

1.2 Specifika sdkerhetsanvisningar foér

kanttrimmare

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strém!

>
>

Drag alltid kabeln bakat och aldrig 6ver vassa kanter.

Utfor inga arbeten dar maskinen kan traffa dolda strémled-
ningar eller den egna kabeln. Kontakt med en spanningsfo-
rande ledning kan séatta metalliska maskindelar under spén-
ning och leda till elektriska stétar.

Risk for skador p.g.a. heta och vassa span!
A\ VARNING P9 P
Span flyger med hog hastighet ut fran spanutkastaren.
> Anvand spansack.
E889SV_00 Sékerhet 3
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A\ VARNING

Skaderisk p.g.a. nedfallande maskin!

Efter att arbetsstycket har bearbetats maste hela maskin-

vikten tas emot.

> Anvéand upphéngningsdgla med balanserare.

Séakerhet

E889SV_00
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2, Beskrivning

7
\
Is
1 Hylsa (rafflad mutter for att 6 Till- och frankopplingsbrytare
fasta dynan) 7 Varvtalsregulator (endast 230 V-
2 Stans motor)
3 Dynhallare 8  Sparr (fér dynhallare)
4 Axel S Spanutkastare
5 Handtag
Nibblingsmaskin TruTool N 350 (2A1) Fig. 28212

2.1  Andamalsenlig anvindning

TRUMPF nibblingsmaskin TruTool N 350 (2A1) &r ett elektriskt
handverktyg avsett for:

= Klippning av platta arbetsstycken av stansbara material som
stal, aluminium, icke-jarnmetall och plast.

= Nibbling av raka eller kurviga ytter- och innerkanter.

= Nibbling efter ritsning eller mall.

Anvisningar

= Nibblingsbearbetningen ger jamna snittkanter.

= Tack vare konkavstansen kan nibblingsmaskinen vridas pa
stéllet och fortsatta i valfri rikining under bearbetning.

E889SV_00
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Spanning
Frekvens

Tillaten materialtjocklek:
stal upp till 400 N/mm?

Tillaten materialtjocklek:
stal upp till 600 N/mm?2

Tillaten materialtjocklek:
stal upp till 800 N/mm?

Tillaten materialtjocklek:
aluminium upp till 250 N/mm?2

Arbetshastighet

Nominell effektforbrukning
Slagfrekvens vid tomgang
Vikt

Starthalsdiameter fér dyna
Skarsparets bredd

Minsta radie vid bojda utsnitt

Skyddsisolering

Symbol Namn

® Las bruksanvisningen
/

E Skyddsklass I
—~ Véaxelstréom

\ Volt

A Ampere

Hz Hertz

w Watt

mm Millimeter

in inch

No Tomgangsvarvtal

2.2 Tekniska data

Andra lander USA
230 V 120 V 110 V 120 V
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
3.5 mm 3.5 mm 3.5 mm 0.14 in
2.3 mm 2.3 mm 2.3 mm 0.09 in
1.8 mm 1.8 mm 1.8 mm 0.07 in
3.5 mm 3.5 mm 3.5 mm 0.14 in
1.4 m/min 1.4 m/min 1.4 m/min 3.9 ft/min
1400 W 1200 W 1140 W 1200 W
820/min 620/min 630/min 620/min
3.7 kg 3.7 kg 3.7 kg 8.2 Ibs
30 mm 30 mm 30 mm 1.2 in

14 mm 14 mm 14 mm 0.55 in

7 mm 7 mm 7 mm 0.28 in

||/E ||/E sl ||/E‘

2.3 Symboler

Anvisning

Tab. 1

Symbolerna nedan &r viktiga foér att 1dsa och férsta bruksanvis-
ningen. Genom att tolka symbolerna korrekt kan man hantera

maskinen battre och sakrare.

Forklaring

ningarna i bruksanvisningen.

Kannetecknar ett dubbelisolerat verktyg.

Strémmens typ eller egenskap

Spénning

Strém, stromférbrukning

Frekvens (svangningar per sekund)

Effekt, effektférbrukning

Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningslangd
Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningslangd

Varvtal utan last

Lé&s alltid bruksanvisningen och sdkerhetsanvisningarna
noggrant innan maskinen tas i drift. Folj alltid anvis-

6 Beskrivning
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Symbol Namn Forklaring
.../min Varv/slag per minut Varvtal, slagfrekvens per minut
Tab. 2
2.4 Buller- och vibrationsinformation
Bulleremissionsvidrdet kan dverskridas!
A\ VARNING
> Anvéand horselskydd.
Vibrationsemissionsvirdet kan éverskridas!
A VARNING
> Valj ratt verktyg och byt ut dem i god tid vid slitage.
> Lat utbildad fackpersonal utféra underhall.
> Genomfér extra sdkerhetsatgarder for att skydda operatéren
mot effekterna av vibrationer (t.ex. halla handerna varma,
organisera arbetsprocesserna, bearbeta med normal fram-
matningskraft).
> Beroende pa anvandningsvillkor och elverktygets skick kan
den faktiska belastningen vara hégre eller lagre an det
angivna matvardet.
Anvisningar
= Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmétts enligt ett
standardiserat kontrollsystem och kan anvéandas fér en jamfo-
relse mellan tva elverktyg.
= Det angivna vibrationsemissionsvardet kan dven anvéndas
fér en provisorisk uppskattning av vibrationsbelastningen.
= Perioder dd maskinen ar avstéangd eller paslagen men inte
anvands, kan reducera vibrationsbelastningen fér den totala
arbetstiden kraftigt.
=  Tid da maskinen arbetar sjalvstandigt med egen drivning
maste inte raknas.
Beteckning matvérde Enhet Viarde enligt
EN 60745
Vibrationsemissionsvarde a;, (vek- m/s2 6.9
torsumma med tre riktningar)
A-vagd ljudtrycksniva Lpa normalt dB (A) 84
A-vagd ljudeffektniva Ly normalt dB (A) 95
Osakerhet K for bulleremissionsvar- dB 3
den
Tab. 3
E889SV_00 Beskrivning 7
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3. Installningsarbeten

3.1 Instéllning av slagfrekvensen (endast
230 V-motor)

Lagre slagfrekvenser ger battre arbetsresultat:

= Vid precisionsbearbetning efter ritsning.
= Vid bearbetning av radier.

= Vid bearbetning av stdl med en brottgréans pa >400 N/mm?
(langre livslangd).

1 Instéllningshjul for varvtalsregulatorn pa 230 V-motorn
Fig. 71200

» Vrid installningshjulet fér varvtalsregulatorn.

3.2 Val av verktyg

Det finns 2 olika verktygssatser for att bearbeta platar med olika
hallfasthet:

Parameter Standard Cr

Hallfasthet hos materi- | <400 N/mm, (t.ex. >400 N/mmy (t.ex.
alet som ska bearbe-  konstruktionsstal) kromstal)

tas

Stanstyp Standard (093538) Stans for hoghallfasta

platar (103545)

Instéllningsarbeten

E889SV_00
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Parameter Standard Cr

Skillnader mellan stan- N, S
sarna @ F
ﬁ )

/

A\

{

N

Dyna Standard (093536) Dyna for héghallfasta

platar (103546)
Skillnader mellan
dynorna

Tab. 4

E889SV_00 Instéliningsarbeten 9
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4, Mandvrering

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strom!
A FARA panning P9
> Drag alltid kabeln bakat och aldrig 6ver vassa kanter.
» Utfér inga arbeten dar maskinen kan traffa dolda strémled-
ningar eller den egna kabeln. Kontakt med en spdnningsfo-

rande ledning kan satta metalliska maskindelar under spén-
ning och leda till elektriska stotar.

Felaktig anvdndning av maskinen!

A\ VARNING

> Se alltid till att underlaget &r stabilt vid arbete med
maskinen.

> Vidror aldrig verktygen nar maskinen &r igang.
> For alltid maskinen bort fran kroppen.
> Anvédnd inte maskinen for arbeten 6éver huvudhéjd.

Skador pa sakvarden p.g.a. for hog natspénning!

A\ FORSIKTIGT

Motorskador.

> Kontrollera natspanningen. Natspanningen maste stdmma
Overens med uppgifterna pa maskinens typskyit.

> Om en forlangningskabel anvands som &r langre &n 5 m,
maste ledararean vara minst 2.5 mm? .

4.1 Till- och frankoppling av TruTool N
350 (2A1)

Tillkoppling av maskinen

1 Till- och frankopplingsbrytare
Fig. 27991

1. Skjut till-och frankopplingsbrytaren framat.
Sting av maskinen 2. Skjut till- och frankopplingsbrytaren bakat.

10 Mandvrering E889SV_00
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4.2 Arbeta med TruTool N 350 (2A1)

Anvisning

For att forbattra skarresultatet och 6ka stansens livslangd maste
olja strykas pa skarsparet innan arbetsstycket bearbetas.

Material Olja
Stal Stans- och nibblingsolja (0.5 I, artikelnr 103387)
Aluminium Akamin, artikelnr 125874

Tab. 5

1. Kor fram maskinen till arbetsstycket férst nar den uppnatt
fullt varvtal.

2. Bearbeta materialet.
- Bearbeta 6nskad snittlinje.

3. Om skarsparet slutar i platen: drag tillbaka maskinen (utan
att stdnga av den) ett par millimeter i riktning mot det redan
friskurna skarsparet.

4. Frankoppla maskinen.

4.3 Byte av skarriktning

Om utrymmet ar begrénsat kan verktyget resp. skarriktningen vri-
das 90° at hoger eller at vanster (se "Fig. 9766", S. 14).

1. Oppna spérren (1).
2. Vrid dynhallaren (4) 90° i 6nskad riktning.
3. Stang spérren (1) for hand.

44 Nibbling med mall

Nibbling med mall férutsatter féljande:

= Mallen maste vara minst 3-4 mm tjock.

= Mallens kontur maste halla ett avstand pa 5.5 mm till kontu-
ren som skall nibblas bort.

= Nibblingsmaskinen maste féras sa att stansstyrningen alltid
ligger mot mallen.

= Tank pa att minsta radie & 7 mm.

E889SV_00
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4.5 Tillverkning av innerutskarningar

> Gor ett starthal pa minst @ 30 mm.

4.6 Overbelastningssikerhetsutrustning
pa motorn

Anvisningar

= Vid langre paverkan av elektromagnetiska stérningar kan
maskinen frankopplas. Om stérningarna forsvinner, arbetar
maskinen vidare.

= Vid for hég motortemperatur frankopplas motorn.

1. Lat maskinen ga pa tomgang tills den har svalnat.
2. Anvand maskinen som vanligt nar den har svalnat.

12 Mandvrering E889SV_00
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5. Underhall

Materiella skador p.g.a. sléa verktyg!

A\ FORSIKTIGT

Overbelastning av maskinen.

> Kontrollera om stansens egg &r sliten varje timme. En vass
stans ger ett bra skarresultat och skonar maskinen.

> Byt ut stansen i god tid.

Skaderisk om reparationer inte utférs av behérig personal!
A VARNING
Maskinen fungerar inte korrekt.
> Underhall skall utféras av utbildade specialister.
Underhallsstélle Tillvdgagangssiatt och Rekommenderade Artikelnummer
intervall smorjmedel smorjmedel
Stans Slipa/byt ut vid behov - -
Ventilationséppningar Rengdr vid behov - -
Dyna Byt ut vid behov - -
Stans och dynhallare Vid verktygsvéxling Smérifett "G1" 0344969
Drivenhet och véxelhuvud | Behdrig personal skall Smorjfett "G1" 0139440
aterfetta eller byta ut
smorjfettet var 300:e drift-
timme.
Underhallsstallen och underhallsintervall Tab. 6

5.1 Demontering av stans

Oppna spérren (1) (se "Fig. 9766", S. 14). (a)
Vrid dynhallaren (4) 45°. (b)

Dra ut dynhallaren (4) nedat. (c)

Vrid ut stansen (2). (d)

onh =

5.2 Montering av stans

1. Smorj in stansen (2) och halet i dynhallaren (4) nagot med
smorjfett "G1" (artikelnr 0344969).

2. Vrid stansen (2) till 45°.
Satt pa dynhallaren (4).
4. Lat sparren (1) haka i.

w

E889SV_00 Underhall 13
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5.3 Byte av dyna

C
Spérr 4 Dynhallare
Stans 5 Dyna

3 Hylsa (rafflad mutter for att F  Smorjfett "G1"

fasta dynan)

Fig. 9766
1. Lossa den rafflade muttern.
2. Skjut upp den rafflade muttern.
3. Rengor lagerytan pa dynhallaren.
4. Fast den nya dynan i dynhallaren med hylsan.
14 Underhall E889SV_00
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5.4 Nar maskinen demonterats

Observera foljande om maskinen har demonterats:

» Dra fast axeln med ett atdragningsmoment pa 24 Nm.

5.5 Slipning av stans
Stansar kan slipas.

Anvisning

Det gar inte att slipa dynor.

E889SV_00 Underhall 15
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—

min. 51,5 mm

PRI,

min. 51,5 mm

Stans foér nibblingsmaskin N 350 (2A1) Fig. 9907

1. Slipa framsidan enligt skissen och se till att kylningen ar till-
racklig.

2. Tag bort snittkanter med en fin oljesten.
Observera minimildngden 51.5 mm nér du slipar.
4. Byt korta stansar (kollisionsrisk).

w

16

Underhall
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5.6 Byte av anslutningskabel

Om anslutningsledningen maste bytas ut skall detta utféras av
tillverkaren eller dennes representant sa att sakerhetsrisker kan
undvikas.

Anvisning

TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

5.7 Byte av kolborstar
Motorn stannar om kolborstarna ar slitna.

Anvisning

TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

» Byt ut kolborstarna.

E889SV_00 Underhall 17
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6. Tillbehér och férbrukningsmaterial

Beteckning Leveransom- Forbruk- Tillbehor Bestallnings-

fattning ningsmate- nummer

rial
Handtag, komplett X - - 0974659
Smorjfett "G1" X - - 0344969
Véaska X - - 0982540
Standardstans - X - 093538
Stans for hoghallfasta platar - X - 103545
Standarddyna - X - 093536
Dyna fér hoghallfasta platar - X - 103546
Stans- och nibblingsolja for stal (0.5 1) - - X 0103387
Stans- och nibblingsolja f6r aluminium (1 1) - - X 0125874
Upphéngningsogla - - X 0097208
Spansack - - X 097210
Distanshylsa fér <2 mm plat - - X 110104
Bruksanvisning X - - 1893444
Séakerhetsanvisningar, andra lander X - - 125699
Sakerhetsanvisning (rétt dokument), USA X - - 1239438
Tab. 7

6.1 Bestédllning av férbrukningsmaterial

Anvisning

For snabb och korrekt leverans av delar maste foljande uppgifter
anges vid bestallningen.

1. Ange bestéllningsnumret.
2. Ange andra bestéllningsuppgifter:
- Spénning
- Antal
- Maskintyp
3. Ange fullstdndig leveransinformation:
- Korrekt adress.

- Onskat leveranssatt (t.ex. flygpost, express, fraktgods,
post).

Anvisning

TRUMPFs serviceadresser finns pa
www.trumpf-powertools.com.

4. Skicka bestallningen till den lokala TRUMPF-representanten.

18 Tillbehor och férbrukningsmaterial E889SV_00
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7. Bilaga: férsakran om
overensstammelse, garanti,
reservdelslista

E889SV_00 Bilaga: forsédkran om 6verensstammelse, garanti, 19
reservdelslista



TRUMPF

20 Bilaga: forsédkran om 6verensstammelse, garanti, E889SV_00
reservdelslista



