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TRUMPF

1.

1.1

>

Sakerhet
Allmanna sakerhetsanvisningar

Lads igenom hela bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna fére idrifttagandet (artikelnummer 125699). Fdlj
alltid anvisningarna i bruksanvisningen.

Folj sakerhetsféreskrifterna enligt DIN VDE, CEE, AFNOR och
ovriga gallande lokala bestammelser.

Vidror inte de elektriska kontakterna pa batteriladdaren och

Livsfara p.g.a. elektriska stotar!
>
batteriet.

Fara

\Varning

>

Tag alltid av batteriet fére underhallsarbete.

Skaderisk p.g.a. uppladdningsbart batteri!
A ’
>

Kontrollera alltid fére anvandning att maskinen och batteriet
ar oskadda.

Foérvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga
utrymmen.

Utbytbara batterier fran systemet Li-lon Energy 28 V far
endast laddas med batteriladdare frdn systemet Li-lon
Energy 28 V.

Oppna inte batterier eller batteriladdare.

Elda aldrig upp eller slang batterier i soporna.

Varning

Arbeta alltid med skyddsglasdgon, horselskydd, skydds-

Skaderisk p.g.a. felaktig hantering!
>
handskar och arbetsskor.

Materiella skador p.g.a. felaktig anvdndning!
A Maskinen kan skadas eller forstoéras.
>

Risk

Reparation och inspektion av elektriska handverktyg och
batteriladdare far endast utféras av utbildad personal. Anvand
endast originaltillbehor fran TRUMPF.

Sakerhet
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1.2 Specifika sakerhetsanvisningar

Se alltid till att underlaget ar stabilt vid arbete med maskinen.

/ Skaderisk p.g.a. felaktig hantering!
f i : >

Varni g
arnin

g >
>

Vidror aldrig verktygen nar maskinen ar igang.
For alltid maskinen bort fran kroppen.

Maskinen far inte anvandas upp-och-ner.

Ror aldrig bearbetningsomradet.

Risk for skador pa handerna!
A .
>

Varning

Hall maskinen med bada handerna.

E621SV_01.DOC
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2. Beskrivning
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1 Avskararplatta 3 Till-fran-brytare 5 Lagerbult

2  Spanavskiljare 4  Kniv 6  Uppladdningsbart batteri
7 Batteriladdare CLi

Slitsmaskinsax TruTool C 250 med batteriladdare Fig. 53344
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A

Varning

2.1 Andamalsenlig anvindning

Skaderisk!

» Anvand endast maskinen for det arbete och material som
beskrivs under "Andamalsenlig anvandning".

> Bearbeta inga asbesthaltiga material.

TRUMPF  slitsmaskinsax TruTool C 250 ar ett elektriskt
handverktyg som ar avsett for:

¢ Klippning av platta arbetsstycken av stal, aluminium, plast etc.
o Kilippning av raka eller kurviga ytter- och innerkanter.
o Klippning efter ritsning.

TRUMPEF slitsmaskinsax TruTool C 250 gér det mojligt att var som
helst pa arbetsstycket klippa av spanet som uppstar under
bearbetningen.

Batteriladdaren CLi laddar batterier frdn systemet Li-lon Energy
28 V.

E621SV_01.DOC
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2.2 Tekniska data

Andra lander USA

Varden Varden
Spéanning 28V 28V
Tillaten materialtjocklek
o Stal upp till 400 NNmm? 2.5 mm 0.098 in
o Stal upp till 600 NNmm? 1.5 mm 0.059 in
e Aluminium 250 N'mm? 3.0 mm 0.118in
Arbetshastighet 3-6 m/min 10-20 ft/min
Vikt med batteri 3.3 kg 7.3 lbs
Vikt utan batteri 2.3 kg 5.1 1bs
Starthal, diameter 25 mm 0.98in

Tekniska data TruTool C 250 Tab. 1
Spanning 28V
Laddningstid vid 28 V calh
Vikt utan natkabel 700 g
Tekniska data batteriladdare CLi Tab. 2
Vibration Uppgifter enligt EN 12096
Métvarden enligt EN ISO 8662-10

Vibrationsvarde pa handtag a 6.2 m/s?
Osékerhet K 1.5 m/s?

Tab. 3

Matvardena uppmattes vid bearbetningen av stalplat 400 N/mm?
med max. materialtjocklek.

Bulleremission Uppgifter enligt EN ISO 4871
Matvarden enligt EN ISO 15744

A-vagd ljudtrycksniva Lwa 106 dB

A-vagd ljudeffektniva pa 92 dB

arbetsplatsen Lpa
Tab. 4
De angivna bulleremissionsvardena ar summan av matvardena

och tillhérande osékerheter. De markerar ett 6vre gransvarde som
kan férekomma vid matningar.
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3. Installningsarbeten

3.1 Val av verktyg

Observera
Knivarna har 2 eggar. Dessa gér inte att slipa.

Olika knivtyper kravs beroende pa arbetsstyckets materialtjocklek
och brottgrans. (se Tab. 5, s. 10)

Observera
Om knivvalet inte gors enligt tabellen,
- Forsamras snittkvaliteten kraftigt.

—  Okar frammatningskraften patagligt.
- Bryts kniven av.

E621SV_01.DOC Installningsarbeten 9



Verktygstyp Beteckning Materialtjocklek i mm Radie Artikelnr

Aluminium max.

250 N/mm?

Kniv, rak 1.51ill 3.0

1.5~ 2.5 mm Stal max. 400 N/mmz 150 1973341
151l 2.5

Aluminium max.

250 N/mm?
. 0.5till 2.0
}fq'vé :::(n Stal max. 400 N/mm? 80 1258006
: 0.5till 1.5

Aluminium max.

250 N/mm?
e 0.5till 2.0 ..
Kniv fér kurvor 45 vanster
Stal max. 400 N/mm?2 - 1260101
-1.5mm 0.5 till 1.5 80 hoger
Rostfritt stal max. 1278387
Kniv Cr 600 N/mm2 120
0.5till 1.5
Stal max. 400 N/mm?
4x0.9
. Rostfritt stal max.
m}"sgcsfals) 600 N/mm?' 150 1260102
9 4x0.6
Alla material
Skarlister
’a (1 sats = 2 stycken) 1275275
Alla material
Avskararplatta 1267770
f Skruv Alla material 0350327
Urval av knivar Tab. 5

Klipp om mdjligt inte av spanet pa falsen. Det leder till att livslangden
reduceras.
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3.2 Uppladdning av batteriet

Livsfara p.g.a. elektriska stotar!
Pa batteriladdarens batteriklammor ligger det natspanning.

» Vidror inte de elektriska kontakterna (batteriklammorna) pa

Fara batteriladdaren.

Vid leveransen av det batteridrivna elverktyget ar batteriet till
halften laddat (50 %).

Kontrollera laddningsgraden  Forutsattningar
o Elverktyget har varit avstangt i minst en minut.

» Tryck pa knappen pa batteriet.

Lysdioden pa batteriet visar laddningsgraden.

75-100 %

50-75 %

30-50 %

10-30 %

<10 %

- .
=
-
(S
- .

Kontrollera batteriets laddningsgrad Fig. 563299
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Uppladdning av batteriet

Innan det batteridrivna elverktyget anvands maste ett nytt eller inte
pa lange anvant batteri laddas upp.

Observera
Batteriet far full kapacitet efter 2-10 uppladdningar.

Fig. 53300

» Stick in batteriet i batteriladdarens docka.

Laddningstiden ligger pa mellan 1 min och 60 min, beroende pa
hur urladdat batteriet var innan. Efter 60 min ar batteriet helt
uppladdat.

Max. laddningsstrom flodar nar batteriets temperatur ligger pa
mellan 0...66 °C. Om batteriet ar for kallt eller varmt nar det satts in
i laddaren (den roda lysdioden blinkar), boérjar uppladdningen
automatiskt nar batteriet har natt ratt uppladdningstemperatur
(-10 °C...+66 °C).

12
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Statusindikering pa
batteriladdaren

1  Statusindikering
Batteriladdare CLi

Indikering
Konstant rott
Konstant gront
Blinkar rott

Blinkar rott och gront

Fig. 53306
Funktion
Ladda
Batteriet fullt
Batteriet for varmt/kallt
Fel pa batteriet
Tab. 6

E621SV_01.DOC
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3.3 Byte av batteri

Urtagning av batteriet 5. Tryck ihop sparren (1) och drag ut batteriet uppat.

Isattning av batteriet 5 gkjut in batteriet uppifran i maskinens hallare tills det hakar

fast.

1  Sparr
Fig. 53321

14 Instaliningsarbeten E621SV_01.DOC
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4. Mandvrering

Skaderisk p.g.a. felaktig hantering!
A > Se alltid till att underlaget ar stabilt vid arbete med maskinen.

" > Arbeta alltid med skyddsglaségon, hdrselskydd, skydds-
Varning handskar och arbetsskor.

> Vidror aldrig verktygen nar maskinen ar igang.
» For alltid maskinen bort fran kroppen.

» Maskinen far inte anvandas upp-och-ner.

Materiella skador p.g.a. sl6a verktyg!
A Overbelastning av maskinen.
> Kontrollera slitaget pa knivseggen varje timme. Vassa knivar
Risk skar effektivt och ar skonsamma mot maskinen.

> Byt ut knivarna i tid.

E621SV_01.D0C Mandvrering 15
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Aktivering av batteriet

Urladdning av batteriet

Tillkoppling av
TruTool C 250

4.1 Arbete med TruTool C 250

Innan det batteridrivna elverktyget anvands maste nya batterier
eller sddana som inte anvéants pa lange laddas upp.

» Satt batteriet pa batteriladdaren en kort stund eller ladda upp
det helt.

Lysdioden pa batteriet visar laddningsgraden.

Observera
Batteriets effekt ar mycket begransad om det anvands under -10 °C.

Om batteriet ar helt urladdat stdangs det av automatiskt. Nar
elverktyget satts pa avger batteriet korta elimpulser.

Observera
Kor fram maskinen till arbetsstycket forst nar den uppnatt fullt
varvtal.

1 Markering for avskiljningsposition 2  Spanavskiljare
Fig. 37735

1. Skjut till- och frankopplingsbrytaren framat.

2. For maskinen i ca 14° vinkel mot platytan.

Mandvrering

E621SV_01.DOC



Observera
Om elverktyget inte fungerar nar det har satts pa skall batteriet
sattas pa batteriladdaren och laddningsgraden kontrolleras.

1 Laddningsgrad
Batteri Li-lon Energy 28 V Fig. 53294

Observera
Belasta inte maskinen sa hart att den stannar.
Ké&r aldrig maskinen utan kniv.

For skonsamt arbete och bra skareffekt:
e Se till att kniven ar vass.

e Vand pa skarlisterna i god tid.

e Byt skarlisterna i god tid.

Vid klippning av radier:
e Hall inte maskinen snett.
e Arbeta endast med langsam frammatning.

E621SV_01.DOC Manévrering 17



Avskiljning av span

1 Span

Fig. 37734

» Tryck pa avskiljningsknappen i ca 0.5 s medan maskinen ar
igang. Skarningen stannar av sig sjalv.

Observera
Skar inte av korta span. Spanet maste minst vara ett varv langt.
Tag bort spanet for hand.

Observera
Framtill pa huset finns markeringar som anger skarpositionen.

Frankopplingav > Skjut till- och frankopplingsbrytaren bakat.
TruTool C 250

18 Manévrering E621SV_01.D0C
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5. Underhall

Skaderisk p.g.a. uppladdningsbart batteri!
» Tag alltid av batteriet fore verktygsvaxling och underhalls-

arbete.
Varning
Skaderisk om reparationer inte utférs av behoérig personal!
Maskinen fungerar inte som den skall.
» Reparationer far endast utforas av fackpersonal.
Varning

Materiella skador p.g.a. sléa verktyg!
Overbelastning av maskinen.

» Kontrollera slitaget pa knivseggen varje timme. Vassa knivar
Risk skar effektivt och &r skonsamma mot maskinen.

» Byt ut knivarna i tid.

Underhallsstalle Tillvagagangssitt och intervall Rekommenderade Artikelnr
smorjmedel smorjmedel

Lagerbult Smorj vid knivbyte Smorjfett "G1" 0139440
Kniv Smoérj vid knivbyte Smorifett "G1" 0139440
Drev och vaxelhuvud och Behorig personal skall aterfetta eller byta ut Smorjfett "G1" 0139440
avskarare smorjfettet var 300: e drifttimme

Skarlister Vand vid behov - -

Skarlister Byt ut vid behov - -

Kniv Byt ut vid behov - -
Avskararplatta Byt ut vid behov - -
Uppladdningsbart batteri Byt ut vid behov - -

Underhallsstéllen och underhallsintervall Tab. 7

E621SV_01.D0C Underhall 19
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5.1 Verktygsbyte

1 Lagerbult 5 Kniv
2  Skarhuvud 6  Skarlist
3  Fastskruv 7  Fastskruvar

4 Avskararplatta
Byte av verktyg Fig. 37728

20
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Byte av kniv

Materiella skador p.g.a. sléa verktyg!
A Overbelastning av maskinen.

» Kontrollera slitaget pa knivseggen varje timme. Vassa knivar

Risk

skar effektivt och ar skonsamma mot maskinen. Byt ut
knivarna i tid.

Byt ut kniven om skarkanterna ar trubbiga.

1.

2
3.
4.
5

Tryck ut den ikuggade lagerbulten (forsta laget).
Drag ut kniven ur skarhuvudet.

Smodrj in den nya kniven och lagerbulten med lite fett.
Satt in den nya kniven.

Skjut in lagerbulten genom halet tills den kuggar i.

Vandning eller byte av skarlister

Skruva ut fastskruvarna.
Kontrollera skarlisterna:

» Om en skarkant ar trubbig: Vand skarlisterna 180° (placera
vanstra skarlisten pa hogra sidan och hogra skarlisten pa
vanstra sidan).

eller

> Byt ut skarlisterna om bada skarkanterna pa en skarlist ar
trubbiga.

Drag at fastskruvarna.

5.2 Byte av avskararplatta

1.
2.
3.

Lossa fastskruvarna.
Byt ut avskararplattan.

Drag at fastskruvarna.

E621SV_01.DOC
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TruTool C 250

Skarlister (2 st)
Kniv, rak 1.5-2.5 mm
Kniv, rak 0.5-1.5 mm
Kniv fér kurvor

Kniv Cr
(fér bearbetning av hoghallfasta platar)

Kniv SC
(omslagsfals)

Avskararplatta

Véska

Bruksanvisning
Sakerhetsanvisningar
Stiftnyckel Torx 20x60

Batteri 28 V

Batteriladdare CLi 220-240 V
Batteriladdare CLi 120 V

Bestillning av slitdelar

6. Originaltillbehor och slitdelar
Medféljande Slitdelar Tillval Artikelnummer
originaltillbehor
+ + 1275275
+ + 1273341
+ 1258006
+ 1260101
+ 1278387
+ 1260102
+ + 1267770
+ 1470139
+ 1467653
+ 0125699
+ 0359907
+ 1464697
+ 1464702
+ 1464703

Tab. 8

For snabb och korrekt leverans av originalreservdelar och slitdelar:

Ange artikelnummer.

Ange andra bestallningsuppgifter:
- Spanning

- Antal

- Maskintyp

Ange fullstandig leveransinformation:

- Korrekt adress.

- Onskat leveranssatt (t.ex. flygpost, express, fraktgods,
post).

Skicka bestéllningen till den lokala TRUMPF-representanten.
TRUMPF serviceadresser, se www.trumpf-powertools.com.
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