~- LIMIT

Precision Made Easy

Mikrometr 0-150, 150-300 mm

Mikrometr dziata na zasadzie precyzyjnej sruby. Zwykle gwint sruby ma skok 0,5 mm, a jej dlugo$¢ wynosi
25 mm. Aby zapewni¢ wysoka doktadnosé, powierzchnie koncéwek pomiarowych wykonane sg w sposoéb
zapewniajacy ich bardzo dobra ptaskosc i rownolegtosé, a statg site docisku zapewnia sprzegto cierne.
Wykonanie zgodne z DIN 863/1.

Dtugos¢ podziatki

Rozdzielczosc

Doktadnos¢ 0~150
150~300

Nierownolegtosé

Sita docisku przy pomiarze

SPOSOB ODCZYTU

ZMIANA ZAKRESU
KALIBRACJA

KONSERWACJA

5,50 mm
+ 0,33 mm

5,83 mm

25 mm

0,01 mm

6 um

9 um

maks. 0,6 um
5~10N

Patrz rys.

Patrz rys.

Przed pierwszym uzyciem mikrometr nalezy skalibrowac¢ i wyregulowaé.
Kalibracje nalezy regularnie powtarza¢, stosownie do intensywnosci
uzytkowania i warunkéw otoczenia. Kalibracja. Pokreci¢ srube mikrometru, az
koncéwki pomiarowe opra sie o wzorzec kontrolny. Przy uzyciu klucza
hakowego wyregulowac¢ tuleje tak, by kreska poczatkowa jej podziatki
pokrywata sie doktadnie z linig zerowa. Patrz rysunek.

Koncowki pomiarowe nalezy oczyszczac przy uzyciu kartki papieru lub czystej
szmatki, uwazajac by ich nie uszkodzic i nie porysowac. Uderzenie lub upuszc-
zenie z wysokosci stotu moze spowodowaé uszkodzenie mikrometru. Aby
zapewni¢ dobre funkcjonowanie mikrometru i zapobiec jego rdzewieniu
nalezy smarowa¢ jego powierzchnie metalowe delikatnym olejem.
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